TR — zétky

e rychla a bezpe¢na montdz a demontéz

e O krouzek z vitonu dovoluje provozni teplotu 200°C

e pruzny kovovy krouzek umoziuje pouziti 1 pii
vysokém tlaku

e moznost opetovného pouziti (ohranic¢ena)

Montaz :

l.vrtani kanald je mozné standardni vrtackou, pocet
otacek 400 az 600 ot/min

2.povrch pro zatku je nutné opracovat senkovaci
frézou AL. Ta se upeviiuje do drzaku PA.(obr.1)

3.zatku vkladame do otvoru s prstencovou drazkou.
Do této drazky zapada pruzny kovovy krouzek, ktery
je v zatce. Drazku udélame britem IN. Tento bfit drzi
pomoci centrovaciho pouzrda BC v drzaku UT, ktery
je vhodny pro standardni vrtacky. Pro CNC stroje se
pouziva drzak UT-C. (obr.2)

4.zatku ptidrzujeme T-klicem CEB a utahneme trubko-
vym kli¢em CE (strana s vnéj$im Sestihranem) (obr.3)
ktery slouzi pro aretaci zatky pfi utahovani nebo
povolovani pomoci T-klice. Na druhé strané stejného
klice je vnitini zavit, ktery se nasroubuje na zatku.
Tu je pak mozno klicem vytahnout z otvoru.

Demontaz :

1.zatku povolime trubkovym klicem CE
(strana s vné&jSim Sestihranem) a T-klicem CEB

2.oto¢ime trubkovy kli¢ CE stranou s vnitinim zavitem
k zatce a naSroubujeme ji na zatku. Pak vytahneme
zatku z otvoru.

Vitonovy Pruzny kovovy
O-krouZek  krouzek

'/
p—
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oA T L Typ

6,5 0,5 6,0 TR -6
8,5 1,0 8,0 TR -8
10,5 1,0 12,0 TR -10
12,5 1,0 12,0 TR -12
14,5 1,0 12,0 TR-14

MontaZni naradi pro zatky série TR

e UT drzak zapichového nastroje pro
standardni vrtacku

e BC centrovaci pouzdro

e IN brit

e CEB sestihranny T- kli¢

e CE trubkovy Sestihranny kli¢

e PA drzak pro senkovaci frézu
e AL senkovaci fréza
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Typ zatky TR

Sada naradi - typ

TR -6 CS-6
TR -8 CS-8
TR -10 CS-10
TR -12 CS-12
TR - 14 CS-14
TR-10/12 CS-10/12
TR-10/14 CS-10/14
TR-12/14 CS-12/14

TR-10/12/14

CS-10/12/14

@ Biit Pouzdro Drzak

UT-1

865 — IN-6 — BC-6 UT - 1C

UuT-2

885 — IN-8 — BC-8 — UT - 2C
105 — IN-10 — BC-10 —

0125 — IN-12 — BC-12 — YT-3

2 UT -3C
0145 — IN-14 — BC-14 —

Typ senkovaci frézy PA dr7ik - typ .
AL -6 PA-1
AL -8 PA -2
. =dr2ak pro standardni vrtacku
AL-10/12/14 PA -3 hnt centrouacl pouzdro U'r_ .C = drz4k pro NC / CNC stroj
Typ zatky TR AL senkovaci fréza - typ Frézy pro temperani elementy
TR-6 AL -6 P
TR-8 AL.8 Typ ALP senkovaci fréza - typ
= '10 L '10 RF-10/ RFP-10 ALP - 10
— - I AL - o RF-12 / RFP-12 ALP - 12
- - RF-14 / RFP-14 ALP - 14
TR - 14 AL - 14
Typ zatky TR CE trubkovy Sestihranny klic¢ - typ CEB S$estihranny T- kli¢ - typ
TR -6 CE-5 CEB-2
TR -8 CE-6,5 CEB-2,5
TR-10/12/14 CE-8 CEB-3

TR-F —zatky do presnych otvori

e rychla, bezpecna montaz a demontaz

e O krouzek z vitonu dovoluje provozni teplotu
200°C

e pruzny kovovy krouzek umoziuje pouziti i pii
vysokém tlaku

e moznost opétovného pouziti (ohranicena)

o A T L Typ
6,0 0,5 6,0 TR - 6F

8,0 1,0 8,0 TR - 8F

10,0 1,0 12,0 TR - 10F

11,0 1,0 12,0 TR - 11F Vitonovy Pruzny kovov
11,5 1,0 12,0 TR - 11,5F O-krouzek  krouzek

12,0 1,0 12,0 TR - 12F

14,0 1,0 12,0 TR - 14F =,k

15,0 1,2 12,5 TR - 15F +<

16,0 1,2 12,5 TR - 16F Q

18,0 1,2 12,5 TR - 18F + B

19,0 1,2 12,5 TR - 19F

20,0 1,2 12,5 TR - 20F

25,0 1,2 12,5 TR - 25F
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Montaz :

1.pfesné vrtani provedeme vrtackou pro
hlubokeé otvory pocet otacek 400 az 600 ot/min

2.povrch pro zatku je nutné opracovat senkovaci
frézou AL. Ta se upeviiuje do drzaku PA. (obr.1)

3.zatku vkladame do otvoru s prstencovou drazkou.
Do této drazky zapada pruzny kovovy krouzek, ktery
je v zatce. Drazku udélame biitem IN. Tento bfit drzi
pomoci centrovaciho pouzrda BC v drzaku UT, ktery
je vhodny pro standardni vrtacky. Pro CNC stroje se
pouziva drzak UT-C. (obr.2)

4.zatku ptidrzujeme T-klicem CEB a utahneme trubko-
vym kli¢em CE (strana s vnéjsim Sestihranem) (obr.3)
ktery slouzi pro aretaci zatky pti utahovani nebo
povolovani pomoci T-klice. Na druhé strané stejného

4
4

AV A0

klice je vnitini zavit, ktery se nasroubuje na zatku a tu
je pak mozno vyjmout z otvoru.
Demontaz :
1.zatku povolime trubkovym klicem CE
(strana s vné&jSim Sestihranem) a T-klicem CEB
2.oto¢ime trubkovy kli¢ CE stranou s vnitfnim zavitem
k zatce a nasroubujeme ji na zatku. Pak vytahneme
zatku z otvoru.

CEB 8$estihranny T- kli¢

CE nastrény Sestihranny kli¢

CSF —sada naiadi pro zatky TR-F

e UT - C drzak zapichového nastroje pro CNC stroje
® BC centrovaci pouzdro

o IN bfit

e CEB sestihranny T- kli¢

e CE trubkovy Sestihranny kli¢

e PA drzak pro senkovaci frézu

e AL senkovaci fréza

7] Brit Pouzdro Drzak Sady nafadi pro zatky TR-F Typ
UT-1 TR - 6F CSF-6C
g6 — IN-6F — BC - 6F UT - 1C TR - 8F CSF-8C
UT-2 TR - 10F CSF- 10C
- _ - TR - 11F CSF- 11C
g8 — IN-8F — BC-8F — UT - 2C R LsF T
10 — IN-10F — BC-10F — TR - 12F CSF - 12C
TR - 14F CSF- 14C
11 — IN-11F — BC-11F — TR - 15F CSF - 15C
TR - 16F CSF- 16C
o115 — IN-11,5F — BC-11,5F —- (-3 TR - 20F CSF 200
g12 — IN-12F — BC-12F — UT-3C TR - 25F CSF-25C
TR - 10F / 11F CSF-10/11C
214 — IN-14F — BC-U4F — TR - 10F / 11,5F CSF-10/11,5C
215 — IN-15F — BC-15F —» TR - 10F / 12F CSF-10/12C
TR - 10F / 14F CSF- 10/ 14C
ol6 — IN-16F — BC-16F — TR - 11F/ 11,5F CSF-11/11,5C
TR - 11F/ 12F CSF-11/12C
18 — IN-18F — BC-18F — TR - 11F / 14F CSF-11/14C
219 — IN-19F — BC-19F —» UT -4 TR - 11,5F / 12F CSF-11,5/12C
UT -4C TR - 11,5F / 14F CSF-11,5/14C
20 — IN-20F — BC-20F — TR - 12F / 14F CSF- 12/ 14C
TR - 10F / 12F / 14F CSF-10/12/ 14C
25 — IN-25F — BC-25F — TR - 16F / 20F CSF- 16/20C
TR - 16F / 25F CSF- 16/25C
TR - 20F / 25F CSF-20/25C
IN biit TR - 16F / 20F / 25F CSF-16/20/25C
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. ) CE trubkovy CEB S$estihranny
Typ zdtky TR-F Sestihranny kli€ - typ T-kli¢ - typ
TR - 6F CE-5 CEB-2
TR - 8F CE-6,5 CEB-2,5
TR - 10F az 14F CE-8 CEB -3
TR - 15F az 25F CE-12 CEB -5

TRI — zatKky pro prepaZeni kanalua

e rychla a bezpecnd montaz a demontaZz s pomoci nastroje APT 1-3
e .. O“ krouzek z vitonu dovoluje provozni teplotu 200°C
e moznost pouziti v otvorech do velikosti g A +0,5 mm
e pruzny kovovy krouzek umozituje pouziti i ptfi vysokém tlaku
e moznost opétovného pouziti (ohranicena)
{ M
o &ff o)
P L [, =
Nastroj oA L
APT -1 8 10,0 TRI-8C*
APT -1 8 14,0 TRI-8L
APT -2 10,0 13,5 TRI-10C*
APT -2 10,0 16,0 TRI-10
APT -2 11,0 16,0 TRI-11
APT -2 11,5 16,0 TRI- 11,5
APT -2 12,0 16,0 TRI-12
APT -2 14,0 16,0 TRI-14
APT -2 15,0 16,0 TRI-15
APT -3 16,0 21,0 TRI-16
APT -3 18,0 21,0 TRI-18
APT -3 19,0 21,0 TRI-19
APT -3 20,0 21,0 TRI-20
APT -3 25,0 21,0 TRI- 25
* bez vitonového O-krouzku

APT —nastroj pro montaz a demontaz zatek TRI

2 [T a L Typ
N - 0 7,7 | 400 APT -1

| T T g 97 | 800 | APT-2

A B & b £ £ [145] 1000 | APT-3
Montaz zatky TRI

e nasad’te zatku ,,A“ na oba Sestihrany ,,B*“ a ovéite jejich spravnou pozici

e uchopte nastroj za kolecko ,,E* a zlehka otacejte koleckem ,,F* az dojde k lehkému utazeni zatky

e yjistéte se, ze zatka ,,A“ je dostateCné nasazena na konci nastroje

e pomoci krouzku ,,C* vlozte nastroj se zatkou ,,A* do formy do mista, které je nutno piepazit

® nastroj drzte za kolecko ,,D* a otdcejte koleckem ,,E* proti smyslu hodinovych ru¢i¢ek dokud nedojde
k pevnému uchyceni zatky do stén kanalu.

e piezkousejte zda zatka pevné drzi. Pokuste se nastrojem zatlacit doptedu a zpét.

® nastroj drzte za kolecko ,,E* a otacejte koleCkem ,,F (staci 1 az 2 otacky)

e tahem za kolecko ,,D* vysuiite nastroj z otvoru

Demontaz zatky TRI

e zasuiite néstroj do otvoru s zatkou a lehce otacejte kolecky ,,D* a ,,E*“ . Pfitom zlehka tlacte na zatku
a snazte se najit polohu obou Sestihrant.

e drzte nastroj za kolecko ,,D* a ptitom otacejte koleckem ,,F* ve sméru hodinovych rucicek

e uvolnénou zatku vysuiite pomoci nastroje z otvoru
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RF, RF-F — sériové temperacni elementy

e jednoducha a rychla montaz (je realizovatelna
jednoduchym vrtacim naradim)

e libovolnym nato¢enim polohy volime smér pratoku
temperujici kapaliny

e O krouzek z vitonu dovoluje provozni teplotu 200°C

e montazni nafadi je shodné s naradim pro zatky TR, TR-F

e pro montaz RF10 az 14 je doporuceno pouzit drzak PA
a delsi senkovaci frézu typu ALP10, ALP12, ALP14

T L L2

Rez X - X

N

Série RF — pro standardni otvory (material : uslechtila ocel) 7////// /// /
OA[T|OB] S [C]| LI [L2 L Typ /] 0 Q ]
8511 2 10,25| 4 |13,5]18]| 150,300,450, 600 |RF-8 x L/2i/0,25 / \ ?
8511 2 105 |4 |13,5]18]| 150,300,450, 600 |RF-8 x L/2i/0,5 ? \ /
8511 3 10,25| 4 |13,5] 18| 150,300, 450, 600 |RF-8 x L/3i/0,25 / \ /
8511 3 105 |4 |13,5]18]| 150,300,450, 600 |RF-8 x L/3i/0,5 / \
85| 1| 4 |025] 4 ]13,5]18] 150,300, 450, 600 | RF-8 x L/4i/0,25 \< \\ 4
85|11 | 4 |05 | 4]13,5]18] 150,300,450, 600 |RF-8 x L/4i/0,5
10,51 1 | 2,5]025| 4 |16,0|22] 150,300, 450, 600 |RF-10 x L/2,51/0,25
10,511 25]05 | 4]16,0|22] 150,300,450, 600 |RF-10 x L/2,51/0,5
10,5 1 3 10,25| 4 |16,0] 22| 150,300,450, 600 |RF-10 x L/3i/0,25
10,5 1 3 105 |4 |16,0]22| 150,300,450, 600 |RF-10 x L/3i/0,5
10,511 | 4 |10,25] 4 |16,0 | 22| 150, 300, 450, 600 | RF-10 x L/4i/0,25
10511 | 4 105 | 4]16,0|22] 150,300,450, 600 |RF-10 x L/4i/0,5
10,5 1 5 10,25| 4 [16,0] 22| 150,300,450, 600 |RF-10 x L/5i/0,25
10,5 1 5 105 |4]16,0]22]| 150,300,450, 600 |RF-10 x L/5i/0,5
125 1 6 |05 |5]|16,5]23]| 150,300,450,600 |RF-12 x Li
145 1 7 105 |6 |17,0]24]| 150,300,450, 600 |RF-14 x Li

Série RF-F — pro presné otvory (material : uSlechtila ocel)

OA|T|0OB] S |[C| Ll |12 L Typ

8 [1,0] 2 |0,25] 4 [13,5]|18] 150,300, 450, 600 | RF-8F x L/2i/0,25

8 [1,0] 2 | 0,5 | 4 [13,5]18] 150, 300, 450, 600 | RE-8F x L/2i/0,5

8 [1,0] 3 |0,25] 4 |13,5]|18] 150,300, 450, 600 | RF-8F x L/31/0,25

8 [1,0] 3 | 0,5 | 4 [13,5]18] 150, 300, 450, 600 | RF-8F x L/3i/0,5

8 [1,0] 4 |025] 4 [13,5]18] 150,300, 450, 600 | RF-8F x L/4i/0,25 !

8 [1,0] 4 | 0,5 | 413,518 150,300, 450, 600 | RF-8F x L/4i/0,5 |

10 |1,0] 2,5 | 0.25| 5 | 16,0 | 22| 150, 300, 450, 600 | RE-10F x L/2,5i/0,25 >—r

10 |1,0] 2,5 | 0,5 | 5 | 16,0 | 22| 150, 300, 450, 600 | RF-10F x L/2,5i/0,5 - [

10 |1,0] 3 |025| 5 | 16,0 22] 150, 300, 450, 600 | RF-10F x L/3i/0,25

10 [1,0] 3 | 0,5 | 5 | 16,0 22| 150, 300, 450, 600 | RF-10F x L/3/0,5 |

10 |1,0] 4 |025| 5 |16,0]22] 150, 300, 450, 600 | RF-10F x L/4i/0,25 |

10 |1,0] 4 | 0,5 | 5 | 16,0 22] 150, 300, 450, 600 | RF-10F x L/4i/0,5 !

10 |1,0] 5 |0.25| 5 |16,0]22] 150, 300, 450, 600 | RF-10F x L/5i/0,25 |

10 |[1,0] 5 | 0,5 | 5 | 16,0 22| 150, 300, 450, 600 | RF-10F x L/5i/0,5 :

12 [1,0] 6 | 0,5 | 5 | 16,5 | 23] 150, 300, 450, 600 | RF-12F x Li |

14 [1,0] 7 | 0,5 | 6 |17,0] 24] 150, 300, 450, 600 | RF-14F x Li Il

16 |1,0] 8 | 0,5 | 8 |19,0]27] 150,300, 450, 600 | RF-16F x Li E ;

20 |1,0| 12 | 1,0 | 10]20,0 | 29| 150, 300, 450, 600 | RF-20F x Li |

25 |1,0]| 15 | 1,0 | 12]22,0 | 33| 150, 300, 450, 600 | RF-25F x Li — rg“ —
[ |
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RFP, RFP-F — paralelni tempera¢ni elementy

e série RFP je urcena pro standardni vrtani

o série RFP-F je urcena pro pfesné vrtani

® jednoduch4 a rychla montdz a demontéz
e libovolnym nato¢enim polohy volime smér
pritoku temperujici kapaliny

e O krouzek z vitonu dovoluje provozni teplotu 200°C
e montazni néfadi je shodné s naradim pro zatky TR, TR-F

T

— -

L

45°

B

é"& __

Série RFP — pro standardni otvory (material : uslechtild ocel)

OA[ T [0B] S [@C] Ll [12 L Typ by
8,5 1 2 1025 5,5 |13,5]| 18| 150,300, 450, 600 | REP-8 x L/2i/0,25 B
8,5 1 2 0,5 | 5,5 | 13,5 | 18 | 150, 300, 450, 600 | REP-8 x L/2i/0,5
8,5 1 3 |025]| 5,5 |13,5]| 18| 150, 300, 450, 600 | REP-8 x L/3i/0,25
8,5 1 3 0,5 | 5,5 | 13,5 | 18 | 150, 300, 450, 600 | REP-8 x L/3i/0,5
8,5 1 4 10,25] 5,5 |13,5]| 18 | 150,300,450, 600 | REP-8 x L/4i/0,25 E
8,5 1 4 0,5 | 5,5 | 13,5 | 18 | 150, 300, 450, 600 | REP-8 x L/4i/0,5
1051 1 |1251]025] 7 |16,0| 22| 150,300,450, 600 |REP-10 x L/2,5i/0,25 E
1051 1 | 25| 0,5 7 |16,0 | 22 | 150,300, 450, 600 | REP-10 x L/2,5i/0,5
105] 1 3 1025| 7 |16,0| 22| 150,300, 450,600 | REP-10 x L/3i/0,25
105] 1 3 0,5 7 |16,0 | 22 | 150,300, 450, 600 | REP-10 x L/3i/0,5 C
105] 1 4 1025 7 |16,0| 22 | 150,300,450, 600 | REP-10 x L/4i/0,25
105] 1 4 0,5 7 |16,0 | 22 | 150,300, 450, 600 | REP-10 x L/4i/0,5
105] 1 5 1025| 7 |16,0| 22| 150,300, 450, 600 | REP-10 x L/51/0,25 | =
105] 1 5 0,5 7 |16,0 | 22 | 150,300, 450, 600 | REP-10 x L/51/0,5
125] 1 6 |050| 8 |16,5]| 23| 150,300,450,600 | REP-12 x Li
145] 1 7 1050 ] 10 | 17,0 | 24 | 150, 300, 450, 600 |REP-14 x Li <
Série RFP-F — pro pfesné otvory (material : uSlechtila ocel)
OA| T |OB S |@C| L1 | L2 L Typ
8 1,0 2 ]025] 5,5 |13,5] 18| 150,300,450, 600 | REP-8F x L/2i/0,25
8 1,0 2 0,5 | 5,5 | 13,5 18 | 150, 300, 450, 600 | REP-8F x L/2i/0,5
8 1,0 3 ]025] 5,5 | 13,5 18| 150,300,450, 600 | REP-8F x L/3i/0,25
8 1,0 3 0,5 | 5,5 | 13,5 18 | 150, 300, 450, 600 | REP-8F x L/3i/0,5
8 1,0 4 1025|555 | 13,5 18| 150,300,450, 600 | REP-8F x L/4i/0,25
8 1,0| 4 0,5 | 5,5 | 13,5] 18 | 150, 300, 450, 600 | REP-8F x L/4i/0,5
10 | 1,0 | 2,5 {025 | 7 | 16,0 | 22 | 150,300, 450, 600 | REP-10F x L/2,51/0,25
10 | 1,0 | 2,5 | 0,5 7 | 16,0 | 22 | 150,300, 450, 600 | REP-10F x L/2,51/0,5
10 | 1,0 3 |025| 7 | 16,0 | 22 | 150,300,450, 600 | REP-10F x L/3i/0,25
10 | 1,0 | 3 0,5 7 | 16,0 | 22 | 150,300, 450, 600 | REP-10F x L/31/0,5
10 | 1,0 4 |025| 7 | 16,0 | 22 | 150,300,450, 600 | REP-10F x L/4i/0,25
10 | 1,0 | 4 0,5 7 | 16,0 | 22 | 150,300, 450, 600 | REP-10F x L/41/0,5
10 | 1,0 5 |025| 7 | 16,0 | 22 | 150,300,450, 600 | REP-10F x L/5i/0,25
10 |1,0| 5 0,5 7 | 16,0 | 22 | 150,300, 450, 600 | REP-10F x L/51/0,5
12 [1,0] 6 [0,550] 8 |16,5] 23| 150,300, 450, 600 | REP-12F x Li
14 |1,0| 7 |0,50| 10 | 17,0 | 24 | 150, 300, 450, 600 | REP-14F x Li
16 [ 1,0 8 |0,05| 12 | 19,0 | 27 | 150,300, 450, 600 | REP-16F x Li
20 [ 1,0 | 12 [ 1,00 | 14 | 20,0 | 29 | 150, 300, 450, 600 | REP-20F x Li
25 [ 1,0 15 [ 1,00 | 16 | 22,0 | 33 | 150, 300, 450, 600 | REP-25F x Li
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RLS, RLSF — spiralové temperac¢ni elementy

e série RLS je urcena pro standardni otvory
e série RLS-F je urcena pro pfesné otvory
® jednoduch4 a rychla montdz a demontéz

e libovolnym natoCenim polohy volime smér

pritoku temperujici kapaliny

e O krouzek z vitonu dovoluje provozni teplotu 200°C
e montazni naradi je shodné s nafadim pro zatky TR, TR-F

Série RLS — pro standardni otvory

(materidl : mosaz)

DA

T

S

B

L1

L2

L

Typ -

8,5

1,0

1

9

9

YaL

100, 200, 300

RLS-8xL i

10,5

1,0

1,5

10

12,5

YaL

100, 200, 300

RLS-10x L

12,5

1,0

1,5

12

12,5

Ya L

100, 200, 300

RLS-12x L

14,5

1,0

1,5

14

12,5

YaL

100, 200, 300

RLS-14x L

Série RLS —F — pro piesné otvory (material : mosaz)

DA

T

S

B

L1

L2

L

Typ

8

1,0

1

8,0

9

YaL

100, 200, 300

RLS-8F x L

10

1,0

1,5

10,0

12,5

YaL

100, 200, 300

RLS-10F x L

12

1,0

1,5

12,0

12,5

YaL

100, 200, 300

RLS-12Fx L

14

1,0

1,5

14,0

12,5

YaL

100, 200, 300

RLS-14F x L

16

1,0

1,5

15,5

13,5

YaL

100, 200, 300, 600

RLS-16F x L/15,5

16

1,0

1,5

16,0

13,5

YaL

100, 200, 300, 600

RLS-16F x L/16

20

1,0

1,5

19,5

13,5

YaL

100, 200, 300, 600

RLS-20F x L/19,5

&
A\

NN

A A TAT A

SN

P

20

1,0

1,5

20,0

13,5

YaL

100, 200, 300, 600

RLS-20F x L/20

25

1,0

1,5

24,5

13,5

YaL

100, 200, 300, 600

RLS-25F x L/24,5

25

1,0

1,5

25,0

13,5

YaL

100, 200, 300, 600

RLS-25F x L/25

RL, RL-F — sériové temperacni elementy s délicim plechem

e série RL je urCena pro standardni otvory
e série RL-F je urCena pro piesné otvory

® jednoducha a rychla montaz (je realizovatelna

jednoduchym vrtacim naradim)

e libovolnym natoCenim polohy volime smér

pritoku temperujici kapaliny

e .. O“ krouzek z vitonu dovoluje provozni teplotu

200°C
e montazni nafadi je shodné s naradim pro zatky
TR, TR-F X
—
Série RL — pro standardni otvory
(material : mosaz) —
oA T[S[B] LI L Obj. ¢.
85 [1,0]1,0] 8 | 9,0 | 100,200,300 | RL-8x L L
10,5 1,0(1,5| 10| 12,5 | 100,200,300 | RL-10x L X
125 11,0(1,5| 12| 12,5 | 100,200,300 | RL-12x L
14,5(11,0]1,5] 14| 12,5 | 100,200,300 | RL-14x L
Série RL-F — pro ptesné otvory (material : mosaz) 7 TP 54
OA| T |S|B* | LI L Typ = :i /
8 1,0[1,0| 8 9,0 100, 200, 300 RL-8F x L / N \ \ 4
10 | 1,0 [1,5] 10 | 12,5] 100,200,300 |RL-10F xL / N
12 (1,0 (1,5 12 | 12,5 100, 200, 300 RL-12F x L /
14 11,0 (1,5] 14 | 125 100, 200, 300 RL-14F x L N \ \ \
16 [1,0|1,5| 15,5 13,5 | 150,300, 450,600 |RL-16F x L x 15,5 N \ \
16 | 1,0 |1,5] 16 | 13,5 | 150,300,450, 600 |RL-16F x L x 16 S A\ \
20 | 1,0 |1,5] 19,5 | 13,5 | 150, 300, 450, 600 |RL-20F x L x 19,5 S D NS \\
20 | 1,0 |1,5] 20 | 13,5 | 150, 300, 450, 600 | RL-20F x L x 20
25 | 1,0 |1,5] 24,5 | 13,5 | 150, 300, 450, 600 |RL-25F x L x 24,5 * rozmér ,,B“ je nutno uptesnit u @ 16,20,25 (pro standardni
25 [1,0]1,5] 25 | 13,5 | 150,300, 450, 600 |RL-25F x L x 25 otvory mens$i rozmér, pro piesné otvory vétsi rozmeér)
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RLA, RLAS—ploché a spiralové prepazky

e s aretacni pruzinou nebo bez pruziny

e material : ocel, nerez

® jednoducha demontaz, i pro nepiesné otvory

® mozné opetovné pouZiti (ohrani¢eno)

RLA —plocha piepazka

RLAS - spiralova prepazka

Lex 3
Als L Typ v Als L Typ Typ
$ pruzinou bez pruziny s pruzinou bez pruziny

8 | 1]16,100,200 - RLA -8SM x L 8 | 1] 16*% 100,200 - RLAS -8SM x L
10| 1 ] 18,100,200 | RLA-10xL | RLA-10SMx L 10| 1 | 18*% 100,200 | RLAS-10x L |RLAS-10SM x L
12| 1 ]20,100,200 | RLA-12xL | RLA-12SMx L 12| 1 | 20*%,100,200 | RLAS-12x L |RLAS-12SM x L
14| 1 ]22,100,200 | RLA-14xL | RLA-14SMx L 14| 1 | 22*%,100,200 | RLAS-14x L |RLAS-14SM x L
16| 1 |24,150,300 | RLA-16 xL | RLA-16SMx L 16| 1 | 24*,150,300 | RLAS-16 x L |[RLAS -16SMx L
20| 126,150,300 | RLA-20xL | RLA-20SMx L 20| 1| 26* 150,300 | RLAS -20x L |RLAS -20SMx L
25| 128,150,300 | RLA-25xL | RLA-25SMx L 25| 1| 28* 150,300 | RLAS -25x L |RLAS -25SMx L

Gl

O

7\

A :’.‘u

O

Z A\
RN

Z

Vodni kanal

Centrovani

Stroj pro

Polohovaci

vedeni nastroje

Nastroj pro vyrobu polohovacich drazek

@ Biit Pouzdro Drzak
UTB-1
28 — BR -8 — PC-8 UTB - 1C
gl10 — BR-10 — PC-10 — UTB -2
gl2 — BR-12 — PC-12 — UTB - 2C
14 — BR-14 — PC-14 —
gl6 — BR-16 — PC-16 — UTB - 3
220 — BR-20 — PC-20 = UTB-3C
g25 — BR - 25 — PC-25 —

UTE-.. drzak

UTB-C drzak
s kompenza-
torem tlaku

BR brit

PC pouzdro

-4.8-




AR —rychlospojky pro montaz primo do formy

e velky prutok R1,210.1
e O-krouzek z Vitonu, odolny do teploty 200 °C 4

e drazku provedeme pomoci sady naradi TR

e pokud je rychlospojka utopena hluboko ve formé,
musi byt podél rychlospojky nasledujici otvor
AR 12....0 24mm

AR 16....0 27mm

AR 20....0 34mm

Prima rychlospojka, s trnem pro hadici ‘ /

+0,1
0

@C 201

A

Vitonovy O-krouzek
Pruzny kovovy krouzek

PA[OB|@C[@D| T [L| LI [L2] Typ
12 | 6 |12,6] 16 | 1,057 8,0 |61 | AR12
16 | 9 [167] 19 [ 1,2]60] 12,0 6,6 | AR16
20 | 13 [20,7| 24 |12 ]68]13,5| 7.1 | AR20

Prima rychlospojka, s vnitinim zavitem ‘ Vitonovy O-krouzek
Pruzny kovovy krouzek

VA OB | @C |@D| T | L | L1 | L2 Typ
12 | 1/8* 12,6 | 16 [ 1,0 37| 8,0 | 6,1 | AR12-1/8
16 | 1/4“ 16,7 | 19 | 1,2 | 40| 12,0 | 6,6 | AR 16-1/4
20 | 1/2*120,7) 24 |12 |50 13,5]7,1 | AR20-1/2

Uhlovi rychlospojka 90°, s trnem pro hadici ‘ \éitorjoy{ O-krcgu:.ek -
ruzny kovovy krouze

OAJOB|@C[@D| T |L| LI [L2][L3] Typ
12 12,6 | 16 | 1,0 | 57| 8,0 | 6,1 | 31 | AR 12-90
16 | 9 [16,7] 19 | 1,2 60| 12,0 | 6,6 | 33 | AR 16-90
20 | 13 [20,7| 24 [1,2]68 | 13,5 | 7,1 | 46 | AR 20-90

[o)

Uhlova rychlospojka 45°, s trnem pro hadici ‘

OA|OB|@C|@D| T |L | LI |[L2] Typ
12| 6 |12,6] 16 | 1,037 8,0 | 6,1 | AR 12-45
16 | 9 | 16,7 | 19 | 1,240 12,0 | 6,6 | AR 16-45
20 | 13 | 20,7 | 24 | 1,2 |50 | 13,5 | 7,1 | AR 20-45

Vytahovaci krouzky pro Ochrana pro rychlospojky
rychlospojky zapusténé Typ L Typ Barva
hluboko do formy AR 12-PRC | 100 | AR 12-TPA | modra
AR 12-PRL | 200 ~ [ ARI2-TPR | Cervena
AR 16-PRC | 100 AR 16-TPA | modra
AR 16-PRL | 200 AR 16-TPR | Cervend
AR 20-PRC | 100 AR 20-TPA | modra
AR 20-PRL | 200 AR 20-TPR | Cervend
Adaptér pro piipadné Vitonovy O-krouZek

pouZziti rychlospojek ve
formach s zavity

Typ AR 12 y}f 12-OR
AR 12-R1/4*
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Tepelné vodivé tyce

e vysoky chladici vykon
e zkracuji vyrobni cykly
o 7adné usazovani necistot v temperovaném okruhu Chladici voda

Chladici voda
e zjednoduseni konstrukce forem a tim sniZeni finan¢nich néklada

Vodivé tyce jsou idealni soucasti pro chlazeni plastikarskych forem. ‘ Teplovodivé tyé
Pomahaji dosdhnout vyborného rozlozeni teplot hlavné Ve | I
v nepiistupnych Castech formy. Z téchto neptistupnych mist je tycemi :

teplo odvadéno do mist, kde je mozZno vést vodni chladici kanaly s ‘ \MY
dostateénym prifezem. Kombinaci vodivych ty¢i

a kandli ziskame vysoce spolehlivé chlazeni i v mistech, kde
je nedostatek prostoru.

Vodivé tyce WEMA byly specieln€ vyvinuty pro pouziti ve vstfikovacich formach. Pii vyrobé byly vyuzity
nejnovejsi znalosti chovani chladiciho média vakuové uzavieného v trubce. Dochazi k procesu odparovani a
nasledné kondenzace, ktery umoziuje pienos tepla z jednoho konce tyce na druhy.

Konstrukce ty¢e : uvniti tenkosténného kovového obalu je kapalina, ktera na teplejS$im konci zplynuje, v
plynném stavu putuje na chladnéjsi konec tyce, kde kondenzuje. Tento konec tyce je oplachovan vodou.
Zplynovani na jednom konci tyCe a kondenzace na druhém konci tyCe je principem pienosu tepelné energie.

Montaz : Je nutné zvolit spravny prumeér vodivé tyce tak, aby dostatecné odvadéla teplo do vodniho kanalu.
Otvor pro vodivou ty¢ délame o 0,1mm véEtsi nez je prumér tyce. Pro lepsi tepelny pfechod pouZzijeme pii
montazi vodivou pastu. Vodiva ty¢ je v urcité délce ohfivana teplem z formy. Vodivé tyCe maji tepelnou ztratu
mezi formou a chladici kapalinou pfiblizné 2 az 5°C. Vodivou ty¢ neni mozno obrabét ani tvarovat. Pracovni
teplota nesmi byt prekrocena o vice nez 5°C

Material : P1ast’ vodivé tyCe je vyroben z vysoce vodivé médi (ISO-Cu-DHP), ktera je chemicky pocinovana

Vybér tyce : zvolte pokud mozno co nejvetsi prumér tak, aby pfi aplikaci nedoslo k zeslabeni stén formy. Délku
tyCe je nutné volit z hlediska vodniho kandalu a dostatecného oplachovani tyce proudem vody. Je nutno
zabezpecit dostateCny tepelny kontakt mezi vodou a ty¢i. Vodiva ty¢ bez chladiciho plechu je v urcité délce
ohfivana teplem z formy. Je nutné zajistit, aby voda oplachovala minimalné 20% ohtivané délky tyce. V piipadé¢
tyCe s chladicim plechem je ptestup tepla do vody daleko ptiznivéjsi. Vodivé tyCe s otvorem jsou nejlepsi
volbou pokud potiebujeme vyhazovat vyrobky z formy. Otvorem v ty¢i je prostr¢ena vyhazovaci ty¢ nebo je
mozno pouzit tlakovy vzduch. Otvorem ve vodivé ty¢i mize byt zajisténo zpétné vétrani formy. Otvor ve vodivé
ty¢i nesmi slouzit jako vedeni vyhazovaci tyce. Dbejte na zachovani dostatecné viile mezi vodivou a vyhazovaci

tyci.

Opakovaci cykly : 1. odhadnéte celkovou energii ve watech s ohledem na vahu vyrobku, druh materialu
vyrobku, pfeménu energie, teplotu vstfikovani

2. predpoklad: 2/3 celkové energie musi z formy odvést vodivé tyce

3. ptedpokladame ze primerna teplota vodivé tyce odpovida teploté chladici vody a 1/6 teploty vstfikované
hmoty

4. tuto teplotu urcete z tabulky ve sloupci pod ,,Chladicim vykonem* pro zvoleny primér vodivého trnu

5. ¢as zchladnuti ziskate jestlize vydélite hodnotu vypocitanou v bode¢ 2, ¢islem ziskanym z tabulky v bod¢ 4

250+ /] Chladici vykon (W)
. f — | (mm) | 25°C|50°C| 100°C| 150°C| 200°C
<200 |20 9 11| 14 | 15 | 14
S 4 1251316 20 | 22 [ 20
10 | [ 30 ] 18] 23] 28 [ 31 [ 28
- [ 40 |36 [ 42| 48 | 53 | 48
o |50 [ 57|66 76 | 82 | 76
£ 50| 1601698 | 92 | 99 | 92
= - ) | )y 8,0 | 96 | 111 ] 128 | 138 | 128
greese— R ———— 10,0 [ 122 | 142 | 163 | 177 | 163
‘ Pramér tepelné vodivé tyce (mm) 12,0150 | 175 | 202 | 218 | 202
Provozni teplota ‘C |~ #20°C  #40°C 160°C 180G A0 [ 15:01205]240| 275 | 300 | 275
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S3200/.., S3201/.. — valcova tepelné vodiva ty¢

S3200 ma pracovni teplotu +5 az +175°C
S3201 ma pracovni teplotu +5 az +275°C
Tolerance : pramér tyc¢e +0,00 / -0,10 mm
délka ty¢e +0,00/-0,50 mm

[

|

@D | L | Typ(+5az+175°C) | Typ (+5 az +275°C) @D L Typ (+5 a2 +175°C) | Typ (+5 az +275°C)

50 $3200/2,5 x 50 $3201/2,5 x 50 50 $3200/6 x 50 S$3201/6 x 50

60 60 60 60 60 60

b5 |10 70 70 70 70 70
’ 80 80 80 80 80 80
100 100 100 6 100 100 100

125 125 125 125 125 125

50 $3200/3 x 50 S$3201/3 x 50 150 150 150

60 60 60 175 175 175

70 70 70 200 200 200
3 80 80 80 250 250 250

100 100 100 50 $3200/8 x 50 $3201/8 x 50

125 125 125 60 60 60

150 150 150 70 70 70

175 175 175 80 80 80

50 S3200/ 4 x 50 S$3201/4 x 50 8 100 100 100

60 60 60 125 125 125

70 70 70 150 150 150

80 80 80 175 175 175

4 [ 100 100 100 200 200 200
125 125 125 250 250 250
150 150 150 100 $3200/ 10 x 100 $3201/10 x 100

175 175 175 125 125 125

200 200 200 10 150 150 150

50 $3200/5 x 50 S$3201/5 x 50 175 175 175

60 60 60 200 200 200

70 70 70 250 250 250

80 80 80 100 $3200/ 12 x 100 $3201/ 12 x 100

5 [ 100 100 100 125 125 125
125 125 125 1 150 150 150

150 150 150 175 175 175

175 175 175 200 200 200

200 200 200 250 250 250
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S3204/.., S3205/.. — duta tepelné vodiva ty¢ (naptiklad pro chlazeni vyhazovaciho trnu)

S3204 ma pracovni teplotu +5 az +175°C
S3205 ma pracovni teplotu +5 az +275°C
Tolerance : pramér tyc¢e +0,00 / -0,10 mm
delka ty¢e +0,00/-0,50 mm
Vnitini otvory: 1,3; 2,3; 4,0; 5,2; 7,0mm

@D] L Typ (+5 az +175°C) Typ (+5 az +275°C) @D L Typ (+5 az +175°C) Typ (+5 az +275°C)
50 S3204/5x50x A S3205/5x50x A 50 S3204/8 x50 x A S3205/8 x50 x A
60 60 x A 60 x A 60 60 x A 60 x A
70 70 x A 70 x A 70 70 x A 70 x A
80 S80x A S80x A 80 S80x A S80x A
5 100 100 x A 100x A 8 100 100 x A 100 x A
125 125x A 125x A 125 125x A 125x A
150 150 x A 150 x A 150 150 x A 150 x A
175 175 x A 175x A 175 175 x A 175 x A
200 200x A 200x A 200 200x A 200x A
50 S3204/6 x50 x A S3205/6x50x A 250 250x A 250x A
60 60x A 60 x A 100 S3204/10x 100 x A S3205/10x 100 x A
70 70 x A 70 x A 125 125x A 125x A
80 80x A 80x A 10 150 150 x A 150x A
6 100 100 x A 100x A 175 175x A 175x A
125 125x A 125x A 200 200x A 200x A
150 150x A 150x A 250 250x A 250x A
175 175 x A 175x A 100 S3204/12 x 100 x A S3205/12 x 100 x A
200 200 x A 200x A 125 125x A 125x A
250 250x A 250x A 12 150 150x A 150x A
175 175x A 175x A
200 200 x A 200 x A
250 250 x A 250 x A
S3202/.., S3203/.. — tepelné vodiva ty¢ s chladicim plechem
S3202 ma pracovni teplotu +5 az +175°C - L -
S3203 ma pracovni teplotu +5 az +275°C ‘ | L )
Tolerance : pramér tyc¢e +0,00 / -0,10 mm [ 8 =
délka tyée  +0,00 /-0,50 mm | T ]
Rozméry B a W se vyrabi dle pozadavku zakaznika | B ]
@D] L Typ (+5 az +175°C) Typ (+5 az +275°C) @D | L Typ (+5 az +175°C) Typ (+5 az +275°C)
50 S3202/2,5x 50 x Bx W S3203/2,5x 50 x Bx W 50 | S3202/6 x50xBx W | S3203/6 x50x Bx W
60 60xBxW 60xBxW 60 60xBxW 60xBxW
25 70 70xBx W 70x Bx W 70 70xBx W 70xBx W
’ 80 80xBxW 80xBxW 80 80xBxW 80xBxW
100 100xBx W 100xBx W 6 100 100xBx W 100xBx W
125 125xBx W 125xBx W 125 125xBx W 125xBx W
50 S3202/3x50xBx W S3203/3x50xBx W 150 150xBx W 150xBx W
60 60x Bx W 60x Bx W 175 175xBx W 175xBx W
70 70xBx W 70xBx W 200 200k Bx W 200x Bx W
3 80 80xBxW 80xBxW 250 250x B x W 250xBx W
100 100xBx W 100xBx W 50 S3202/8x50xBx W | S3203/8x50xBx W
125 125xBx W 125xBx W 60 60 x Bx W 60 x Bx W
150 150xBx W 150x Bx W 70 70xBx W 70xBx W
175 175xBx W 175xBx W 80 80xBxW 80xBxW
50 S3202/4x50xBx W S3203/4x50xBx W 8 100 100xBx W 100xBx W
60 60xBxW 60xBxW 125 125xBx W 125xBx W
70 70xBx W 70xBx W 150 150x Bx W 150x Bx W
80 80xBx W 80xBx W 175 175xBx W 175xBx W
4 100 100x Bx W 100x Bx W 200 200x Bx W 200x Bx W
125 125xBx W 125xBx W 250 250xBx W 250xBx W
150 150xBx W 150xBx W 100 S3202/ 10 x 100 S3203/10x 100 x Bx W
175 175xBx W 175xBx W 125 125xBx W 125xBx W
200 200x Bx W 200x Bx W 10 150 150xBx W 150
50 S3202/5x 50 x Bx W S3203/5x50x Bx W 175 175xBx W 175
60 60xBxW 60xBxW 200 200xBx W 200
70 70xBxW 70xBxW 250 250xBx W 250
80 80xBx W 80xBx W 100 |S3202/12 x 100 x B x W|S3203/ 12 x 100 x Bx W
5 100 100x Bx W 100x Bx W 125 125xBx W 125xBx W
125 125xBx W 125xBx W 12 150 150xBx W 150xBx W
150 150xBx W 150xBx W 175 175xBx W 175xBx W
175 175xBx W 175xBx W 200 200x Bx W 200x Bx W
200 200x Bx W 200x Bx W 250 250x Bx W 250x Bx W
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S3206/.. — tepelné vodiva ty¢ vnitfnim zavitem

S3206 ma pracovni teplotu +5 az +175°C [~ L = '
Tolerance : pramér tyce +0,00 / -0,10 mm g O -
délka tyce +0,00 /-0,50 mm e \
gD| L t e Typ (+5 az +275°C) @D L t e Typ (+5 az +275°C)

50 S3206/ 4 x 50 50 S3206/ 8 x 50
60 60 60 60
70 70 70 70
80 80 80 80

4 100 M2,5 2,5 100 100 100
125 125 8 125 M6 6 125
150 150 150 150
175 175 175 175
200 200 200 200
50 S3206/ 5 x 50 250 250
60 60 100 S3206/ 10 x 100
70 70 125 125
80 80 150 150

5 100 M3 3 100 10 175 M8 8 175
125 125 200 200
150 150 250 250
175 175 100 S3206/ 12 x 100
200 200 125 125
50 S3206/ 6 x 50 150 150
60 60 12 175 M8 8 175
70 70 200 200
80 80 250 250
100 100

6 125 M3 8 125
150 150
175 175
200 200
250 250

INTERTHERM - 90TM — tepelné vodiva pasta

e max. provozni teplota: +300°C

e tepelna vodivost: 0,90W/m °C

e objem 10 ml

e vhodna pro chladice, tepelné
vodivé tyce, termoclanky

—

INTERTHERM - 90
Thermally Conduktive Grease

10 cc
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DA — datumovy ukazatel pro vstiikovaci formy

® bez moznosti vymeény otocnych ukazatelt | %,
e material : korozivzdorna ocel 50 - 55 HRC | ®
Série DA — MFA : Série DA —MF :
pevny krouzek-mésic/ oto¢na-Sipka s rokem pevny krouzek-mésic / oto¢na-Sipka
A| B | C|DJE]|F Typ A| B | C | D]|E F Typ
6 7 3 10| 2 |35 | DA—-MFA6 6 7 3 10| 2 |3,5| DA-MF6
8 8 4 |12 | 2 | 40 | DA—-MFAS 8 8 4 | 12| 2 |40 | DA-MF8
10 |10 | 4 | 14| 3 | 40 | DA-MFAIO 10 | 10| 4 | 14| 3 | 40 | DA-MFI10
12 | 10| 4 | 14 | 3 | 5,0 | DA—MFAI2 12 10| 4 | 14| 3 |50 | DA-MF12
16 | 10 | 4 | 14 | 3 | 5,0 | DA—-MFAI16 16 | 10| 4 | 14| 3 | 5,0 | DA—-MFIl6
Série DA — AF : pevny krouzek-rok / otocna- Série DA —N :
Sipka pevny krouzek-neutralni (Cisty) / otocna-Sipka
A | B C D |E| F Typ A B C D |E| F Typ
6 7 3 |10 |2]35| DA-AF6 6 7 3 |10 |2]|35 DA —N6
8 8 4 |12 2|40 | DA-AFS8 8 8 4 |12 | 240 DA —N8
10 | 10 | 4 | 14 | 3|40 | DA-AFI0 10 | 10 | 4 | 14 | 3|40 | DA-NIO
12 110 | 4 | 14 | 3|50 | DA—-AFI2 12 |10 | 4 | 14 | 3|50 | DA-NI2
16 | 10 | 4 | 14 | 3| 50 | DA-AFI6 16 | 10 | 4 | 14 | 3|50 | DA-NI16
Série DA — G : pevny krouzek-den / oto¢na-Sipka
A B|C|DJ|E|F Typ
10 | 10| 4 | 14| 3 |40 | DA-GI0
12 | 10| 4 | 14|13 |50| DA-GI12
16 | 10| 4 | 14 | 3[50| DA-GI6
ID — vyménné vlozky
e materidl : korozivzdornd ocel 50 - 55 H Vyménné vlozky ID-F, ID-FA
e typ ID-F ma na vlozce Sipku c | H I Oto¢na | Otoc¢na Sipka
e typ ID-FA ma na vlozce Sipku a rok Sipka s rokem

38| 11 [ M2,5] ID=F6 ID —FA6
A :ﬂﬂ: ¥ é @ 5013 | M3 | ID-F8 | ID—FAS
G o1
L ) 60| 18 | M3 | ID=F10 | ID-FA10

- 70| 18 | M4 | ID-F12 | ID-FAIl2

COoD. coD.
ID-FAD... ID-FO... 9,0 | 18 | M4 | ID-Fl16 ID —FA1l6
Zavitovd viozka  Marpuit zavitovou Magroubovat datumowy Marazit
. 2.1 vioiku ukazatcl a nastavit pi
Montaz : Limcc sméfujic L 1 tlaku pruZiny
1. vyvrtame otvor Y , .*
2. do otvoru narazime zavitovou “ |
vlozku. Horni limec orientujeme l\\4 —1
nahoru (viz. obrazek) Ul @A
3. nasadit vlozku s pruzinou a \n ~J
utahnout do zadané polohy \‘\\ § DN
F e
NS EEN
NN
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Datumovy ukazatel pro vstrikovaci formy

Série DAP

e material : korozivzdorna ocel 48 - 50 HRC

Ukazatel
A | B L | L1 Ro¢ni ukazatel (s vyzna¢enym rokem) Neutralni ukazatel (bez roku)
6 |M4| 10| 4 DAP —6A DAP - 6N
8 |IM4| 10| 4 DAP —8A DAP —8N
10 [M5|12 | 5 DAP —10A DAP — 10N
16 |M6| 14 | 6 DAP - 16A DAP — 16N
20 | M6 | 16 | 6 DAP —-20A DAP —20N

Série I1 — vlozka se Sipkou

e e e — -

e material : korozivzdorna ocel 50 - 55 HRC

aAgE
—=' OB '-—
NI
@Cc

- L -
Otoc¢na Sipka
A B C|L L1 Typ
6 |3x0,35]5,9] 10| min.10 1I-6
8 [4x0,35]7,9| 18 | min.18 11-8

Montaz :
1.vyvrtame otvor
2.do otvoru narazime zavitovou vlozku.
Horni limec orientujeme nahoru
(viz. obrazek)
3.utdhnout vlozku se Sipkou do zadané
polohy
Piiklad pouziti: i
COD.3 COD.1
COD .4 COD.2
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IR, IRA — recyklacni vlozky

Série IR
e material : korozivzdorna ocel 50 - 55 HRC
A B L L1 S Typ
10 | M5 | 12 5 6 IR -10/Typ
16 | M6 | 14 6 10 | IR—16/Typ
20 | M6 16 6 12 | IR-20/Typ
I
@)
[RESH U]
Typ 00 Typ 01 Typ 02
Série IRA

® sc zavitem pro prisroubovani
e s moznosti nato¢eni ve formé
e material : korozivzdorna ocel 50 - 55 HRC

A| B |L|LI|L2 Typ
10| M6 |12 | 5 | 7 | IRA-10/Typ
16 | M6 | 14| 6 | 7 | IRA-16/Typ
20| M6 |16| 6 | 7 | IRA-20/Typ
Yy 3 2 a2
@y e ) () (&
il PEALD it B
Typ 00 Typ 01 Typ 02 Typ 04 Typ 05 Tvp 06
A B o J/ S
\ 1/
Montaz :
l.vyvrtame otvor pro vlozku
2.do otvoru nastréime vlozku A a oznacime si jeji & =
Zadanou polohu | b [
3 kompletni sadu recyklacni vlozky A,B,C naSroubujeme S
do otvoru ve formé a utdhneme

4.oznacime utaZenou polohu vlozky na dil A.

5.demontujeme vlozku z formy a pfeneseme znacku utazené polohy z dilu A na dil B.
6.sesouhlasime zddanou polohu na dilu A (z bodu 2) s utazenou polohou na dilu B (z bodu 4)
7.dily A a B stahneme Sroubem C a kompletni a vlozku utdhneme ve forme

ER — elektrody pro vyjiskieni recykla¢nich znaku

0.5 5
A S Typ e =]
6 4 ER -6 -
8 5 ER -8
10 6 ER - 10 =
16 10 ER - 16
20 12 ER -20 L__ =40 _| Pfiklad standardniho provedeni
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VA —vzduchovy ventil pro zpétné odvétrani

® pii vyhazovani vyrobku z formy mtze v nékterych castech formy
vznikat podtlak, ktery miaze ztizit vyjmuti vyrobku nebo
poskozeni casti vyrobku. Ventil umozni nasati okolniho vzduchu
a zruseni podtlaku.

e podtlak ovlada plovouci svornik s brousenym sedlem

e material : korozivzdorna ocel 50 - 55 HRC

e povrch ventilu je kompletn¢ piebrousen

e kompaktni dil, malé naroky na prostor

® pii spravné demontaZzi je mozno se vyvarovat zlomeni

e 7adné riziko zablokovani

e Sroubeni je fixovano lepidlem Loctide 270

A B L L1 Typ
8 5,6 12 4 VA -8
10 8,0 14 5 VA -10
12 10,0 14 5 VA-12
16 12,0 20 6 VA - 16
20 16,0 20 6 VA -20

oA™
R S
¢ @B :
2 # |
5 o
S
°?
s |
DAe8

Svomnik Je plavné 0
ﬁ uloZeny. PR zvySujicim [/, Job 2|

Zavit |e zajiEtén pomoci = |

o

tlaku vzduchu nehrozi
zablokovan( ik

b) vzduchovy vyhazovac — ptivedenim tlakového vzduchu uvolni
vyrobek z formy

e material : korozivzdorna ocel

e moznost montaze a demontéze z predni strany

e jednoducha udrzba, je pln€ rozlozitelny

e vn¢jsi pramér je mozno variabilné ménit pomoci odstranitelnych
elementti

e odplynovaci sada miize byt zajiSténa z boku Sroubem (Cepem)
do kruhového otvoru

Oddélitelné elementy pro zmenseni vnéjsiho
priméru odplynovaci sady

Licovany ¢ep

Otvor pro priichod

upeviovaci bod.

plynil a montazni

lepidia Loctide 270
| SG 20 — sada pro odplynovani
-— o 2
e ma dvé moznosti pouziti: o—il |
a) odplynovani — odvedeni piebyte¢ného vzduchu z formy - |

Uzaviraci

| " podloika

Sestihran pro
pisroubovani.
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VA - SP —vzduchovy ventil pro zpétné odvétrani a odplynovani

e vzduchovy ventil s jehlou

e malé naroky na prostor ve forme

e nepatrné riziko funkénich poruch, vlivem
pridavného vyfukovaciho ptivodu

e vyborné pro estetické povrchy vyrobku

e pouzitelny také pti odplynovani forem, pomoci
odpovidajiciho tvaru jehly

Wz

.

AR

Montaz :

1.pro Gpravu otvoru pouzivame nastroje pro
montaz ucpavek (BC centrovaci pouzdro,
IN zapichovy nastroj)

2.docasné odstrante krouzek A a O-krouzek B

3.k uchyceni plochého disku a krouzku se zavitem
pouzijte CEB Sestihranny T- kli¢ a CB nastrény
Sestihranny Kkli¢, ktery se pouZziva pro montaz
ucpavek

4.pti znamém tlaku vstupniho vzduchu odectéte
z grafu rozmér ,,T* Tuto kdtu nastavte na
vzduchovém ventilu s pomoci Sroubu pro
nastaveni tlaku (viz.obr.)

5.dno otvoru urcuje potiebnou délku ventilové
jehly

6.vyjmout Sroub pro nastaveni tlaku T a nasadit
krouzek A a O-krouzek B

7.nyni mize pevné utdhnout pozici ventilu pomoci

CEB 3estihranného T- klice a CB nastréného e 7 b
v . r Iy r v / x| / 2
Sestihranného klice za lehkého tlaku ve sméru 3 ©
jehly L3 ¥ g ]
| «~—+Sroub pro nastaveni tlaku
eﬂ Q|
Ed ~
Rl v ,
Y Vysvétleni grafu :
\ v e
94:\ y s, Jestlize bude vstupni tlak vzduchu 8 — 10 bar :
4 ~ v M
o N . a) odecCteme rozmér ,, T =2mm
N
o N b) vrtani ,,F* ve form¢€ smi mit max. primér 1mm
il ~ ~
*‘?‘9 \\\ \‘\ )é? :‘s
~ Ay Ca ™
~ ~ ~
3 A 3 .7 v r
| M R, N Pozor : v tabulce uvedené hodnoty se vztahuji na vstiikovaci tlak
- ~ ~ v s 71 ror v
. \\%\* ~ * 1000 kg/cm?. Pfi vys$sim tlaku musi byt vrtani ,,F* ve forme znovu
T * he v ~ror
Suo% N, oo N prepocitano
\\ % \\ Q‘ \‘ ’q‘ .
7
@ s
2
%f 6Q’ 6‘91\

8, 3
o |
1 i
1007200 i o
L Typ
200 VA -SPL
100 VA -SPC

_OF Max o vrtani

N

W\

T Kdta udawajrgl_ nastaven( jehly

Wstup vaduchy e—w
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Fw 1800 — dvoustupiiovy vyhazovac

a) vyhazovaci kolik 1 upevnéte ve vyhazovaci desce.
Zajistime proti povoleni lepidlem Loctite 242e

b) dily 2,3,4 navléci na dil 1. Dil 3 upevnit pomoci
klice SW2

¢) montazni ptirubou 4 sefidit nastavovaci pouzdro 3

d) upevnit montazni ptirubu 4
Doporuéeny mazaci prostiedek : C135; C160; C170

ol —
L
Zdvih | | Zdvih
| =
|
- | W
d B I =
(S I ==
Caes
Ky
h
> -
Fw1800/d dl d2 d3 d4 | d5 | d6 | d7 | d8 d9 | 10* I 11 12 13
Fw1800/M32x1,5 16| M12x1 M22x1 | 60 | 46 | M5 | 32 | 20,6 | M10 | 160 | 200 | 30 | 101 | 11
Fw1800/M42x1,5 22 | M16x1,5 | M30x1,5 | 80 | 62 | M6 | 42 | 28,0 | M14 | 200 | 266 | 40 | 132 | 16
Fw1800/M52x1,5 28 | M20x1,5 | M38x1,5 | 90 | 72 | M8 | 53 | 36,0 | M16 | 350 | 285 | 45 | 132 | 16
Fw1800/M62x1,5 37 | M24x1,5 | M48x1,5 | 120 | 80 | M8 | 63 | 44,0 | M20 | 500 | 300 | 50 | 140 | 16
10* ... délka vyhazovaci desky
Fw1800/d 4 | 15 | 16 hl h2 | h3 | kI | k2 | k3 | k4 | k5 | k6 | SW1 | SW2 | A mm?
Fw1800/M32x1,5 56 | 20 | 16 | 530 | 50 | 80 | 16 5 190 5 8 | 24| 13 20 56
Fw1800/M42x1,5 75 | 30 | 221040 | 70 |110| 20 | 6 9,0 6 10 | 30 | 17 27 10
Fw1800/M52x1,5 75 | 35 | 221040 | 80 |120| 22 | 6 | 10,5| 8 12 | 30 | 22 35 152
Fw1800/M62x1,5 80 | 40 | 22 |110-40 | 80 |120| 22 | 6 | 10,5| 8 12 | 30 | 30 44 215
Zdvih
7 Pozice Nézev
é o — ' vyhazovaci
.Zd\-'lhl Lo o 1 Kolik
9 pouzdro
2 vyhazovaciho
Zdvin] | koliku
nastavovaci
SW,
I ¥ 8 pouzdro
1 | S I 1| 0L 4 montazni
lZdvi]l‘] 22 e - pfiruba
bl . i0.
19 5 segment
T — “ zdvin ~<  Zdvih 2 6 doraz
sy = ' - ¥ I 7 distan¢ni
f krouzek
Montaz : Nastaveni :

Zatizeni je seSroubovano s hydraulickym vyhazova¢em. Potiebny vnitini

a vnéjsi zavit na dilu 1 je zhotoven odpovidajicim zptisobem. Vyhazovaci kolik
1 smi byt zkracen max. o délku K, jestlize celkovy zdvih h3, musi podrzet dil 1
v dilu 2. Pomoci otaceni nastavovaciho pouzdra 3 nastavte bezstupiiové zdvih
h1. Zdvihem h1 se soucasné pohybuji oba vyhazovaci pakety. Nasledujicim
zdvihem h2 pokracuje pohyb obou vyhazovacich paket. Je tieba nastavit
tloustku distanéniho krouzku 7 tak, aby mezi obémi vyhazovacimi pakety

zustala minimalni vile 0,05 mm.
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WD32 — dvoustupriovy vyhazovac s novou funkéni posloupnosti

e celé zafizeni je kalené

e vSechny sty¢né plochy jsou brousené,
vyrobené s malou toleranci
e dily 1, 9, 10 jsou dle pozadavku

konstrukce na sebe pasovany

1
g |
5|
- -:lllﬁ‘l _SJ
| 1=
|
1
=1
Typ dl d2 d3 d4 ds dé d7 d8 d9 r * 11 12 13
WD-32 18 M12 56 75 50 M40x1,5 | 31,5 M12x1,25 M6 31 120 42 12 58
WD-40 22 Ml16 64 90 58 M45x1,5 36 M14x1,5 M8 36 160 42 15 68
WD-56 22 Ml16 64 90 58 M45x1,5 36 M14x1,5 M8 36 160 58 15 84
WD-71 26 M20 79 100 70 M55x1,5 44 Mlé6x1,5 M8 42 200 75 18 107
* max.otaceci moment pro utahovani Sroubu SW (kN/m)
SW/A/F
Typ 14 15 16 17 18 110 111 hl h2 1 2 3 4 5 6
WD-32 14 25 17 36 50 10 180 5-32 12-32 14 14 36 46 6 27
WD-40 16 25 17 45 66 10 200 5-40 15-40 18 18 41 55 8 32
WD-56 16 25 17 45 66 10 250 5-56 25-56 18 18 41 55 8 32
WD-71 22 30 22 56 80 15 270 10-71 | 20-71 22 24 50 65 10 38
Funkce : 1. horni vyhazovaci deska jede vpied
2. spodni vyhazovaci paket nasleduje
WHIN ' S A A Al B | B
,’J K, ::z' ':}1 ‘* ‘# ‘# | *
(1) () b N !
A LR 3 LA SRR A ‘ " 1' L H‘._
i AR AT . A= | /k\f | Zdvih 1| ] 51 Zdvih |
',,/ { . IR | K'_" [ | A
AV N TS (3 (9 10 Predni vyhazovaci . | 2 ) !
BOOOOOO OO Gl | A 1 el 1
i = L T L e
= \ ) NG
- ’,.‘/ e o . . I ./' S &\ w / \,
bl ; TR Rez A-A Rez B-B
| Nasleduje zadni - p - <
. hy | vwhezovaci sada Funkce : 3. spodni vyhazovaci paket_ jede zpét
o N, 2 - 4. horni vyhazovaci deska jede zpét
J SN
| W sloupe: 110 e [ 24 N
‘max zkriceni dilu 8 | NEEETN N
s 1 | e
| I \ | o ]
! [ -E-— = N N Zdyih L \\“ ) Ziin 3
| Montiz se zkracenym [ Zdvih | ] i
h zdvihem hl h (mezeni . Zdvih 2_ 1 . | E
P — T 2dvihu | il £ ey |
L 1 2N
700 A
T g AN N ]
AR R,
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AS —dvoustupnovy vyhazovac

® jednoduch4 montaz

e mnohostranné moznosti pouZiti
® po spousteéni je blokovana vyhazovaci deska, aby se nepohybovala s vyhazovacem
® 7adné omezeni zdviht

i
Yz

8 gL#| lomE
= ol
S PR
I
— = ! u_l/
JI ‘ﬁ 77 = Zd:\-’ih 7//
b =
. T = i
B T i
Bz
_E ]_[ § p dupmygc;:bhdllmt 1
=l : G
- :;\ d
oA|oB|oc| oD |@E|F| G |H| 1| L |oL|om|oN|oo| P |Q|R | @S Ma";i‘fova Typ
12 |50 | 29 [29,5| 38 | 8 [21,5/ 12| M5|100| 46 | 33 | 22 [19,5/M5| 8 | 9 | M8 | 1000kg | AS—12C
12 |50 | 29 [29,5| 38 | 8 [21,5/ 12| M5|100| 46 | 33 | 22 [19,5/M5| 8 | 9 | M8 | 1000kg | AS—12L
16 | 70 | 41 [41,5| 52 [13[28,0/ 17| M8[100| 70 | 52 | 33 [29,0| M8 | 13| 12|M10| 3000kg | AS—16C
16 | 70 | 41 [41,5| 52 [13[28,0/ 17| M8[100| 70 | 52 | 33 [29,0| M8 | 13| 12[M10| 3000kg | AS—16L
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Tepelné izola¢ni desky mezi formu a vstrikovaci lis

GLASTHERM

stroj chrani proti piehrati

~ewr

® izolacni desky snizuji unik tepla do upinacich desek stroje a tim

|

r

\

teploty s niz§im vykonem topnych téles

e podle okolnosti Setfi az 50% energie

e zmenseni tepelného vyzatrovani

e snizenim teplot na pracovisti se zlepsi pracovni podminky
e desky jsou odolné pti vysokych teplotich a mechanickém
zatizeni

e dodavame desky, pfifezy a opracované dily dle vykresu

® po piebrouseni naplocho vam dodame desku libovolné tloustky
(tolerance + 0,1mm)

e fezani, frézovani, ptipadné fezani vodnim paprskem az

do rozméru 1220x2440mm

G e oD

e hlavni prednosti téchto bez azbestovych materiall je schopnost zastavit prichod tepla (snizeni
tepelnych ztrat na minimum, omezeni moznosti poskozeni vlastniho stroje) pfi vynikajici odolnosti
proti pisobeni vysoké teploty a tlaku. Uplatnéni nachazeji pfedev§im v tepelném strojirenstvi,
zejména u forem v plastikarském primyslu, u topnych desek vulkaniza¢nich list, v obuvnickém
prumyslu, dale napt. ve sklaiském, slévarenském nebo gumarenském priamyslu. D e o @

dh
N/

Technicka data Testovaci Glastherm Glastherm Glastherm Glastherm
metoda HT200 HT220 HT250 M HT 250 HQ
Barva - zelen4, bila Zluta hnéda zelena
Specificka vaha 1SO 1183 2 g/em? 1,9 g/cm? 2 g/em? 2 g/em?
Pracovni teplota - 200°C 220°C 250°C 250°C
Pevnost v tlaku 23°C 1SO 604 330 MPa 500 MPa 600 MPa 600 MPa
200°C 120 MPa 280 MPa 450 MPa 500 MPa
Pevnost v ohybu 23°C 1SO 178 210 MPa 360 MPa 300 MPa 600 MPa
Pii¢na tepelna vodivost 0,27 Wm™ K™ 0,25 Wm' K™ 0,23 Wm ' K™ 0,23 Wm' K"
Nasakavost 1SO 62 <0,2% <0,2% <0,15% <0,1%
Rozmér - 1220x2440mm 1220x2440mm 1040x2000mm 1040x2000mm
915x1830mm
Tloustka - 6,8,10, 15,20 4 —50mm
Tolerance tloustky - + 0,05mm + 0,lmm

o Glastherm HT200 je oboustranné brouseny - rovinnost ploch + 0,05 mm
o skelna matrice se specialni polyesterovou pryskyfici
o idealni pro izolacni desky plastikaiskych forem
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SKLOTEXTIT — ARV

e vyztuzi je vrstveny material ve tvaru desek, vyrobeny z upravené
skelné tkaniny. Pojivem je epoxirezolova zivice

e tepelnd odolnost 155 °C

e dobré mechanické a elektroizolacni vlastnosti, dobra klimaticka odolnost

® pouziva se na vyrobu soucastek s dobrymi mechanickymi a
elektrotechnickymi vlastnostmi, pro elektrickd zatizeni pfi vyssich teplotach
nebo ve vlhkém prostiedi, pro namahané elektroizolacni soucastky, jako
kostry, télesa piistroju, transformatory, rozvadéce

e vyrobni rozméry: 1100x1150; 1100x1750; 1100x2100; 900x1400 mm.

e tloustka desek: 0,2 az 60 mm

SKLOTEXTIT - FR4

e vyztuzi je vrstveny material ve tvaru desek, vyrobeny z upravené nealkalické skelné tkaniny. Pojivem je epoxidova zivice
e tepelnd odolnost 155°C

e dobré¢ mechanické a elektroizolacni vlastnosti, desky jsou samozhasivé

e pouziva se jako sklotextit ARV

e vyrobni rozméry: 1100x1150; 1100x1750; 1100x2100 mm. Tloustka desek: 0,5 az 50 mm

SKLOTEXTIT - Sl

e vyztuzi je vrstveny deskovy material, vyrobeny z nealkalické koronizované skelné tkaniny. Pojivem je a silikonova zivice
e tepelnd odolnost 180 °C

e ma vysokou tepelnou odolnost (teplotni tfida H) a dobré dielektrické vlastnosti. Barva je voskove bila az voskové Zluta.

e jec uréeny pro aplikace, kde se pozaduje vysoka teplotni odolnost a maly pokles elektrickych a mechanickych vlastnosti

e vyrobni rozméry: 1100x1150; 1100x1750; 1100x2100 mm. Tloustka desek: 0,3 az 50 mm

TEXTIT —-J

e vyztuzi je bavinéna tkanina. Pojivem je krezolformaldehydova zivice

e tepelnd odolnost 120 °C

e dobra odolnost proti slabym kyselindm. I pti vyssi teploté¢ umoziuje jeho
pouziti jako konstrukéniho materialu pfi stavbé strojti. Ma dobré mechanické
a kluzné vlastnosti, tlumi narazy

® pouziva se na vyrobu kluznych lozisek, vétsich ozubenych kol, kladek,
kluznych ¢asti stroju, tlumicich ¢asti, skiinovych ¢asti, pak, tdhel, podlozek,
oblozeni kluznych ¢asti list. Pfedstavuje konstrukéni material pfi stavbé
strojii pracujicich v agresivnim prostiedi

e vyrobni rozméry: 1100x1150; 1100x1750; 1100x2100; 1100x2750 mm

e tloustka desek: 0,5 az 150 mm

TEXTIT - E

e vyztuzi je bavinéna tkanina. Pojivem je modifikovana krezolformaldehydova Zivice

e tepelnd odolnost 120 °C

e vyznacuje se vybornymi kluznymi a mechanickymi vlastnostmi, dobrou opracovatelnosti. Oproti textitu J ma lepsi
elektrickou pevnost a odpor ve vlhkém prostredi

® je vhodny na vyrobu riznych soucastek vysoce mechanicky a elektricky namahanych, pouziva se jako Textit J pro
elektrotechnické soucastky se zarucenou elektrickou pevnosti a izolaénim odporem na elektroizolacni desky, kostry, télesa
piistroju, rozvad&ct, elektrickych stroji a transformatort

e vyrobni rozméry: 1100x1150; 1100x1750; 1100x2100 mm. Tloustka desek: 0,5 az 100 mm

KARTIT -KE

e vyztuzi je celuldozovy papir. Pojivem je fenolformaldehydova zivice

e tepelnd odolnost 140 °C

e maji vysokou elektrickou a mechanickou pevnost

e vhodné k vyrobé izola¢nich tahel, dilct elektrickych rozvadéct, krytt,
vlozek, civek transformatorti, riznych konstrukénich prvka

e vyrobni rozméry: 1100x1150; 1100x2100; 1100x2750 mm

o tloust’ka desek: 0,5 az 60 mm

FS166M MUSCOVIT -slida

e pracovni teplota trvale do 600 - 700°C
e slida se silikonovym pojivem
® pouziva se na mista s vysokou teplotou, topné ¢asti

e tloustky desek: 0,25; 0,5; 1,0; 2,0; 3,0; 10,0mm
e vyrobni rozméry: 1000x1200mm; 1000x2000mm
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CVR(L) — po¢itadlo vyrobnich cykli pro vstrikovaci formy

trysky, tak na protéjsi stranu
® max. pracovni teplota : 120°C

neni mozno nulovat

a musi byt spravné objednana.

e sleduje pocet cykli u vstiikovaci formy
@ jednoducha montaz pfimo do formy a to jak na stranu

e material plasté : GF plnény nylonem
e 7-mistny displej, mtize zobrazit 10 miliond cykli,

e 2 verze: pro pravou CVR nebo levou CVRL montaz
Pro zastavbu do desky ve formé, ktera je silnéj$i nez 47 mm, je
nutna prodluzovaci ty¢. Ta je pfilozena ke kazdém baleni

Montaz: Ve form¢ musi byt vyroben otvor pro pocitadlo presné
dle vykresu. Dale musi byt vyfrézovano zorné pole pro displej
pocitadla. Zaoblit vSechny ostré hrany. Pocitadlo zatlacit do formy
tak, aby tam dostatecné drzelo. Jestlize je deska formy silnéj$i nez
47 mm, je nutné pouzit prodluZovaci ty¢ a dopasovat ji na spravnou

]

— e —

COMPS.COM

Pocitadlo cykltt CVR - pravostranné

;‘éuntErstw‘:’

999998l

i
|

Pocitadlo cykld CVRL - levostranné

PROGRESSIVE"

W 9999980

délku.
Tloustka Pocitadlo Pocitadlo ProFileCV.com/BZ92241
desky levostranné | pravostranné
gg gzﬁ - 22 gzﬁ - gg Ty¢ dodavanou s po¢itadlem CVR(L)-196 je mozno zkratit na délku
76 CVRL-76 CVR-76 odpovidajici desce 116 mm. Tuto ty¢ je mozno variabilné piizptisobit
% CVRL . % VR . % riznym tloustkam desek.
116 CVRL - 116 | CVR-116 T
196 CVRL -196 | CVR - 196 &
Tye @ @ i Deska A
_ yy..rs-—;\.““ : D
iy ====y e [

i - i i

o+ B P + I i

\ ki 1 ]

N © © W |56 DeskaB
g [ S £
ey e

Potitadloje  —=| 19.05° L,

zlehka zatlateno. & Pravostranné¢ po¢itadlo CVR-56
7o - zabudované do desky B
75 R max. e e
. _ Y

Levostranné pocitadlo CVRL-66

Sl

: | zabudované do delsk}’ A Vs
I ] | Standerdni o o ' igi i
e | tloustka desky 1 1
467575 | 405 : : Il : E 66 Deska A
I ]
T ~ T
: : == X : i T 0
i
_,_| 2‘2‘55.» |__,_ O @ : Deska B
1
- . N o | 4 mm + 0,25 podle _ :
Mezideska ~ | Deska B (56 mm) potfeby pro ovlidani “Deska A (56 mm}) | Upinaci deska
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CV - pocitadlo vyrobnich cyklu pro vstrikovaci formy

e sleduje pocet cykl u vsttikovaci formy

e umoziuje a potvrzuje pisemn¢ vedené zapisy

e podporuje divéru mezi objednavatelem a dodavatelem zakazky
® zaznamenava mimopodnikové pouziti formy

e pii reklamaci formy jasné ukazuje jeji nabéhané vyrobni cykly
e ukazuje na ¢as preventivni udrzby

® jsou tfi nejriznéj$i moznosti montaze

Parametry :
o 7 mistny udaj, miize zobrazit 10 miliont cyklt
e max. provozni teplota do 120°C
e odolny proti stiikajici vodé
o odolny viici korozi
® na predni stran¢ je popisovy S§titek pro identifikaci k formé

PROGRESSIVE
9999970

ProFileCV. com/BZ83609

net.com
EEEEL

(:
-

www.wema

Typ : CVPL - 200
Montéz vedle hrany formy : upevnéni
pomoci dvou Sroubtt M4 x 25. Tato
montaz umoznuje dobrou citelnost
naméfené hodnoty.

Typ : CVEX - 200
Vysunuta montaz vedle hrany formy :
upevnéni pomoci ¢tyt Sroubli
M4 x 25. Neni zapotiebi frézovat zadna
drazka. Vyvinut jako doplnék k jiz
fungujicim formam.

Typ : CVIN - 200
Montéz s prodlouzenym hrotem:
prizpusobitelna 204 mm dlouha ty¢
umoznuje prodlouzeni vzdalenosti pro
montaz

e variabilni nastaveni polohy drzaku
pomoci ovalného otvoru

e zvySena kapacita zatizeni

e 7adné opotiebeni (aretace pomoci

max. tahova
sila

O

oto¢nych valeckt)
® bezpecnost aretace neni nachylna _F.
na zne¢isténi -

Pohybliva montaz: pro upevnéni drzéku pouzijeme Srouby s rozteci os E/1. Drzakem je pak mozno pohybovat v rozsahu
udaném kétou X. Pro demontaz a zpétnou montaz je dobré si spravnou polohu oznadit, nebo zacepovat.
Pevna montaz: pro upevnéni drzaku pouZzijeme Srouby s rozteci os E/2. Drzék je v tomto pfipadé¢ fixovan pevné.

A B C D |EI1|E2 ] F G H I L M \ X R K Ob;. ¢.

38 | 24 10 | 18,5] 10 12 | 75 6 6 15 6 | M5 | M5x15 | 1,0 4 10 RCR-10
50 | 36 12 [255] 12 15 190 8 8 19 8 M6 | Méx15 | 1,5 6 20 RCR-20
64 | 46 16 [33,0] 15 19 [12,0] 12 8 23 10 [ MI10 ] M8x20 | 1,0 8 40 RCR-40
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Podkladové podlozKky - planzety

« Sife planZety v mm
3:' £ 6 5 12,7 5 12,7 s 25 s 50 s 100 s 150 | s 150 | =
5 g mm é mm é mm g mm g mm g mm g mm g mm g
= ocel & ocel & nerez = ocel = ocel = nerez = nerez = mosaz =
0,005 535,6 z 617,5
0,01 4342 m 510,9 z 6474 z 9334 z
0,02 289,38 | m 340,6 z 3549 z 474.5 z 912,6 z
0,025 886,6 z | 1010,1 | z
0,03 109,85 | m 143 V4 250,9 m 361,4 m
0,04 109,85 | m 143 V4 250,9 m 361,4 m
0,05 109.8 | m 109,85 | m 143 z 250,9 m 361,4 m 552.,5 z 715 z 815,1 V4
0,06 73,58 m 171,6 m 247 m
0,07 73,58 m 171,6 m 247 m
0,075 715 z 815,1 7
0,08 73,58 m 171,6 m 247 m
0,09 73,58 m 171,6 m 247 m
0,1 94,6 m 75,4 m 124,8 z 171,6 m 256,1 m 520 z 678,6 z 772,2 V4
0,12 75,4 m 256,1 m
0,15 94,6 m 75,4 m 1248 V4 171,6 m 256,1 m 520 z 678,6 z 772,2 7
0,18 75,4 m 256,1 m
0,2 75,4 m 75,4 m 124,8 z 171,6 m 256,1 m 651,3 z 846,3 z 965,9 V4
0,22 75,4 m
0,25 754 |m | 754 | m| 1248 z 256,1 | m 8463 |z | 9659 |z
0,3 75,4 m 75,4 m 1248 V4 171,6 m 256,1 m 651,3 z 846,3 z 9659 | 7
0,35 84,5 m 280,8 m
0,4 84,5 m 84,5 m 170,3 z 195 m 280,8 m 733,2 z 956,8 z | 1090,7 | z
0,45 84,5 m 280,8 m
0,5 84,5 m 84,5 m 170,3 V4 195 m 280,8 m 845 z 11154 | z | 12714 | Z
0,6 137.8 m 313,3 m 453,7 m 1010,1 z
0,7 137.8 m 313,3 m 453,7 m 1010,1 z
0,8 137,8 | m 3133 | m | 4537 | m | 12116 | 2
0,9 137,8 | m 3133 | m | 4537 | m | 12116 | 2
1 137.8 m 313,3 m 453,7 m 1396,2 z
1,1-15 *1801,8 | z
1,6-2,0 *2109,9 | z
Sada A: Sada 50 x 300mm po 1ks 0,01 - 1,00mm =25ks m 2775,- K¢
Sada B: Sada 50 x 300mm po 1ks 0,03 - 1,00mm =23ks m 2676,- K¢
Sada C: Sada 50x300mm po 1ks 0,02/0,03/0,05/0,10/0,15/0,20/0,25/0,30/0,40/0,50/1,00mm =11ks m 1216,- K¢
Sada M: Sada mosaz 150x500mm po 1ks 0,025 - 0,50mm =10ks Z 5095,- K¢
Sada N. Sada nerez 100 x 500mm po 1ks 0,02 - 0,50 + 1,00mm = 9ks z 3657,- K¢
Sada P: Sada nerez 100 x 500mm po 1ks 1,50 + 2,00mm z 1958,- K¢
Sada Q: Sada nerez 100 x 500mm po 1ks 0,60 - 0,90mm = 4ks z 2402,- K¢
Sada R. Sada nerez 150 x 500mm po 1ks 0,025 - 0,50mm = 10ks z 5156,- K¢

Kvalita materialu:

*

Material 1.1274 uhlikova ocel, valcovana za studena, kalena, leskly
povrch

.. Material 1.4301 (v tloustkach 0,005-0,075mm a vSechny tloustky v §ifi

12,7mm), 1.4310 (vSechny ostatni ite od 0,10mm tloustky), nerezova
a kyselinovzdornd ocel, valcovana za studena, pruzinova, leskly povrch

.. Material 2,0321 mosaz CuZn37, valcovana za tvrda, leskly povrch

Dodava se jen v délce max. 500mm, uvedena cena je za 1m.
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Spreje pro udrzbu forem

Oddélovac forem 400ml -
bezsilikonovy kluzny oddélovaci
prostiedek. Kombinace latek

z ¢istych piirodnich produktt
zamezuje ulpéni na plastickych
hmotach, formach, kovech a naradi.
Vyjmuté dily mohou byt lakovany,
potistény nebo polepeny. Specialni
ventil umoziuje pracovat i v lezaté
poloze.

Pouziti: pti praci s plastickymi
hmotami, pfi lisovani, pii vstiikovani
a vakuovém lisovani

Corro-Schutz

Corro-
Protection

Corro-ochrana 400ml - docasny
protikorozni prosttedek pro vnitini
uloZeni vstiikovacich forem,
konzervovani naradi a jejich
presnych mist. Po odpateni nanesené
tekutiny se vytvoii tenci a tuzsi
ochranny film s vysoce uc¢innymi
ochrannymi vlastnostmi proti korozi.
Specialni ventil umoziuje pracovat v
kazdé poloze. Pti opétovném pouziti
Se odstrani ¢isticem "S"

AT-44 - vyborny mazaci prostifedek
pro mazani vyhazovacu v plastikai-
skych forméach. Obsahuje teflon,
ktery zajist'uje odolnost proti setfeni
ze styénych ploch. Cetnost mazani se
tak podstatn€ snizuje. Je mnohem
usporngjsi. Diky jeho speciadlnimu
ucinnému slozeni je spojeno v
jednom produktu ochrana proti
korozi, ¢isténi, vytlacuje vodu, maze
a konzervuje. Najde uplatnéni ve
vsech oblastech primyslu a dilen.

B

Tisztite Spray $

Tarth s Zsirtalunit az deses
i felileten

Rozpragovacl
Eistit S

B0 4 ottt o veled 197

Cistig § - sprel
s i

- v

Cisti¢ "S" 500ml - odmastuje a
¢isti kovy, vsttikovaci formy, sklo,
keramiku, brzdové oblozeni, spojky,
¢asti motord. Vhodny pro vSechny
druhy kovt, sklo, keramiku, skoro
vSechny plastické hmoty. Nékteré
termoplasty jako PVC, plexisklo,
polystyrén a nekteré lakované plochy
se pouzitim Cistice rozpoustéji.

SPRASOLIVO 723 - je urcen pro
uvolnovani zarezlych a zape¢enych
Sroubtl.

AN 302-43 - pripravek na jisténi
Sroubd, stiedni viskozita, stfedni
pevnost, normalni moznost
demontaze. Pro pfemosténi mezer
max. do 0,25mm. Pro zavity do max.
M36. Tepelna odolnost 60°C az
+150°C. Atest na pitnou vodu v CR.
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Contact VA 1401 - miZeme pouzit
na savé a porézni povrchy jako
tkaniny, papir, ktize, korek, dfevo,

Contact VA 100 - vtefinové lepidlo
vhodné pro lepeni kovu s plastickymi
hmotami a gumou.

Cisti¢ brzd - ¢isti a odmastuje kovy,
sklo, keramiku, brzdy, spojky.
Ihned se odpafuje a nezanechava

lepenku a karton, ale i na pénovou
gumu a velmi porézni elastomery se
stejnym ucinkem jako na Cistych
kovovych plochéach.

Zbytky. Nékteré termoplasty jako
PVC, plexisklo, polystyrol,
jednoduché natéry se rozpoustéji.
Kanystr: 30L

MontaZni pasty a spreje

Anti - Seize
® barva : kovova
e tepelnd odolnost : - 180 az +1200 °C
e vyborna tepelna vodivost
e vyrobeno z rozli¢nych ¢astic kovi rozpusténych
Vv syntetické olejové smési
e ochrana proti korozi a oxidaci.
e vyborny mazaci prostiedek pro statické a pomalu
se tocici zatizeni ve vysoké teploté
e zabranuje zadieni a zapeceni pfi vysokych teplotach
e nejedovaty, mize se pouzivat v potravinafstvi,
bez olova
e urcen pro topna télesa a tepelné namahané Sroubové
spoje
e baleni : pasta, sprej

Anti-Seize

Montagepaste AS 040
Temperatrbaroich vo!
~180 © is +1200 €

Anti-Seize

Assambly-Pasto A5 040
Temperature rangd
from -!n Cra+1200 €

Art-No. 25000012

Anti — Seize ,,High — Tech”

® barva : bila

e tepelna odolnost : - 40 az +1400 °C

e vyborna tepelna vodivost

e vyrobeno na keramické bazi, neobsahuje kov

e ochrana proti korozi a oxidaci

e vyborny mazaci prostiedek pro statické a pomalu
se tocici zafizeni ve vysoke teplote

e zabranuje zadfeni a zapeceni pii vysokych teplotach

e nejedovaty, pouzitelny v potravinafstvi, bez olova

e urcen pro topna télesa a tepelné namahané Sroubové
spoje

e keramicky material neni agresivni. Jestlize pasta
pronikne do topného télesa nezni¢i topny drat.

e baleni : pasta, sprej
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PERMA - automatické davkovace oleje a mazaciho tuku

e Automaticky davkovac, ktery zasobuje mazaci mista
tukem nebo olejem. Davkovaci tlak se samocinné
upravuje podle potieby mazacich mist.

Pracuje nezavisle na poloze, dokonce i pod vodou.
Davkuje spolehlivé pii vysokych i nizkych teplotach.
Rozsah teploty okoli je od -25 °C do +50 °C

Objem maziva je 120 cm3

Druh maziva je vyrazen na dn¢ znackou (napt. SF 01)

AL\

JEE

Zasroubovanim startovaciho Sroubu se uvolni vyvijec
plynu do elektrolytické kapaliny. Chemickou reakei se
vyviji tlak, ktery posouva délici pist a tim rovnomérné
vytlacuje mazivo do mazaciho bodu. Po uplynuti doby
ucinnosti je obsah maziva spotfebovan, coz je
signalizovano ¢ervenou barvou pistu.

Davkovaci dobu urcuje barva startovaciho Sroubu.

1 mésic - zluty, 3 mésice - zeleny, 6 mésict - Cerveny,
12 mésict - Sedy

Startovaci Sroub
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WV Z — zaviraci valec s blokovanim

e pro pohyb formy a posuvné funkce

® pro vysokou zatizitelnost s dvojitym konickym blokovanim

e velké blokovaci plochy zajistuji dlouhou Zivotnost

e do 180 °C

e bezmomentova montaz pistnice pomoci upeviovacich celisti

e zkraceni zdvihu a indukéni ¢idla jsou na dotaz

® pro zamezeni tvorby stupnit musi byt blokovaci valec zabudovan bez
predpéti. V tomto ptipad€ musi byt rozmér 12 zkracen dle tabulky.

SW2 Indukéni snimase 16 -
|

I
I
l. "y d2 d1
|
ds | SwW3
da ds
It Hub | [
'''' I3 la | max. 250 bar
Fol ppeom o S
dl [d2| d3 |d4 ds d6|d7 | d8 | d9 |17 |18 [ 19 |110|111 (112|113 |114|115|116(117 (118 | 119 |R1 |R2| G
WVZ-16 | 36 |36 | M8 | 16| M30x1,5 |24 |8,5| - |82 |22| - (27|12 - | - | - | - |- | - | - - 11 | - [28]1/8"
WVZ-20 |46 | 46 | M8 |20 | M40x1,5 [30| 11 |5,1 10228 |11({36|20|48 |23 (11| 6 |32(21|10|46 | 13 | 4 |35|1/4"
WVZ-25 | 55|53 |M10|25|M48x1,5 (36|13 |6,1 |112(32[13({40|20|54 |28 (14| 8 |38(26|12| 52 |155| 5 |40 |1/4"
WVZ-32 | 69 | 64 |M12|32| M60x1,5 | 45| 15 |8,1|132({38|1345({20|68 (34|18 |10 |48 |32|15| 66| 20 | 6 |48 |1/4"
WVZ-42 | 85|79 |[M16|42| M75x1,5 |56 | 17 |8,1|160{46|15|51(20|80 |38 |22 |13 |58|36|18| 78 | 24 | 7 |58 |3/8"
WVZ-50 [108] 98 |M16|50| M92x2 [71|21|10|200|{54[13({63|20|95|46(27|14|67(42|20|91 | 29 | 7 |74|3/8"
WVZ-60 |127|114|M20| 60| M110x2 |84 | 25| 1023864 | - {69(20| - | - | 27|14 |76|42|20|100| 32 | - | 86 [1/2"

I | 2 | B @41 ][16 ]V V_ [ SWI [ SW2 [FKN)[F(KNY[F(KN)[F(KN)
WVZ-1620 | 20 | 45 | 15 | 12 | 90 | 30 | 012 ] 018 | 13 | 30 | 35 | 40 | 60 | 4
WVZ-1640 | 40 | 65 | 15 | 12 | 110 | 50 | 02 | 027 | 13 | 30 | 35 | 40 | 60 | 4
WVZ20-30 | 30 | 60 | 18 | 14 | 115 | 49 | 0,12 | 018 | 14 | 38 | 50 | 70 | 100 | 6
WVZ-20-60 | 60 | 90 | 18 | 14 | 145 | 79 | 02 | 027 | 14 | 38 | 50 | 70 | 100 | 6
WVZ2535 | 35 | 70 | 20 | 15 | 125 | 51 | 0,08 | 012 | 18 | 46 | 65 | 90 | 130 | 8
WVZ25-70 | 70 | 105 | 20 | 15 | 160 | 86 | 0,1 | 015 18 | 46 | 65 | 90 | 130 | 8
WVZ3245 | 45 | 90 | 25 | 20 | 155 | 65 | 0,12 | 0,17 | 24 | 55 | 110 | 150 | 200 | 12
WVZ-32:90 | 90 | 135 | 25 | 20 | 200 | 110 | 0,15 | 020 | 24 | 55 | 110 | 150 | 200 | 12
WVZ-42-50 | 50 | 105 | 32 | 24 | 185 | 71 | 0,1 | 015 | 32 | 75 | 160 | 220 | 280 | 17
WVZ-42-100 | 100 | 155 | 32 | 24 | 235 | 121 | 0,15 02 | 32 | 75 | 160 | 220 | 280 | 17
WVZ-50-60 | 60 | 130 | 42 | 26 | 216 | 78 | 0,20 | 025 | 41 | 90 | 300 | 400 | 500 | 32
WVZ-50-120 | 120 | 190 | 42 | 26 | 276 | 138 | 0,25 | 035 | 41 | 90 | 300 | 400 | 500 | 32
WVZ-60-75 | 75 | 155 | 50 | 36 | 260 | 100 | 0,20 | 0,25 | 50 | 105 | 400 | 600 | 700 | 43
WVZ-60-150 | 150 | 230 | 50 | 36 | 335 | 175 | 0,25 | 0,35 | 50 | 105 | 400 | 600 | 700 | 43

B o A A e

F

160
160 bar bar

240 bar

120 = 250 o
1

e B
—’.

NN

Max_ zatizitclnost bez predpéti

Zpéina sila

Délka L2, event. predpéti
dle tabulky sloupec ¥V |
sia L

Provedeni bez spinani

/—— - v koncové poloze

Montaz :

1.pro posuvné funkce vyberte pokud
mozno nejveétsi valec

2.pfirubovou desku redukovat
takovym zpusobem, aby bylo

mozné polohovat hydraulické vedeni
— dle potfeby
N . gt e 3.redukovat druhou stranu pro
\ Vestavéné blokovaci AN i protilehl¢ lozisko na zadany rozmér 12
vloZky pro mensi \ : [ 4.pro upevnéni d7 pouzit silné Srouby
\\ = -_-F/:'__ délky zdvihu jsou A g 1 Pozor : pro montdZ a demontaZ valce
777 na dotaz D /j\ v nasadit na protejsi hrdlo. | NI MOZNO  pouZit sviraci klic SW3
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HRB — dvoj¢inny, hydraulicky valec s blokovanim v krajni poloze

e provozni tlak : 200 bar
e zkuSebni tlak : 240 bar
® () valce : 32 —200 mm

e tlak kapaliny : hydraulické mineralni oleje HM-HL, 10-40 mm?/s
pii 50°C tézko zapalna kapalina tfidy ,,C* nebo ,,D*

o filtrace : ISO 17/14 nebo lepsi

e teplota : tésnéni tiidy ,,N“ -20°C do +80°C

tésnéni tiidy ,, V< +160°C
e rychlost zdvihu : max. 1,0m/sec.

e snimani koncové polohy pomoci indukéniho spinace

Funkce : Hydraulicky valec s blokovanim HRB
je po dosazeni zadni polohy (1) zablokovan.
Jakmile dosahne pistnice koncové polohy, jsou
zasunuty aretacni elementy (2) do prohlubné

v komofte hydraulického valce (3), pomoci
pohyblivého valce (4).

Tak je valec blokovan v krajni poloze a zlstava
zajistén 1 po odpojeni piivodu oleje. K odbloko-
vani pistnice staci ptivést tlakovy olej, ktery
odblokuje aretacni elementy a tim se pohyblivy
valec (4) dostane znovu do vychozi polohy.

e,

b

1

L

y.a

7777777 /15_*%// ®

ol o

Diilezité : T¢lo valce (5) ma
zaSroubovanu komoru (3) pomoci
matice (6). Tato konstrukce umoziuje
nastaveni zdvihu pistnice (7) 0 £ 7 mm

Pro bezpecné zajisténi je nezbytné,
aby pistnice zajela dozadu.
Minimalni tlak pro bezpe¢né
zajiSténi pistnice je 140 bar.

Max. dovolena sila v zaaretované
oloze / max. zdvih
@ valce| Max. dovolend | pfi max.
(mm) sila (kN) zdvihu
32 50 340
40 90 410

L8|
=
s

50 135 560

63 230 675
80 375 815
100 590 1010
125 740 1180
160 1570 1540
200 2360 2010

Tlaéna sila (kN)
@ valee Plocha |Tlak kapaliny v barech
mm) | Y8\ 100 | 150 | 200
16,0

(cm?)
32 | 804 |80 [120

40 | 12,56 [12,6[189] 252

294 392

62.4

50 19,63 | 19,6
46,8
100,6

63 31,17 | 31,2
75,5
157,0

80 50,26 | 50,3

100 | 78,54 | 78,5 |117,8

125 | 122,72 |122,7|184,0f 2454
402,2

628,2

160 | 201,06 [201,1]301,6
200 | 314,16 |314,2|471,3

Tazna sila (kN)

@ valce|Q pistnice| Plocha me-

Tlak kapaliny v barech

(mm) | (mm) |zikruzi (cm?)| 100 | 150

200

32 22 4,24 42 | 63

8,4

40 28 6,41 64 | 96

12,8

50 36 9,45 9,5 | 142

19,0

63 45 15,27 15,3 | 22,9

30,6

80 56 25,64 25,6 | 384

512

100 70 40,06 40,1 | 60,1

80,2

125 90 59,08 59,1 | 88,6

118,2

160 110 106,07 106,1 |159,1

212,2

200 140 160,20 160,2 |240,3

3204

(snima¢ polohy, rtizna zakonéeni pistnic, rozméry, vykresy)

Na Vase piani Vam posleme podrobnéjsi udaje

6 hranné Sroubeni
pro indukéni snimag

kontra - matice

7 7 g
A:E plét valce 5 /

komara r.valce 3

Komora hydr. valce 3 se posouva v plasti valce 5.
To umoZiiuje nastaveni zdvihu £ 7 mm.
Kontra - matici se nastaveny zdvih aretuje.
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UG — hydraulicky posun

e provozni tlak : 160 bar

® () valce : 25 — 100 mm

e J pistnice : 18 - 56 mm

e tlak kapaliny : hydraulické mineralni oleje HM-HL, 10-40 mm?/s
pri 50°C, tézko zapalna kapalina tfidy ,,C* nebo ,,D*
o filtrace : ISO 17/14 nebo lepsi

e teplota : té€snéni téidy ,,N“ -20°C do +80°C

tésnéni tridy ,,V*“ (Viton) +160°C

e zdvih : na dotaz

UG — typ D — hydraulicky posun s 2 vodicimi ty¢emi Tla¢na sila (kN)
) Q.+ Hub @ vélce| Plocha Tlak kapaliny v barech
(mm) |valce (cm?)| 30 60 90 120 140 160
25 4,90 147 | 294 | 441 588 | 686 | 784
| 32 8,04 241 482 | 723 | 964 | 1120 | 1286

40 12,56 376 | 753 | 1130 | 1500 | 1750 | 2009
50 19,63 589 | 1170 | 1766 | 2350 | 2740 | 3140
63 31,17 935 | 1870 | 2805 | 3740 | 4363 | 4987
80 50,26 1507 | 3015 | 4523 | 6031 | 7036 | 8040
100 78,54 2356 | 4712 | 7065 [ 9420 | 10995 | 12565

V+ Hub 4 Tazna sila (kN)
i ——f————— J+Hb =~ 0000 ' @ valce| @ pistni-|Plocha mezi- Tlak kapaliny v barech
SchraubenDINgIz |- H _ (mm) |ce (mm)| kruzi(cm?) | 30 | 60 | 90 | 120 | 140 | 160
~ [ | 25 18 235 |70,5] 141 |211,5] 282 | 329 | 376
N 32 13 550 |165]330 ] 495 | 660 | 770 | 880
- 40 22 8,76 |263] 526 | 788 |1051]1226]1402
me L 50 28 13,48  [404] 809 [ 1213 ]1618]1887[2157
; 63 36 20,99 |630]1254] 1889 [2519]29393358
A 30 45 34,36 |1031]2062] 3092 [4123]4810[5498
<@ A 100 | 56 53,91 |1617]3235] 4852 | 6469| 75478626
| Ovalce | 25 [ 32 ] 40 [ 50 [ 63 | 80 [ 100
T () pistnice | 18 18 | 22 | 28 | 36 | 45 | 56
‘ mell.FY - . aW 16 [ 18 [ 22 [ 28 [ 28 [ 36 | 36
| r_] GB "\_& Bohrungen b fir Schrauben DIN 912 ' A 200 | 220 | 250 | 270 | 285 | 330 | 350
----- Rl B 65 | 75 | 90 [ 100 [ 120 | 148 | 163
e LJE C 30 [ 30 | 30 [ 35 | 38 | 38 | 42
L s oD 9o |11 | 11| 13| 13|17 17
—— ——— E 10 | 12 | 12 | 12 | 17 | 17 | 20
UG —typ Q = hydraulick)" posun se 4 vodicimi tyceml E 32 35 40 40 46 46 55
e  a+Hw R G 55 | 60 | 68 [ 65| 75 | 75 [ 90
S 2 ‘ H 65 | 75 | 80 [ 95 | 100 [ 100 | 120
R | i 38 | 48 | 55 [ 59 | 62 | 68 | 77
m— |yl U Jtzdvih | 49 | 47 | 58 | 62 | 64 | 77 | 78
e — % K 40 | 45 [ 60 | 75 | 90 | 115 | 130
- P L 105 | 120 | 145 | 160 | 175 | 216 | 230
= g M 140 | 160 | 190 | 210 | 225 | 270 | 290
i ! N 62 | 72 ] 82 [ 96 [ 122122 156
0 37 [ 40 | 40 [ 45 | 52 [ 52 | 36
) - _ VeHw P 7 o]0 10]14]14] 14
auanmer (=t e . Q+zdvih | 151 | 168 | 196 | 211 | 233 | 251 | 268
e —— I R 4" | 1/4" [ 3/8" [ 12" | 172" [ 3/4" | 3/4"
&)  2xeY 8 S 20 [22,5] 30 [375] 45 [575] 65
N s | i - T 64 | 74 | 84 | 98 | 124 | 124 | 158
me || =1 U 32 [ 374249 62 ] 62] 79
: O O« V+zdvih | 114 | 128 [ 156 | 166 | 171 | 199 | 212
1 = T X 45 150 [ 60 | 75 ] 90 [ 115 130
2e e © Ik oY 8 [ 10 [ 1010101212
{ Z 35 [ 40 | 43 [ 45 [ 54 | 54 | 90
: 000 . MC M10 [ M10 | M12[MI12 M2 [Ml6]|M20
1] L\ — i MT M10 [ M10 [ M12[MI12 | M16 | M20]|M20
MC L] L L
@ 4 Bohrungen oD fir Schrauben DIN 912

Na Vase piani Vam posleme podrobnéjsi udaje
(rozméry, vykresy)

=i ::l
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Hydraulické valce \

VPM o t&snéni : O-krouzek
® provozni tlak : 160 (max. 200 bar) e teplota : tésnéni tridy ,,1“ -20°C do +80°C
e zkusebni tlak : 240 bar max. tésnéni tridy ,,6° (Viton) +160°C
® () valce : 25— 125 mm o rychlost zdvihu : max. 0,5 m/sec.
o filtrace : ISO 17/14 nebo lepsi o zdvih : dle specifikace zdkaznika
e tlak kapaliny: hydraulické mineralni oleje HM-HL, 10-40 mm?/s pfi 50°C tézko zapalna kapalina tfidy,,C* nebo ,,D*

VSM ® t&snéni : O-krouzek
® provozni tlak : 160 (max. 200 bar) e teplota : -20°C do +80°C - té€snéni tiidy ,,1*
o zkuSebni tlak : 240 bar max. +160°C - tésnéni tidy ,,6“ (Viton)
® () valce : 25— 125 mm o rychlost zdvihu : max. 0,5 m/sec.
o filtrace : ISO 17/14 nebo lepsi o zdvih : dle specifikace zdkaznika
o tlak kapaliny : hydraulické mineralni oleje HM-HL, 10-40 mm?/s pii 50°C

tézko zapalna kapalina tfidy,,C* nebo ,,D*

SP2 e t¢snéni : O-krouzek, ISO
® provozni tlak : 160 (max. 200 bar) e teplota : -20°C do +80°C - tésnéni tiidy ,,1*
o zkusSebni tlak : 240 bar max. +160°C - tésnéni tridy ,,6“ (Viton)
® () valce : 25— 125 mm o rychlost zdvihu : max. 0,5 m/sec.
o filtrace : ISO 17/14 nebo lepsi o zdvih : dle specifikace zdkaznika

o tlak kapaliny : hydraulické mineralni oleje HM-HL, 10-40 mm?s pti 50°C
tézko zapalna kapalina tfidy,,C* nebo ,,.D*

VBL o t&snéni : O-krouzek, ISO
® provozni tlak : 160 (max. 250 bar) o teplota : -20°C do +80°C - tésnéni tfidy ,,1“
e zkusebni tlak : 375 bar max. +160°C - tésnéni tidy ,,6“ (Viton)
o () valce : 25 —200 mm o rychlost zdvihu : max. 0,5 m/sec.
o filtrace : ISO 17/14 nebo lepsi e zdvih : dle typu, parametry na dotaz
o tlak kapaliny: hydraulické mineralni oleje HM-HL, 10-40 mm?/s pfi 50°C tézko zapalna kapalina tfidy,,C* nebo ,,D*
VBM o t&snéni : O-krouzek, ISO
® provozni tlak : 160 (max. 250 bar) e teplota : -20°C do +80°C - té€snéni tiidy ,,1
o zkuSebni tlak : 375 bar max. +160°C - tésnéni tridy ,,6“ (Viton)
® () valce : 25 —80 mm o rychlost zdvihu : max. 0,5 m/sec.
o filtrace : ISO 17/14 nebo lepsi e zdvih : dle typu, parametry na dotaz

o tlak kapaliny : hydraulické mineralni oleje HM-HL, 10-40 mm?s pti 50°C
tézko zapalna kapalina ttidy,,C* nebo ,,.D*

RVB e t&snéni : O-krouzek, ISO
e provozni tlak : 250 bar max. o teplota : -20°C do +80°C - tésnéni tiidy ,,N*
e zkusebni tlak : 375 bar max. +160°C - tésnéni tiidy ,,V* (Viton)
® () valce : 25 — 100 mm o rychlost zdvihu : max. 0,2 m/sec.
e filtrace : <200 mikroni e zdvih : dle typu, parametry na dotaz

o tlak kapaliny : hydraulické mineralni oleje HM-HL, 10-40 mm?/s pti 50°C
tézko zapalna kapalina tfidy,,C* nebo ,,D*

HVB e rychlost zdvihu :
® provozni tlak : 200 bar max. valec @ 25, 32, 40, 50, 63 : 0,2 m/sec.
e zkuSebni tlak : 300 bar max. valec @ 80, 100, 125 : 0,1 m/sec.
® () valce : 25 — 125 mm e normaliz. zdvihy : 5, 10, 16, 25, 40, 63, 100,
o teplota:-20°C do +90°C- tésnéni tt. ,,H* 160 mm

+90°C do 160°C - t&snéni tf. ,,V* e tolerance zdvihu : + 2,0 mm
o tlak kapaliny : hydraulické mineralni oleje, téZko zépalna kapalina HFA/B/C/D
e filtrace : znecisténi oleje je ohraniceno tfidou 9-10 dle NAS 1638 s ,5=75

H 160 CO e teplota : -20°C do +80°C — normélni t&snéni ,,N*
® provozni tlak : 160 bar + 160°C — vitonové tésnéni tidy ,,V*
e zkusSebni tlak : 240 bar ® zdvih : dle typu, parametry na dotaz
® () valce : 25 —200 mm e tolerance zdvihu : +2,0 mm (ISO8131)

o tlak kapaliny : hydraulické minerélni oleje, 12 az 90 mm?%s
o filtrace : N-V tfida 9-10 dle NAS 1638 filtr B,s=75, P tfida 7-8 dle NAS 1638 filtr B;,=75

VPP o t&snéni : O-krouzek, ISO
® provozni tlak : 160 (max. 250 bar) e teplota : -20°C do +80°C - tésnéni tiidy ,,N*
o zkuSebni tlak : 375 bar max. +160°C - tésnéni tridy ,,6* (Viton)
® () valce : 25 — 80 mm e normalizované zdvihy : 5, 10, 20, 40, mm
o filtrace : ISO 17/14 nebo lepsi o rychlost zdvihu : max. 0,2 m/sec.

e tlak kapaliny : hydraulické mineralni oleje HM-HL, 10-40 mm?/s pti 50°C
tézko zapalna kapalina tfidy,,C* nebo ,,.D*

DR - rozdélova¢ mnozZstvi oleje pro synchronizaci a hlidani 2 nebo 4 vélcii s vysokou presnosti.
Jednotlivé rozdé€lovaci segmenty jsou spojeny spolecnou osou. Tak je pocet otacek pro oba
segmenty totozny a presné proporcionalni k pohybu kazdého valce. Kazdy rozdélovaci segment
je vybaven pietlakovym ventilem pro pfipad mechanického zablokovani. Zptsob konstrukce
koriguje eventuelni chyby na konci zdvihu, aby se nehromadily rozdily ve zdvihu valct

e dodavame dv& vykonové varianty 2 x 2,11 cm®/ U a2 x 4,23 cm®/ U

e vstupni tlak : 200 bar max. ® piipojeni : G1/2¢

e moznost nastaveni omezovaciho ventilu bez vedeni zpatecky do nadrze
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MOLD DOKTOR

Jedna se o stroj ur€eny na opravy kovovych povrchil. Pracuje na principu elektroforeze, coz je opacny princip k elektroerozi.
Novy kov je na opravovany povrch piendSen z oto¢né elektrody pomoci jiskrového vyboje. Je urcen pro opravy
vstiikovacich forem, hlinikovych forem, slévarenskych forem, kovarskych vykovku, idrzbu feznych, razicich, lisovacich
nastroju a strojnich dild.

Princip prace - Mold Doktor je zafizeni, které pomoci jiskrového vyboje dokaze prenaset material z otocné elektrody na
opravovany kovovy pfedmét. Elektrody jsou vyrobeny ze slitiny kovi. Elektrody rozdélujeme na navafovaci a pro
vytvrzovani povrchu. NanaSeni nového kovu probiha v ochranné argonové atmosféte. Teplota jiskry je pfiblizné 25 000°C.
Tato teplota zajistuje vynikajici svafeni starého a nového materialu. Béhem diftize nedochazi k zadné akumulaci tepla,
nebot’ pomér doby impulsu a doby intervalu je extrémné kratky. Jedna se o studeny proces. Jiskry jsou vyrabény s frekvenci
10 az 1000 za sekundu. Doba trvani jiskry se pohybuje okolo 1 /1 000000 az 1 /100 000 sekundy. Material elektrody
prechazi do ionizovaného stavu. Ochranné argonova atmosféra tvoii ochranu proti vzdus$né vlhkosti a CO. Na povrch
opravovaného nastroje je nanasen novy material, bez deformaci okolnich ploch.

Nanaseni kovu je mozné provadeét na ocel, hlinik a méd’. Vytvrzovani povrchu provadime wolframovymi elektrodami Jedna
se o studeny proces a dosahujeme tvrdosti povrchu 90-95 HRC.

Otocna
elektroda (+)

Opravovany
ng\fr{;h (-) y

1.Nabijeni - elektroda a opravovany|2.Elektricka jiskra — preskoci jiskra mezi 3.Pienos — nepatrné mnozstvi materialu
nastroj jsou oddeleny a kondenzator |elektrodou a opravovanym néstrojem. Teplota |elektrody je v ionizovaném stavu
se nabiji. v bod¢ kontaktu je pfiblizné 25 000°C. pfeneseno na opravovany nastroj

Rota¢ni nanaseci hlavice — elektromotor s nastavitelnymi otackami a smérem otaceni pohybuje skli¢idlem. Ve sklicidle je
upnutd elektroda, ktera diky otaceni rovnomérné odhotiva. Pies skli¢idlo je nasazen kryt (neni zobrazen), ktery sméfuje argon
do svaru. Na hlavici je mikrospina¢ pro spusténi a zastaveni svafovaciho procesu.

Prednosti MOLD DOKTORA
1. rotujici elektroda, ktera odhofiva a nanasi optimalni vrstvu nového materialu
2. nepatrny piivod tepla eliminuje deformace, jehlové trhliny a poruchy ve struktuie materialu
3. je mozno provést minimalni ndnos materialu a tim snizit naklady na kone¢né opracovani
4. vytvorenim difizni vrstvy umoziiuje vyborné spojeni mezi novym a starym materialem
5. zadné transportni ndklady a jednoducha udrzba i ovladdani. Opravy je mozné provadét na
misté bez rozebirani velkych vyrobnich celki.
6. pfistroj je pfenosny, napajeni 220V / 110V, malé rozméry: 535x300x175mm, vaha: 13 kg
7. neni nutné zadné tepelné opracovani pted, ani po opraveé
8. poskozené plochy je mozno vicekrat opravovat

Opravy forem v plastikafském a gumarenském primyslu Prednost : nepatrny ohi‘ev opravovaného mista,

® odstranéni ryh, trhlin, drazek, vrypu, které snizuji kvalitu vyrobku |Zadné zmény ve struktuie materiilu

e zména obsahu textl a razitek, které forma otiskuje do vyrobku (zadné smrstovani, zadné tepelné Soky, zadné poruchy
® obnoveni ostfi a hran materialu vyskytujici se pfi svafovani, zadné

o hiidele, klikové hiidele, pouzdra, vlozky, ulozeni lozisek deformace, bezpe¢né spojeni materiali)
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CPR —dilenské zkuSebni zarizeni

CPC —dilenské zkuSebni zarizeni

e urceno pro vyplachovani §pon z temperacnich kanald,
hlavn€ u novych forem, kontrola té€snosti kanalt

e nadoba se 40 litry vody s min. 30% roztokem glykolu
nebo jen glykol

o clektricka pumpa

e volitelné nastaveni tlaku

e kontrola prittoku

e dvojita filtrace s kontrolou stavu filtru

e zafizeni pro nasledné ¢isténi kanalti pomoci vzduchu

e urceno pro polohovani hydraulickych valci a kontrolu
jejich tésnosti

e nadoba se 40 litry hydraulické kapaliny

e pritok 4 — 15 litrGl za minutu

e tlak 50 — 200 bar
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