Zpétné uzavéry pro vstrikovaci stroje

Vyrobce stroje : Arburg

Typ stroje : 1 az 7

Centrovan vodicim ¢epem

Pramér : 18, 22, 25, 30, 35, 40, 45 mm

Vyrobce stroje : Arburg
Typ stroje : 8 az 11
Centrovan vodicim ¢epem
Pramér : 18, 22, 25, 30 mm

Vyrobce stroje : Arburg

Typ stroje : 12 az 18

Centrovan sedlovym prstencem
Pramér : 18, 22, 25, 30, 35, 40, 45 mm

Vyrobce stroje : Arburg

Typ stroje : 19 az 24

Centrovan sedlovym prstencem
Primér : 18, 22, 25, 30, 35, 40 mm

Vyrobce stroje : Arburg (M-Maschine)

Typ stroje : 91/20 az 91/40

Centrovan vodicim ¢epem

Pramér : 15, 18, 20, 22, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 mm

Vyrobce stroje : Arburg s hartmetallovym kolikem
Pramér : 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50mm

Vyrobce stroje : Battenfeld

Pramér : 18, 22, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80,
85, 90, 96, 100, 105, 110, 120, 130, 140, 150, 160,
170, 180, 190, 200 mm

Vyrobce stroje : Boy
Promér : 18, 22, 24, 28, 32, 38, 42 mm

-3.1-




Zpétné uzavéry pro vstrikovaci stroje

Vyrobce stroje : Bucher
Pramér : 40, 45, 50 mm

Vyrobce stroje : Demag
Pramér : 18, 22, 25, 28, 30, 32, 35, 38, 40, 45, 50, 52, 60,
80, 95 mm

Vyrobce stroje : Engel
Pramér : 18, 22, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 70, 80, 90,
120, 125, 200 mm

Vyrobce stroje : Klockner
Pramér : 18, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80, 85, 90, 100
mm

=
=
=t

Vyrobce stroje : Krauss Maffel
Pramér : 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 70, 80, 85, 90, 95,
105, 115, 120, 130 mm

Vyrobce stroje : Nestal
Pramér : 18, 24, 28, 32; 37,5; 40, 45 mm

Vyrobce stroje : Windsor
Pramér : 34, 42, 50, 70, 80, 90, 100, 115, 130 mm

i

Zpétné uzavéry v provedeni "Hartmetal" pro rizné typy stroji, Vam nabidneme na dotaz.
Na zakazku pro Vas vyrobime zpétny uzavér nebo Snek, ktery neni standardné v nasem sortimentu. Tuto
vyrobu provadime na zakladé vzorku nebo zavazného vykresu. NaSe ceny Vas urcité piijemné piekvapi.
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\yrobce stroje %] Zavit Kiidla | Délka $picky \yrobce stroje (%] Zavit Kiidla | Délka $picky
Arburg RSP¢. 1 18 M10x1,5 pravy 4 80 Demag 18 M 10 levy 3 60,7
Arburg RSP¢. 2 22 M 12x1,5 pravy 4 77 Demag 22 M 10 levy 3 68,1
Arburg RSP¢. 3 25 M 12x1,5 pravy 4 85,7 Demag 25 M 10 levy 3 72,7
Arburg RSP¢. 4 30 M 14x1,5 pravy 4 93,2 Demag 28 M 12x1,75 levy 3 118
Arburg RSP&. 16 35 M 18x1,5 pravy 4 107 Demag 30 M 12x1,75 levy 4 76
Arburg RSP&. 17 40 M 18x1,5 pravy 4 114 Demag 32 M 12x1,75 levy 4 125
Arburg RSP ¢&. 18 45 M 22x2 pravy 4 121 Demag 35 M 14 levy 4 87,6

Arburg RSP 91-15 15 M 8x1,25 pravy 4 58 Demag 38 M 16 levy 4 158,6
Arburg RSP 91-18 18 M 10x1,5 pravy 4 61,5 Demag 40 M 16 levy 4 106,2
Arburg RSP 91-20 20 M 10x1,5 pravy 4 67 Demag 45 Tr M 20x3 levy 4 188,1
Arburg RSP 91-22 22 M 12x1,5 pravy 4 70,5 Demag 45 Tr M 20x3 levy 4 123
Arburg RSP 91-25 25 M 12x1,5 pravy 4 74,5 Demag 50 Tr M 22x3 levy 4 135
Arburg RSP 91-30 30 M 14x1,5 pravy 4 82 Demag 50 Tr M 20x3 levy 4 187,5
Arburg RSP 91-35 35 M 18x1,5 pravy 4 94 Demag 52 Tr M 22x3 levy 4 216
Arburg RSP 91-40 40 M 18x1,5 pravy 4 101 Demag 52 Tr M 22x3 levy 160
Arburg RSP 91-45 45 M 22x1,5 pravy 4 110 Demag 60 Tr M 27x3 levy 4 2483
Arburg RSP 91-50 50 M 22x1,5 pravy 4 117 Demag s ¢epem 80 Tr M 35x3 levy 5 217
Arburg RSP 91-55 55 M 24x1,5 pravy 4 129 Demag s cepem 95 Tr M 40x3 levy 5 386
Arburg RSP 91-60 60 4

Arburg s éepem 20 M 10x1,5 pravy 67 Engel 18 M 10x1,5 4 72
Arburg s éepem 25 M 12x1,5 pravy 74,85 Engel 18 M 10x1,5 4 60
Arburg s ¢epem 30 M 14x1,5 pravy 81,5 Engel 22 M 12 4 63
Arburg s éepem 40 M 18x1,5 pravy 101 Engel 25 M 12 4 62
Arburg s cepem 50 M 22x1,5 pravy 116,5 Engel 30 M 12x1,75 3 70,4

Battenfeld 18 M 10 levy 3 70 Engel 30 M 12 4 71
Battenfeld 22 M 12 levy 4 80,5 Engel 35 M 12x1,75 3 82,7
Battenfeld 25 M 10 levy 4 93 Engel 35 M 12 4 83
Battenfeld 30 M 14x1,5 levy 3 92,5 Engel 35 M 16x2 6 94,5
Battenfeld 35 M 16x1,5 levy 3 100 Engel 40 M 16x2 4 94,5
Battenfeld 40 M 20x2 levy 3 114 Engel 45 M 20x2,5 4 100
Battenfeld 45 M 24x2 levy 3 126 Engel 50 M 24x3 4 107
Battenfeld 50 M 24x2 levy 3 120 Engel 55 M 24 3 115
Battenfeld 50 M 24x2 levy 3 131 Engel 55 M 24x3 4 115
Battenfeld 50 M 24x2 levy 4 126 Engel 60 M 30x3,5 4 124
Battenfeld 55 M 24x2 levy 3 135 Engel 70 M 36x4 4 143
Battenfeld 55 M 24x2 levy 4 141 Engel 30 M 36x4 4 159
Battenfeld 60 M 24x2 levy 4 151 Engel 90 M 42 4 184,6
Battenfeld 65 M 24x2 levy 3 157 Engel 120 M 54x2 4 222,1
Battenfeld 65 M 24x2 levy 4 161 Engel 125 M 54x2 4 230,5
Battenfeld 70 M 30 levy 4 173 Engel 200 M 120x2 6 420
Battenfeld 75 M 30 levy 4 180
Battenfeld 80 M 35x2 levy 4 200 Klockner 18 M 10x1 levy 4 65,5
Battenfeld 85 M 35x2 levy 4 250 Klockner 25 M 12x1 levy 4 93
Battenfeld 90 M 40x2 levy 4 263 Klockner 30 M 16x1,5 levy 4 110
Battenfeld 96 M 40x2 levy 4 268 Klockner 35 M 16x1,5 levy 4 122,5
Battenfeld 100 M 40x2 levy 4 273 Klockner 40 M 20x1,5 levy 4 135
Battenfeld 105 M 40x2 levy 4 278 Kldckner 45 M 20x1,5 levy 4 142
Battenfeld 110 M 50x2,5 levy 4 300 Klockner 50 M 24x1,5 levy 4 150
Battenfeld 120 M 50x2,5 levy 4 305 Klockner 60 M 30x2 levy 4 170
Battenfeld 130 M 60x2,5 levy 4 335 Kldckner 70 M 34x2 levy 4 190
Battenfeld 140 M 60x2,5 levy 4 355 Klockner 80 M 34x2 levy 4 207,5
Battenfeld 150 M 65x2,5 levy 4 375 Klockner 85 M 34x2 levy 4 204,5
Battenfeld 160 M 75x3 levy 4 447 Klockner 90 M 48x2 levy 4 240
Battenfeld 170 M 75x3 levy 4 462 Klockner 100 M 56x2 levy 4 267
Battenfeld 180 M 80x3 levy 4 450
Battenfeld 190 M 80x3 levy 4 465 Krauss Maffei 25 M 12 levy 4 92,5
Battenfeld 200 M 90x4 levy 4 490 Krauss Maffei 30 M 16 levy 4 98
Netstal 18 M 8x1,25 levy 5 70 Krauss Maffei 30 M 16x2 levy 4 113,5
Netstal 24 M 10x1,5 levy 5 93 Krauss Maffei 35 M 18x2,5 levy 3 1155
Netstal 28 M 14x2 levy 5 90,4 Krauss Maffei 40 M 20x2,5 levy 3 123,8
Netstal 32 M 16x2 levy 85 Krauss Maffei 45 M 20x1,5 levy 4 121
Netstal 37,5 M 16x2 levy 96 Krauss Maffei 45 M 24x3 levy 3 136
Netstal 40 M 18 levy 5 132 Krauss Maffei 50 M 27x3 levy 4 152,5
Netstal 45 M 20x2,5 levy 5 143 Krauss Maffei 55 M 27x3 levy 3 157
Netstal 45 M 20x2,5 levy 4 133 Krauss Maffei 60 M 33x3,5 levy 3 199
Windsor 34 M 16 levy 101 Krauss Maffei 60 M 33x3,5 levy 3 175
Windsor 42 M 20x2,5 levy 3 125 Krauss Maffei 70 M 36x4 levy 4 206
Windsor 50 M 24x3 levy 4 153 Krauss Maffei 80 M 42x4,5 levy 3 240
Windsor 70 M 36x3 levy 3 186 Krauss Maffei 85 M 45x4,5 5 264,7
Windsor 30 M 45x3 levy 3 209,35 Krauss Maffei 90 M 48x5 levy 4 248
Windsor 30 M 48x4 levy 3 262,5 Krauss Maffei 95 M 48x5 levy 273
Windsor 90 M 52x3 levy 3 237 Krauss Maffei 105 | Tr M 55x3 levy 4 294,1
Windsor 100 M 60x4 levy 3 274 Krauss Maffei 115 | TrM 60x3 levy 300
Windsor 100 M 60x4 levy 3 269,62 Krauss Maffei 120 | TrM 65x4 levy 6 319
Windsor 115 M 68x4 levy 3 311 Krauss Maffei 130 | TrM 70x4 levy 343
Windsor 130 M 76x4 levy 3 342
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Zpétné uzavéry WEMA pro vstrikovaci stroje ARBURG

e 7 hlediska otéruvzdornosti dodavame zpétné uzavéry ve tiech variantach
1. Standardni ........odoIné do 30% skla ve zpracovavaném materialu

2. HM20 VK

provedeni "Hartmetall" sodolnosti do 50% skla ve zpracovavaném materialu

3. HM20 Supra..... provedeni "Hartmetall" sodolnosti od 50% skla ve zpracovavaném materialu

e pokud nebude Vas zpétny uzavér v naSem dosavadnim sortimentu, vyrobime Vam novy uzavér podle Vaseho
predloZeného vzoru nebo na zéklad¢ zdvazného vykresu
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Typ:1-7
Centrovan vodicim ¢epem
Primér Typ Obj. ¢islo
18 1 52 000 065
22 2 52 000 070
25 3 52 000 075
30 4 52 000 080
35 5 52 000 085
40 6 52 000 090
45 7 52 000 095
Typ: 8-11
Centrovan vodicim ¢epem
Primér Typ Obj. ¢islo
18 8 52 000 100
22 9 52 000 105
25 10 52 000 110
30 11 52 000 115
Typ: 12 -18
Centrovan sedlovym prstencem
Prameér Typ Obj. ¢Cislo
18 12 52 000 000
22 13 52 000 005
25 14 52 000 010
30 15 52 000 015
35 16 52 000 020
40 17 52 000 025
45 18 52 000 030
Typ: 19-24
Centrovan sedlovym prstencem
Primér Typ Obj. ¢&islo
18 19 52 000 035
22 20 52 000 040
25 21 52 000 045
30 22 52 000 050
35 23 52 000 055
40 24 52 000 060

2

0O

Typ: 91/20 — 91/40 (M-Maschine)
Centrovan vodicim ¢epem

Priimér Typ Obj. ¢Cislo
20 91/20 52 000 120
25 91/25 52 000 125
30 91/30 52 000 130
35 91/35 52 000 135
40 91/40 52 000 140

O
©0100 8O
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Trysky pro vstiikovaci stroje
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o trysku vyrobime dle Vasich rozmért,
které nam napiste do tabulky nebo dle
Vami zaslaného vykresu

e podle pozadavku mutze byt tryska
doplnéna otvorem pro Stérbinovy filtr

e material : 19 452 (SC),
zuslechténo....do 20% skla

Tésnici ITmeéek/

Vas zadany rozmér | Kota Vysvétlivky k vykresu
. mm A délka Spicky
. mm B délka Sestihranu (standardné 15 mm)
. mm C délka zavitu
... mm D délka usti
@ ...mm E O usti
@ ... mm F @ jadra
@ ...mm G © prumér topného télesa
M...x M..x.. | velikost zavitu
R..... R radius trysky
.mm | SW | velikost Sestihranu pro kli¢
. mm K délka tésniciho limecku
@ ...mm L vnéjsi @ tésniciho limecku

Ptedni tryska s vnitinim zavitem, télo trysky s vnéj§im zavitem

Predni tryska s vnéjSim zavitem, télo trysky s vnitfnim zavitem

Télo trysky a pfedni vymeénitelna tryska
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Slllam

Pfedni mini-tryska se upeviuje pievleénou matici. Velice rychla vyména mini-trysky (neni nutna manipulace s
tryskovym topnym télesem). Mini-tryska je jako spotiebni material velice levna

Mini-trysky

Pfevlecend matice pro mini-trysky

Tryska s filtrem uloZenym smérem k formé

o filtracni vlozka je vlozena piimo do trysky

e snadné Cisténi bez demontaze trysky
a tryskového topného télesa

e topné téleso je piimo nad filtra¢ni vlozkou - stalé
a definované ohtati taveniny pfi prichodu filtrem

e pii omackani predni ¢asti trysky se nemusi ménit
cela tryska

® jednoducha zména barvy

e nepatrna tlakova ztrata

e velky pritok

e zvétseni filtracnich §térbin pomoci brouseni
(nakulato)

® je doporuceno ohiivat trysku pomoci tryskového
topného telesa typu DH200H
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Tryska s filtrem uloZenym pod zavitem trysky, smérem ke vstiikovaci jednotce

e princip filtrace : Stérbinovy filtr
o filtra¢ni vlozka je uloZena pod zavitem

trysky

o filtr se zasunuje do trysky tak,
aby zustal pfistupny Sroub, ktery kryje
otvor ureny pro vytahovani filtru

o filtr je v trysce zajiStén proti vysunuti
pomoci ségrovky nebo prstence

® jednoduchd zména barvy

e nepatrna tlakova ztrata

e velky pritok

e zvétseni filtracnich §térbin pomoci brouseni
(nakulato)

Aretace filtru krouzkem

Zavitova redukce

Trysky vloZkované beryliem

e libovolné typy zavitl

e vlozka z berylia zvySuje tepelnou vodivost trysky

e odtokovy kanalek pro taveninu, ktera se netésnostmi a snizuje moznost jejiho zamrzani
v tésnicim limecku dostane az k vnitinimu zavitu ® vnitini otvor je kuzelovy

-3.7-




Stérbinové filtry

Filtr F14x45

Filtr FS14x45

Filtr F17

Filtr FS17

Filtr F32

Filtr FS25, $térbinovy / sitkovy filtr s otvory

Tryska s otvorem pro §térbinovy filtr F14x1,5 Filtr FS14x45
Typ . Rozméry Y?hk.OSt vl?oc.e t ? . Ad?kVatI}I Odpovidajici Cena
filtru Popis mm Stérbiny sterblrz / ﬁltracnloch pruf{lom kruhovy otvor v Ké
mm otvorll otvorti prifez
F14x45 O 14x45 0,4x39 6 - 93,6 mm? 9 10,9 mm 3.800,-
F17 Filtr se 0 16,8x30 0,4x22 8 - 70,4 mm? 99,4 mm 3.300,-
F25 Stérbinami 0 25x35 0,5x27 8 - 108 mm? 0 11,6 mm 3.700,-
F32 0 32x40 0,6 x 32 10 - 192 mm? © 15,8 mm 4.300,-
FS14x45 ~ 0 14x45 0,4x39 6/18 1,0 42,4 mm? 0 7,35 mm 4.600,-
FS17 Olz\l]ér S . 0 16,8x30 0,4x22 8/11 1,0 34.7 mm? 9 6,6 mm 4 200,-
FS25 étérbir?e]lmi 0 25x35 0,5x27 8/13 1,0 41 mm? 9 7,2 mm 4 700,-
FS32 0 32x40 0,6 x32 10/ 14 1,0 55,3 mm? 9 8,4 mm 5 300,-
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Filtr FS26x45 , §térbinovy filtr @ 26x45,

po obvodu 10 drazek R 3,

19 zapichti hloubka 0,6 mm, §itka 0,8 mm,

pritok 92 mm ¢tverecnich, to je jako primér 10 mm
material 19552 kaleno na 46 HRc + 0,1 mm
nitridace 660 VH = (68 HRc)

e Demontaz filtru — za tepla
vySroubuje kryci Sroub YYTAZEN]
z filtru. Na jeho misto e
zaSroubujeme tahlo s
tvarem T. Filtr z trysky 0w
pak snadno vytdhneme.

NI
|
|
|
|
|
iF
|
|
|
|
|
|
|

:

Po vycisténi vratime filtr 5
zpét.
P &
Vnéjsi zavity trysky a doporucené velikosti filtra.
Vnéjsi zavit M24x1,5 | M28x1,5 | M30x1,5 | M32x1,5 | M35x1,5 |M36x1,5 | M40x2 M45x3 M55x3
Doporuéeny filtr F17 F17 F17 F25 F25 F25 F32 F32

Polotovary trysek vhodné pro zkouSeni forem a malé vyrobni série

o rychlé dokonceni trysky je velikou pfednosti hlavné
pfi zkouseni novych forem

o trysky nejsou dokoncené a uzivatel si sam podle
svych potfeb dokon¢i vyrobu trysky

o trysku je mozno zkratit, provrtat slepy vnitini otvor
dle potieby a vyrobit radius

e Material 14 220 (CE) zuslechtény na 40 HRc

A B C = G M SW
Typ délka délka délka . prameér velikost velikost Cena
v _— . @ jadra y . .
Spicky Sestihranu zavitu top. télesa zavitu Sestihranu

Arburg 420/130 100 15 36 010 020 M24x1,5 24 900,- K¢
Arburg 630/250 100 20 34 0 14 030-40 M36x2 36 1.050,- K¢
Battenfeld 100 15 26 010 030 M 35x2 36 1.050,- K¢
Battenfeld 100 15 30 012 040 M 40x2 41 1.050,- K¢
Engel 50-80 100 15 33 010 030 M 28x15 32 900,- K¢
Engel 100-250 100 20 36 012 040 M 45x3 46 1.050,- K¢
Engel 250-600 150 25 45 016 050 M 55x3 60 1.200,- K¢
Engel 330/80 100 20 36 010 030 M30x1,5 36 1.050,- K¢

Tryska, bez filtru, nebo s otvorem pro filtr pod zavitem trysky Mat. 19 452, zuslechténo

A+B+C+K = do 80 mm 1.120,- K¢

A+B+C+K =80 az 150 mm 1.260,- K¢

A+B+C+K =nad 150 mm 1.400,- K¢

Tryska s filtrem uloZenym smérem k formé, mat. 19 452, zuslechténo Cena

Tryska délky A+B+C = do 80 mm 2.120,- K¢

Tryska délky A+B+C = 80 az 150 mm 2.460,- K¢

Tryska délky A+B+C =nad 150 mm 2.800,- K¢

Predni ¢ast trysky, kterd doseda na formu 980,- K¢
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MF 10/ 100/ 100 — sméSovaci filtr — sitko

T

— MF 10

o filtr je vhodny pro filtrovani necistot, hlavné pfi
recyklovani plastu

e vyborny sméSovaci efekt

e minimalni spotfeba barvicich hmot

o velky objemovy prutok umoziiuje nepatrné tlakové ztraty

o profilovana vnitini strana filtraéniho koSe zamezuje
ucpavani filtranich otvord

o snadné cisténi

® je doporuceno ohfivat filtr tryskovym topnym télesem

® vnéjsi rozméry vyrobime dle Vaseho ptani

Typ S L3 L4 L5 L6 SW1 D8 F (mm?) G (g) P (%)
MF10 0,35 15 40 ~28 ~83 27 | 09-1,5 120 700 12
0,50 1,5-3,0 170 1000 6
MF100 0,35 16 50 ~28 ~ 88 32 | 09-1,5 126 800 12
0,50 1,5-3,0 180 1200 6
0,65 2,2-5,0 234 1600 4
MF1000 0,50 30 90 ~50 ~ 170 46 | 1,5-5,0 430 2800 6
0,70 2,5-7,0 600 4000 4
0,90 3,0-8,0 790 5200 4
Typ D1 D2 D3 D6 SW2 D8....
MF10 40-50 2-5 6-12 25-55 36-50 | F....adekvatni celkovy prifez filtru (mm?)
MF100 50-70 3-8 8-16 30-60 41-60 | G...max. vstiikovana hmotnost (styren)
MF1000 70-90 4-10 12-22 40-90 70-85 | P....tlakova ztrata

Pfi objednavce je nutno zadat tyto parametry : MF 10xx / S; D1; D2; (D3); D4; D5; D6; L1; L2; R; a; SW2
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MSF 31/ 51 /101 / 151 — sméSovaci filtr — §térbinovy

o Setrné filtrovani e zvétSeni filtraCnich Stérbin pomoci brouseni (nakulato)

o snadné Cisténi ® je doporuceno ohiivat sméSovaci filtr pomoci tryskového topného télesa
® jednoduchéd zména barvy ® vnéjsi rozméry filtru Vam vyrobime dle Vaseho prani

® nepatrnd tlakova ztrata e sméSovaci filtr je slozen z : 1) hlava; 2) filtr; 3) tryska

o velky prutok

="

Filtraéni Stérbiny
h(023 $=0,25; 0,35; 0,5mm
- 9
Typ S DI D2 D3| L3 | L4 | L5 | L6 |SWI|SW2|SW3| D8 [F(mm?| G(g) | P (%)
MSF31 | 0,10 | 30 |[1,5-3,0| 5 11 | 41 ] 25| 13 15 | 22 | 30 | 0,3-0,8 37 90 10
0,15 0,5-1,0 56 140 8
0,20 0,7-1,2 74 200 6
MSF51 | 0,15 | 40 | 1,6-40| 6 14 1 60 | 32 | 20 | 19 | 27 | 41 | 0,5-1,0 98 300 9
0,25 0,8-1,4 | 160 500 6
0,40 1,2-2,5 | 260 1100 4
MSF101 [ 0,25 | 50 |2,5-50| 10 | 18 | 70 | 38 | 21 | 22 | 32 | 50 | 0,8-1,4 | 180 800 8
0,40 1,2-25| 285 1300 6
0,60 2,0-3,5 | 430 1900 4
MSF151 | 0,40 | 80 |509,0| 14 | 30 | 146 | 64 | 36 | 36 | 50 | 80 | 1,2-2,5| 600 | 2800 8
0,80 2,5-4,0 | 1190 | 5200 6
1,20 3,0-5,5 | 1780 | 7600 4
Dil Ocel HRC Nitr. CVD Ds....
1) hlava 1.2343 ~43 . . X....standard | F....adekvatni celkovy prufez filtru (mm?)
2) filtr 1.2343 ~45 . . = ....na prani G....max. vstiikovana hmotnost (styren)
3) tryska 1.2343 ~45 X . P....tlakova ztrata

Pfi objednavce je nutno zadat tyto parametry: MSF... / S; D1; D2; D4; DS; D6; L1; L2; a; R; Nitr.; CVD
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WSF 65/ 80/ 100 — §térbinovy filtr (do formy)

o ochrana horkych vtok pted zneciSténim

o filtr urceny pro zabudovani ptimo do formy

o sklada se z vnéjsiho plaste a filtru

® nepatrnd tlakova ztrata, malé zastavbové rozmeéry
o vnéjsi plast se vyhiiva topnym télesem

® mozno jednoduse Cistit

® plast’ se vyrabi v délkach 65mm; 80mm; 100mm

55 -0,02 65 80 100

\(Z MS

|

S IX0EW

[

Typ filtru WSF 0,25 WSF 0,4 WSF 0,6
Velikost Stérbiny S 0,25 mm 0,40 mm 0,60 mm
Pro otvor trysky (usti) mm ¢0,8-1,5 agl1,2-25 @g2-3,5
Adekvatni prichozi prifez mm? 130 mm? 200 mm? 300 mm?
Max. mnozstvi materialu (styron) 650 g 1200 g 1900 g
Tlakova ztrata % ~8% ~6% ~4%
Magnet do nasypky

Magnet do nasypky, zachycuje
feromagnetické necistoty v granulatu.
Magnetické jadro je ukryto proti

poskozeni v mosazné chromované trubce

2 22x29mm. 10ks kruhovych permanentnich
magnettl je rovnomérné rozlozeno po kruznici.
Pro primér nasypky @ 225 az 320mm
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Jehlou uzaviratelna tryska

Pouziti: Jehlou uzaviratelna tryska mize odfiznutim spolehlivé uzaviit trysku. Je uréena pro zpracovani
termoplasti. Typu S je ovladan pruzinou. Otvira pii pfekroceni tlaku taveniny a zavira pii poklesu
tlaku taveniny. Typu L je ovladan pneumatickym nebo hydraulickym valcem.

e netvoii se zadna vlakna a nitky

e fizeny proces odfiznuti hmoty

e plnéni pii sejmuté trysce , . ;

e zkracené vyrobni cykly : ¥ v

e (ispora materidlu . |

Problematika béZnych uzaviratelnych trysek.

Vysoka tlakova ztrata —u vicekanalové koncepce neni k dispozici vyhovujici dostatecné dimenzovany

kanal s patficnym prifezem

Velka zastavna délka — z divodu slozitéjsi konstrukce maji dlouhé zastavné rozmeéry

Udriba — montaz, demonta a &isténi jsou Easové naroéné

Vysoké investi¢ni naklady - vyména mezi vsttikovaci lisy vyzaduje u béznych trysek vzdy novou trysku
Piednosti nové generace trysek —systém ENG

Jednokanalova koncepce - umoziiuje rovnhomeérny a efektivni pfenos tepla do taveniny. Je dosazena optimalni
geometrie proudu taveniny. To umoziuje vysokou prichodnost pfi minimalnich tlakovych ztratach. Nizké
opotiebeni vlivem otéru.

Kompaktni design — jednoducha konstrukce, ktera neni naro¢na na prostor

Jednoducha konstrukce - bezproblémova montaz a demontaz; rychlé ¢isténi; bezporuchova vyroba
Modularni systém - adaptér, ktery se vklada mezi uzaviratelnou trysku a vstiikovaci lis je vyrabén dle pozadavka
zakaznika. Vlastni uzaviratelna tryska je bézna, skladova polozka. Tim zkracen dodaci termin i cena.

Typ L —jehla ovladana pakou

Na rozdil od trysky ovladané pruzinou mtze tryska ovladana pakou otvirat a zavirat otvor v trysce kdykoliv

a nezavisle na poklesu tlaku taveniny. Otevieni a zavieni trysky je provadéno pomoci hydraulického nebo pneu-matického
valce. Duta jehla v trysce je posunovana pomoci pakového mechanizmu. Tento pakovy systém je zaclenén do trysky a tvoii
kompaktni celek. Pozice paky mtize byt zvolena libovolna. Pakovy systém muize byt také ovladan pomoci tyCe nebo tahla.

Parametry : e oo
e max. provozni teplota: 400° C o | ""' 7
i -1

S—— el — YN

e max. vstiikovaci tlak: 2500 bar

e max. naporovy tlak: 600 bar

e ovladani: pneumatické 6-10 bar
hydraulické 50-70bar

Parametry trysky L.20 ‘

e max.vstfikovaci pritok:1000 em%s |7 ——4 S n AR ;.'

e doporucené @ Sneku: 20-60mm —E_! X LS N /]

® max. O Gsti: @ 2-7Tmm )

Parametry trysky .30 sty

e max.vstfikovaci pritok:3500 cm%/s -fi!"" ==

® max. @ usti: @ 3-11mm a —l_
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e doporucené @ Sneku: od S0mm
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Typ S—jehla ovladana pruZinou

Uzaviraci jehla je posouvana pruzinou proti vystupnimu otvoru v trysce. Pii pfekroceni tlaku taveniny nad 180bar se
pfemize tlak pruziny a jehle otvird vystupni otvor trysky. Po ochabnuti vstfikovaciho tlaku je otvor v trysce znovu uzavien.

Parametry :
e max. provozni teplota: 400° C

e max. vstfikovaci tlak: 2500 bar
e max. naporovy tlak: 180-200 bar
o oteviraci tlak: 180-200 bar

e ovladani: pruzinou — o - ]
Parametry trysky S20

e max.vstiikovaci prittok: 1000 cm®/s
o doporucené @ $neku: 20-60mm

® max. ¥ Gsti: @ 2-7mm

Parametry trysky S30 e RN !
e max.vstikovaci pritok: 3500 cm®/s - e t_}_“';_
o doporucené @ $neku: od S0mm K 95 L
® max. @ Gsti: @ 3-11mm

#15

#i5

Adaptér - pfizpiisobuje sériov€ vyrabénou trysku k rozmériim stroje. Zadkaznik mtze volit mezi 3 typy adaptéri. Nabizime
adaptér s vnéjSim zavitem, s vnitinim zavitem a s ptirubou. Ve vSech pfipadech je nutné definovat rozméry a délky zaviti.
Tyto adaptéry se vyrabi piimo dle pozadavkl zdkaznika. Uzaviratelné trysky jsou skladem a tim je dosazeno minimalnich
dodacich lhit. Tento zptisob dokonceni vyrobku zajistuje piiznivou konecnou cenu pro zékaznika.

Adaptér

(o
FSYSESESISE &2
S B B R 24 —

T 0 7 A 7 7 S G .
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%
MTW

ADAPTER | J
Tryska typu S L

Hloubka ponofeni - pro jeden typ trysky
1ze ménit hlavy s délkami KL =25 mm

(standard), KL = 60 mm a KL = 100
mm. Tim si zajistime univerzalnost
uzaviratelné trysky pro rizné formy.
Hlavu je mozno do formy potopit
dostatecné hluboko. Pro délky KL = 60
mma KL =100 mm se hlava vytapi

dalsim tryskovym topnym t&lesem. Prodlouzena hlava

Tryskové Valcové topné téleso
topné téleso

Ohfev - z plastifika¢niho valce pfichazi roztaveny materidl Tryska S20 ovladand pruzinou, hlava KL = 25mm,
do trysky, kde je dale ohfivan tryskovym topnym télesem. zavitovy adaptér, termoclanek

Stfedovym vedenim materidlu uprostied jehly je zajisténo
stejnomérné prohfivani s minimalnimi tepelnymi ztratami.
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ROTEX - jehlou uzaviratelna tryska, jehla je ovladana pruzinou

Tavenina prochazi sttedem trysky. Pruzina vraci
jehlu do zakladni uzaviené polohy. Pretlaci-li tlak
taveniny silu pruziny, otevfe jehla Usti trysky a
tavenina muze proudit do formy. Pti poklesu
tlaku v tavenin€ zplsobi pruzina posun jehly,
odfiznuti taveniny a uzavieni trysky. Pomoci
poctu distan¢nich podlozek je mozno Caste¢né G
menit tlak, pfi kterém jehla otvira trysku. T

Problematika béZnych uzaviratelnych trysek.
Vysoka tlakova ztrata —u vicekanalové koncepce uzavirani neni k dispozici vyhovujici dostatecné dimenzovany kanal
s patficnym prifezem.

Udrzba — montaz, demontaz a &isténi jsou Gasové narotné

Vysoké investi¢ni naklady - vyména mezi jednotlivymi vstiikovacimi lisy vyzaduje u béznych trysek vzdy novou trysku.
Prednosti generace trysek ROTEX

Jednokanalova koncepce - umoziiuje rovnomeérny a efektivni pfenos tepla do taveniny

Je dosazena optimalni geometrie proudu taveniny. To umoziuje vysokou prichodnost pfi minimalnich tlakovych ztratach.
Nizké opotiebeni vlivem otéru.

Kompaktni design — jednoducha konstrukce, kterd neni naro¢na na prostor

Jednoducha konstrukce

- bezproblémova montdz a demontaz; rychlé ¢isténi; bezporuchova vyroba

Modularni systém

- adaptér mezi uzaviratelnou tryskou a vstfikovacim lisem je vyrabén dle pozadavki zékaznika

- vlastni uzaviratelna tryska je bézna skladova polozka. Diky tomu je mozné zna¢né zkratit dodaci termin a cenu.
Parametry trysky : max. vstiikovaci priitok 600 cm®/ sec.

Rozsah doporuc¢enych priméra $neku : 20 — 60 mm

Max. provozni teplota : 400° C

Max. vstiikovaci tlak : 2500 bar

Temperovana tryska

o tryska ma 10 podélnych kanal pro temperovani vodou nebo olejem
® predni ¢ast trysky je kapilarné pajena

® vnéjsi zavit M85x3, vnitini zavit M30x1,5, celkova délka 450mm

® vhodna pro vyrobu termosett (duroplast)
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Upinaci technika od firmy Rothfuss

g

e variabilni upinaci systém pro plastikaiské vstrikovaci lisy, hydraulické a excentrické lisy, obrabéci centra, vrtacky, frézy
a mnoho dalsich aplikaci
e rychlé upinaci Casy, vysoka navratnost e bez stupiiové upinani e vysoka upinaci sila e vysoka bezpecnost a jistota upnuti

Upinky | DEAL

Si 020-10, Si 020-12 Si 120-12, Si 120-16

—

Si 320-20, Si 320-24
Si 220-16, Si 220-20

Tlakova podlozka Upinka IDEAL se dodava bez Sroubu. Ten je mozné
zvolit.

/ Sl a) Sroub s inbusovou hlavou DIN 912 12.9

b) Sroub s T-hlavou DIN787 8.8

¢) Sroub svornik DIN6379 se stejnym zavitem na obou
stranach

c¢) Sroub svornik (redukovany) s riiznymi zavity na
obou stranach

Material:

upinky jsou ze zuSlechténé oceli kované do zapustky

Srouby jsou ze zuslechténé oceli, zavit je valcovany

Fotografie vlevo zobrazuje upinku Si 120-16
(pfedmétem dodavky je shora: tlakova podlozka,
rameno a podpéra)
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DIN912 DING6379 DIN787

Typ upinky L. Rozméry
IDEAL Zavit HL H2 F max. C L
Si020-10 M 10 0-50 25 50 10 100
Si 020 - 12 M 12 0-50 25 50 10 100
Si120-12 M 12 0-70 30 75 12 135
Si 120 - 16 M 16 0-70 30 75 12 135
Si 220 - 16 M 16 0-80 - 105 - 190
Si220-20 M 20 0-80 - 105 - 190
Si 320 -20 M 20 0-100 - 140 - 240
Si320-24 M 24 0-100 - 140 - 240
Srouby
Typ Inbus, DIN 912 12.9 Svornik 2x z&vit, DIN 6379 Hlava do T-drazky, DIN787 8.8
upinky Rozmér Vyska upnuti Rozmér Vyska upnuti Rozmér Vyska upnuti
M 10 x 80 0-25
Si 020 -10 M 10 x 90 20-38 M 10x 125 0-50 }gﬁ}gi}}g 8:28
M 10 x 100 35-50
M 12 x 80 0-25
Si 020 -12 M 12x90 15-38 M 12 x 125 0-50 iiﬁﬁxﬂg 8:2(0)
M 12 x 100 27-50 *
M 12x90 0-25
Si 120 -12 M12x 110 25-50 M 12 x 160 0-70 }iﬁgigg 8:;8
M 12x 120 50-70
M 16 x 100 0-30
Si120-16 M 16 x110 25-50 M 16 x 160 0-70 igﬁigxgg 8:;8
M 16 x 120 40-70 *
M16x110 0-35
Si 220 -16 M 16x 120 25-55 M 16 x 200 0-80 }gﬁigi};g 8:28
M 16 x 140 45 - 80
M20x 110 0-30
Si 220 -20 M20x 130 30-60 M 20 x 200 0-80 %g ﬁ;gx };g 8:38
M 20 x 150 55 - 80 *
M 20x 130 0-35
Si 320 -20 M 20 x 150 35-65 M 20 x 250 0-100 %g ﬁ;gxggg g: ig(o)
M 20 x 180 65 - 100 *
M 24 x 130 0-35
Si 320-24 M 24 x 150 35-65 M 24 x 250 0-100 ;g ﬁ;ii;gg 8: }88
M 24 x 180 65 - 100
Tlakova Pro Sroub Pro upinky Pro upinky
podlozka se zavitem IDEAL COMPACT
Dru 0 M16 - Sc 161
Dru 1 M10 Si 020-10 -
Dru 2 M12 Si 020-12 -
Dru 3 M12 Si 120-12 Sc 140
Dru 4 M16 Si 120-16 Sc 160
Dru 5 M12 - Sc 141
Dru 6 M16 Si 220-16 Sc 240
Dru 7 M20 Si 220-20 Sc 260
Dru 8 M20 Si 320-20 Sc 340
Dru 9 M24 Si 320-24 Sc 360
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Podlozka kalena DIN 6340 Matice, DIN 6330 T - kAmen DIN 508 10.9 | T - drazka Zavit
0 10.5 (M10) M 10 DIN 508 12-10 T 12 M 10
@ 13 (M12) M 12 DIN 508 14-12 T 14 M 12
o 17 (M16) 1\'\5'[ ;g’ DIN 508 18-16 T18 M 16
021 (M20) Ve DIN 508 22-20 T22 M 20
025 (M24) DIN 508 28-24 T 28 M 24
Rozméry ‘o Upevnéni Pro typ upinky
Blok dx§xV ZAVIL | 40 T-drazky IDEAL
Sb 020-10 MI10 ; Si020-10
Sb 023-10 MI10 10 Si020-10
Sb 020-12 80 x 44 x50 MI12 - Si020-12
Sb 023-12 MI12 12 Si020- 12
Sb 120-12 MI12 ; Si120- 12
Sb 123-12 90 x 50 x 70 MI12 12 Si120- 12
, - Sb 120-16 M16 - Si120- 16
Zasouvaci éep, tlateny pruzinou.
Aretuje dva bloky proti otogeni. Sb 123-16 M16 16 Si 120 - 16
_I\_‘ Sb 220-16 M16 ; Si220-16
& Sb 223-16 M16 16 Si220-16
Sb22020 | 128x60x80 M20 - Si220-20
Sb 223-20 M20 20 Si220-20
Sb 320-20 M20 ; Si320-20
Sb 323-20 M20 20 Si320-20
e Sb320-24 | 163x70x100 7y, - Si320-24
S M Sb 323-24 M24 24 Si320-24
Blokem zajist'uje zvySeni upinaci vysky pro upinky IDEAL
Upinky COMPACT
Typ T - drazka H F max Rameno Sroub
COMPACT | rozmér ,a“ X1 LxB | DIN7878.8
Sc 140-.. 0-70 MI2 x 125
Scl4l-. | o, [ 65135 MI12 x 200
Sc 142-.. oo 130-200 M12 x 250
Sc 143-.. 190-260 MI2x 315
Sc 160-.. 0-70 75 130x40 o e s
Sc16l-.. | (o o | 65135 M16 x 200
Sc 162-.. 130-200 M16 x 250
Sc 163-.. 190-260 M16 x 315
Sc 240-.. 0-80 M16 x 170
L Sc 241-.. 70-160 M16 x 250
Sc242-.. | 1onebo I8 =erm o M16 x 315
Sc 243-.. 230-320 M16 x 400
Sc 260-.. 0-80 801 190X 52 055170
Sc 261-.. 70-160 M20 x 250
N Sc262-.. | 20nebo 22 Harmao M20 x 315
- Sc 263-.. 230-320 M20 x 400
| Sc 340-.. 0-100 M20 x 200
T | Sc341-. | 20 nebo?22 | 90-210 M20 x 315
. Sc 342-.. 200-320 M20 x 400
a_|l Sc 360-.. 0-100 | 100 |240x67 FUm 200
o Sc361-.. | 24nebo28 | 90-210 M24 x 315
F Sc 362-.. 200-320 M24 x 400

Upinky jsou dodavany kompletn€ vEetn€ Sroubii. Dalsi délky Sroubti az do délky 1m jsou k dispozici na dotaz.
Ptiklad pro objednéni: SC162-18 (urcuje typ upinky a velikost drazky ,,a“)
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Utahovaci momenty pro Srouby dle DIN 912,931, 933, 970, 971 atd.

Rozmér Napinaci sila FV (kN) Utahovaci moment MA (Nm)
Kvalita — 8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9
M 10 27,1 39,9 46,6 46 67 79
M 12 39,6 58,0 68,0 79 115 135
M 16 74,5 110,0 128,0 195 290 340
M 20 120,0 171,0 201,0 395 560 660
M 24 173,0 247,0 289,0 680 970 1150
Upinaci systém " IDEAL "
Typ upinky Zavit Max. upinaci sila v kN Tocivy moment pro Srouby DIN 912 12.9
Si020-10 M 10 25 ca. 65Nm
Si 020-12 M 12 30 ca. 90 Nm
Si120-12 M 12 35 ca. 100 Nm
Si 120-16 M 16 40 ca. 160 Nm
Si220-16 M 16 55 ca. 215 Nm
Si 220-20 M 20 60 ca. 290 Nm
Si320-20 M 20 70 ca. 340 Nm
Si 320-24 M 24 75 ca. 440 Nm

Uvedené udaje jsou pouze orientacni a nelze na né poskytnout zaruku, protoze jsou zavislé na stavu zavitd, dosedacich

ploch a jejich materialech.

Upinky KLEMM FIX

L

Doraz |

w1

Upinaci systém pro montaz nosnikii a spolehlivé uchyceni stavebnich dild.
Nékteré typy upinek jsou opatfeny dorazem, ktery zabranuje otaceni upinky.

SK 1110-08

Sroub M 8, celkova délka L: 40 mm
vyska upnuti X: ca. 4 - 8§ mm
doraz/upinaci rozsah A/B:7-19/17-26mm
Vystupky na dorazu, podélny otvor

SK 3010-10

Sroub M 10, celkova délka L: 50 mm
vyska upnuti X: ca. 8 - 15 mm

doraz / upinaci rozsah A /B: 10 / 25 mm

SK 1010-10

Sroub M 10, celkova délka L: 40 mm
vyska upnuti X: ca. 2 - 12 mm

doraz / upinaci rozsah A /B: 10 / 20 mm

SK 2200-10

Sroub M 10, celkova délka L: 52 mm
vyska upnuti X: ca. 15 - 32 mm
upinaci rozsah B: 30 mm

bez dorazu

s dorazem

SK 2010-12

Sroub M 12, celkova délka L: 73 mm
vyska upnuti X: ca. 8 - 16 mm

doraz / upinaci rozsah A/ B: 10 /28 mm
s dorazem, Sifka ca. 36 mm

s dorazem

SK 2020-16

Sroub M 16, celkova délka L: 103 mm
vyska upnuti X: ca. 6 - 18 mm

doraz / upinaci rozsah A / B: 20 / 45 mm
s dorazem
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Inbus, DIN 912 12.9

Hlava do T-drazky, DIN787 8.8
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Svornik, 2x zavit, DIN 6379
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Priitokoméry pro vstirikovaci formy a extrudéry

Mefici hlava signalizujici
poruchu tlaku

_ 3 I
v 6

Samostatnd méfici
jednotka bez regulace

Pratokomér je ur¢en pro chladici a temperacni
média. Zajistuje bezpecnost pii chlazeni.
Kontroluje prutok chladici vody ve vstfikovacich
strojich, extrudérech, kalibra¢nich zatizenich,

svafovacich transformatorech atd.

Konstrukce: standardni provedeni obsahuje
méficiho téleso typu 500/500 E = 1, ocelovou kouli
pro rozsah 0 az 500 I/h a kouli pro jemné méfeni

0 az 90 I/h. Typ 2000 obsahuje 2 ocelové koule.
Jednu kouli pro méfici rozsah 0 az 1500 I/h a dvé
koule pro méfici rozsah 0 az 2000 1/h. Dodavame
méfici jednotky s 2, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 16 okruhy
Dale obsahuje uhlovy trn na hadici, karta¢ na
Cisténi pripadné méfici hlavu pro signalizaci
poruchy tlaku

HléSeni ztraty tlaku : kazdy okruh je mozné vybavit
méfici hlavou, ktera signalizuje ztratu tlaku. Casto
nejsme schopni zjistit v€as ucpani hadic nebo
chladicich otvortl a nasledného zvyseni tlaku. Uz
nepatrné zmeény tlaku jsou signalizovany
mikrospina¢em. Ten mize ovladat relé, lampu,
houkacku, atd. Jestlize jsou jednotlivé okruhy
mimo provoz, vypinac je v poloze 0. Mikrospinac
splituje podminky VDE. Propojovaci svorkovnice
je vodotésna.

4 nasobny pritokomér Typ S00E (pro extrudéry)

Vlastnosti : vSechny dily, kterymi protéka kapalina jsou odolné do 90°C. Tvorba pary nesnizuje prithlednost méficich kanalt.
Nepatrna tlakova ztrata. Naptiklad pfi tlaku 3 bary je pfi pritoku 500/h tlakova ztrata 0,2 bary. Rovnomérné rozlozeni tlakt
na vSechny okruhy. Citliva regulace pomoci ventiltl. Pritokomér je mozno upevnit za zadni panel, pomoci paskt z plochého
zeleza (napf. 20 x Smm) Pfedfazenym magnetickym ventilem mtizeme vypinat chlazeni v dobg, kdy je stroj v klidu. Tim
umoznime, aby oddélené okruhy napéjené ze sit¢ fungovaly dale. Piikladem je spiralové chlazeni.

Typ 500 — prittok na jeden okruh 0 az 500 I/h. Ur€eno pro vstiikovaci formy. Pfipojeni %4 hadici. Méfeni ve zpétném
okruhu, regulace v ndb&hovém a zpétném okruhu.

Typ 2000 — prutok na jeden okruh 0 az 2000 I'h. Uréeno pro vstiikovaci formy. Pfipojeni 1/2 hadici. Méfeni ve zpétném
okruhu, regulace v nab&hovém a zpétném okruhu.

Typ 500E —prutok na jeden okruh 0 az 500 I/h. Urceno pro extrudéry. Pfipojeni % hadici. Méfeni v nab&hovém okruhu,
regulace ve zpétném okruhu.
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DEXA — priitokomér

o DEXA je nova generace prutokomért

o vSechny dosavadni pratokoméry maji na kazdy okruh

2 kohouty. Dexa ma patentovanou funkci dvou ventilti
ovladanych jednim spole¢nym ovladacim prvkem. Pro
regulaci jednoho okruhu je nutny pouze jeden regulaéni
kohout, ktery se otaci o 180° a je cejchovan v 8 stupnich
e ovladani nab&hového i zpétny ventilu je spojeno. Otviraji
a zaviraji se naprosto rovnomérné a shodné

o snadné opakovatelnost nastaveni pozadovaného pratoku
e moznost pfimého spojeni s VID-O ventilem pro vypousténi
chladiciho média z formy

aaaass

L e — R D T

Dostateéné dimenzované kanaly Otevirani a zavirani dvou ventila je
umoZiuji zasobovani jednotlivych fizeno spoleénym knoflikem
okruhti bez tlakovych ztrat
a turbulenci

€
Demontéz méficich trubek je rychla,
snadné a bez pouziti nastroje

Trubku pratokoméru
je mozné lehce
demontovat bez
pouziti nastroje

Vnitfni zavit
G11/4”

---_--_""‘--
Nabéhovy okruh Prutok se odecita
do formy, zavit pfimo v L/min

G3/8" nebo G1/2"

Teplomér ve
| zpétném okruhu

Zpétny okruh do formy, zavit G3/8" nebo G1/2"

ils
Jeden spole¢ny ovladaci knoflik ovlada
oba ventily v ndbéhovém i zpétném okruhu
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VIDO - ventil pro vypousténi chladiciho média z formy

o rychlé a uplné vypusténi chladici vody z formy
e pomaha k udrzeni Cistoty vstiikovaciho stroje
o uskladiiované formy jsou bez vody v chladicich okruzich
e v principu se jedna o dva trojcestné ventily soucasn¢
ovladané jednou pakou

e pika ma 3 ovladaci polohy
0....neutral - vSechny ventily jsou uzavieny a pritok vody uzavien.
Forma se miize demontovat
1...aktivni chlazeni - ventily S1 a S3 jsou otevieny

ventily S2 a S4 jsou zavieny
Studena voda z temperacniho pfistroje tece ventilem S1 do formy.
Tepla voda z formy se vraci ventilem S3 do temperac¢niho pfistroje
2...vyprazdiovani formy - ventily S1 a S3 jsou zavieny

ventily S2 a S4 jsou otevieny

Tlakovy vzduch vytlaci otevienym ventilem S2 vodu
z formy. Zbytkova voda a pozd¢ji i tlakovy vzduch odchazeji
ventilem S4 do pomocného okruhu pfipadné nadoby.

1) nab&hovy okruh od tempera¢niho piistroje, zavit G1*
@ F@ 2) zpétny okruh do temperaéniho pfistroje, zavit G1¢
€

CSD :2> 3) vystup smérem k formé, o 25mm nebo G1¢
4) vstup smérem od formy, ¢ 25mm nebo G1°
» @ 5) vstup tlakového vzduchu, zavit G3/8%
@ —— 6) odpad, zavit G3/8*
Ss3 3 7) vystup pro rozsifeni, zavit 2x G3/8*
O 8) vstup pro rozsifeni, zavit 2x G3/8*
>

2 - vyprazdnovani formy @

_)_%?( 0 - neutral @

@ @ A @ 1 - aktivni chlazeni @

g
O)
s

MAGNOM ™ — magneticky filtr k ¢iSténi temperaénich kapalin

Diky oxidaci v chladicich kapalinach dochazi k zanaseni kanalt a naslednému snizeni pratoku chladici vody.

Filtr MAGNOM™ pracuje na bazi magnetického pole a miize byt pouzit pii rozmanitych teplotach, tlacich a priatocich
kapaliny. Syst¢tm MAGNOM™ ma Siroké kanaly, které umoziiuji prutok kapaliny pfi minimalni ztrat€ tlaku. Kapalina je
vedena efektivinim polem v dosahu magnetického filtracniho systému, magnetické necistoty jsou vtazeny do sbérnych zon.
Zo6ny zachycuji vétsi mnozstvi necistot nez bézné filtrovaci zafizeni, bez tlakové ztraty a bez uvolnéni dfive zachycenych
necistot. Je tedy mozné pouzivat MAGNOM™ behem velmi dlouhého ¢asového obdobi bez provadéni udrzby. Filtr se snadno
a rychle Cisti.

Vyhody MAGNOM™ v plastikafském primyslu

o snizuje naklady, prodluzuje Zivotnost a zajistuje ucinnost chladicich zatizeni

o odstranuje Skodlivé znecisténi véetn€ rzi a Spon od > 1 my < 10 mm

e minimalni omezeni prutoku kapaliny, netvoii se usazeniny

® zajiSt'uje kvalitu vyrobku a stabilni technologické podminky po dlouhou dobu vyroby

e zamezuje prodluzovani vyrobnich cykli z diivodu snizeni pratoku chladici vody

® snizuje prostoje stroju

]

-3.22-




SC 87 — automaticka vyhazovaci spojkas aretaci pomoci kuli¢ek
SC 88 — ¢ep pro spojku SC 87

® jednoduchd montaz

® bezpecné zpétné vedeni

® spojuje v kazdé poloze avSak rozpojuje pouze v zakladni
pozici

o zdvih vyhazovani je omezen

® urcen pro rychlé vyhazovani 25 az 30 zdvihd za minutu

Typ d Typ dl
SC87/Ml6x 1,5 M16x 1,5 SC 88/ M16 M16
SC87/MI8x 1,5 MI8x 1,5 SC 88/ MI8 M18
SC87/M20x 1,5 M20 x 1,5 SC 88/ M20 M20
SC87/M24x1,5 M24 x 1,5 SC 88/ M24 M24
SC 87/ M24 M24 SC 88/ SM20 M24
SC 87/ SM24 M24

SC 87 /5M 24 sCer/..
| 7.7 | |22 |-

— L i 1 * « 1 + T

: L B2 | <2l 3 - g

el--H- -l 82 | 380 [ -AHm®e T &8
— g | @8 7T— —+ 2o
il | [ Zi

| 25 |fu— __.- E ] 22 |j=
SC 88 /5M 20 5C88..
== e
8112 -— Q70 -
| Q
T \\
; SRR N
7 7 Z Z
& 102 | 2 58
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Pn 1680 — pneumaticka rychlospojka pro vstirikovaci stroje

® bezpeéné uzavirani pomoci pruzin, které tla¢i proti zbytkovému tlaku vzduchu

Vv pneumatice

® otevieni a uzavieni spojky pomoci vzdaleného fizeni

o tlakové hadice jsou pfipojeny pomoci uhlovych Sroubeni, které umozinuji radialni

natocCeni hadic

® po montazi je mozno otacet spojku do libovolné polohy
® kluzné plochy jsou chranény proti korozi
® je mozno dodat s indukénimi Cidly

® brouseny profil vyhazovaci tyce zajistuje blokovani v klidové poloze

Montaz : na zavit d3 nanést Loctite na fixaci zavitd a pomoci pfirubového klice
dotdhnout ptirubu A Spojka je také pouzitelnad pouze s otviraci tlakovou hadici

(¢.2) nebo bez zaviraciho ventilu.

N\

s
AT

DNANANSANNNRR

Pozor : jestlize se spojka uzavie, musi
se vyhazovaci ty¢ dotykat celého dna
B. Segmenty neni nutno sefizovat.

Typ dl d2 d3 d8 11 12 13 H kN
Pn 1680 - 16 16 63 M12/MIl16 36 31 62 30/35 1,25 40
Pn 1680 - 20 20 75 M16 / M20 41 37 70 35 1,5 80
Pn 1680 - 30 30 93 M20 / M24 56 45 80 40 1,5 120
Pn 1680 - 40 40 120 M30/M36 71 59 105 45 2 200
Pn 1681, Pn 1682, Pn 1683, Pn 1684, Pn 1685, Pn 1686 - vyhazovaci ty¢e pro pneumatické rychlospojky
dl d4 ds do d7 1| 14 |I5 16 I7] 18 | 19 | 110 | 111 | SW1 | SW2 | SW3
16 | MI12x1 Ml16x1,5 | 24 | M16x1,5 | 31 | 180 | 50 | 100/125 | 12 | 125 | 50 | 82 | 22 13 21 19
20 | Mi12x1 M16x1,5 | 30 | M20x1,5 | 37| 220 | 50 | 115/140 | 12 | 160 | 70 | 108 | 22 14 27 24
30 | M16x1,5 | M20x1,5 | 40 | M28x1,5 | 45| 260 | 70 | 140/170 | 22| 200 | 90 | 138 | 22 | 22 36 32
40 | M20x1,5 | M32x1,5 | 50 | M32x1,5 | 59| 300 | 90 | 175/220 | 27| 250 | 120 | 170 | 36 | 30 41 41
Is A s
I E : Is
T =HRC35 |
AvAVaYA —_]_—I IL Rv.vard i s
B W.1.5919 HRC 60 A% ‘ l . | W-1. 5919 HRC 60 §
AR | & |
[}
d1 (") W ds dy (g7) sw1

Vyhazovaci ty¢e Pn 1681/

Objednaci kod : Pn

1681 —(d1 x 16)

Objednaci kod : Pn 1682 «(d1 x 14)

lg

h1_,

mﬂ?ﬂl@

di (g”) L g

fllilirs ‘I
Al III

SWa ﬂ

Vyhazovaci ty¢e Pn 1683/

vvvvv

I \W&}

_ d
WA sswuncao ¢

/

R
N

Objednaci kod : Pn 1683 «(d1 x 18)

Vyhazovaci ty¢e Pn 1682/

Ventll

Pn 1686,

'
Hadice na vzduch s thlovym §roubenim
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Robotova hlava

e vyjimani vyrobkt z formy pomoci robota, zajisti Setrné zachazeni s vyrobky, bez nebezpeci jejich poskozeni
o zakazkova vyroba presné dle Vaseho zadani

® pocet a rozméry piisavek navrhneme dle Vaseho vyrobku

e upeviiovaci desku piizptisobime upinaci ¢asti Vaseho robota

Zmetkova klapka

e tfidéni vyliskl podle skutecnych parametra, které byly
dosazeny
beéhem lisovani konkrétniho vyrobku

e vystup z vstfikovaciho lisu ovlada polohu zmetkové klapky,
ktera tfidi plastové vyrobky do dvou jakostnich skupin

a) vyrobky u kterych probéhl proces vyroby dle vyhovujicich

parametri

b) vyrobky u kterych je nutna kontrola, protoze zde nebyly
splnény vSechny nastavené parametry

o klapka okamzité reaguje na zhorSenou kvalitu zpétného
uzavéru, a parametry formy

o vylouceni lidského faktoru

e rucné se tfidi mensi mnozstvi vyrobkd a proto je mozno
doséhnout vétsi preciznosti pii kontrole

LUPY

e 2035-11 PEAK — hlavova lupa ® S 6-P251 —nastrojaiské svétlo s lupou
® zvétSeni 4x e zvétSeni 5x e zafivka 22W
® plastova cocka e stolni uchyceni, ohebna ramena s pruzinou
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EASY-CAL 02 — mé¥ici sloupy pro seFizeni rovnobéZnosti upinacich desek vstFikovaciho stroje

Mikrospinac

K zajisténi trvalé kvality vasi vyroby je nezbytné piezkouSeni rovnobéznosti upinacich
desek. Nepfesnosti v této oblasti se pfenaseji na vedeni vstfikovacich (odlévacich) forem.
SEASY-CAL 02 se lehce nechaji nastavit vedeni a paralelni uzavieni upinacich desek
stroje.

EASY-CAL 02 se sklada ze 4ks kalenych ocelovych sloupti. VSechny 4 ocelové sloupy se
pfipevni upinacimi prvky na pevné stojici upinaci desku. Kazdy sloup ma uprostied
mikrospinac. Ten pfi dotyku s méfenou plochou piepne svételnou diodu z cervené na
zelenou barvu. Jestlize sviti v§echny diody zelené je dosazeno rovnobéZnosti. Pokud jedna
dioda zlistane ¢ervend musi byt uzaviraci jednotka stroje vhodné setizena.

Dodavka obsahuje : 4 ks méficich sloupti ve 2 hlinikovych kufrech, 8ks baterii

Pfednosti: zadné skody na formach, stala kvalita dilt, lehké oteviraci pohyby

STE - bruska na hlavy vyhazovacich ¢ept

Pfesné brouseni vyhazovacich ¢epl vyzaduje pouziti drazsich nastroji. . r

Snasi bruskou STE muze tyto prace provadét pomocna sila — bez
vétsich zkuSenosti. Je zde zajiSténa opakovana piesnost.

Vlastnosti brusky STE :
o jednoduchy pfi pouzivani

o rozdilné vybrusy jednostranny, oboustranny a oboustranny

posunuty

® nejvyssi opakovaci presnost

® upinaci rozsah pro ¢ep : do ¥ 25 mm

® upinaci rozsah pro hlavu : do ¥ 45 mm

® brusny kotouc¢ se oboustranné vyrovna diamantovym

vyrovnavacem

Ultrazvukova pracka

Ultrazvukovy generator ma pracovni frekvenci 40 kHz,
Konstrukce je v celonerezovém provedeni.

Ultrazvukové ¢isténi je fyzikalné-chemicky proces, ktery probiha
na rozhrani povrchu ¢isténého pfedmétu a kapaliny. V kapaling se
pusobenim kavitace vyvolava intenzivni mikro a makro proudéni
a tim dochazi k rozpousténi a odplavovani necistot z ¢isténého
povrchu.

Stolni primyslné Cisticky jsou uréené na ¢isténi drobnych

a Clenitych pfedmétt z kovu, skla, keramiky a podobnych
materiall od pfichycenych necistot.

Pouziti pfi CiSténi tvard, strojnich dild, tézko ptistupnych mist,
dezéni, velmi drobnych soucastek, ¢asti optickych piistrojl,
laboratorniho skla, apod.
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typ ovladani objem L | vnitini rozméry mm | hladina mm | vypust | ohfev W | UZ vykon W
Laboratorni s mechanickym ovladanim
K-1 hlavni vypina¢ 1,5 120x110x100 80 40
K-2 hlavni vypina¢ 2 210x110x100 80 60
K-5 mech. ¢asovac, termostat 5 265x120x150 120 200 150
K-6K mech. ¢asovac 6 primér 245x130 100 12" 300
K-6D mech. Casovac, termostat 6 500x140x100 80 1/2" 200 150
K-9D mech. ¢asovac, termostat 9,2 500x140x150 120 1/2" 500 300
K-10 mech. ¢asovac, termostat 9,2 265x210x150 120 1/2" 500 300
K-12 mech. ¢asovac, termostat 11,7 290x260x150 120 1/2" 500 300
K-17D | mech. ¢asovac, termostat 17 600x140x200 170 12" 500 300
K-25 mech. asovac, termostat 27 460x270x200 170 1/2" 700 600
Laboratorni programovatelné s elektronickym ovladanim
K-5E elektr.casovac a termostat 5 265x120x150 120 200 150
K-10E | elektr.Casovac a termostat 9,2 265x200x150 120 1/2" 500 300
K-12E | elektr.Casovac a termostat 11,7 290x260x150 120 1/2" 500 300
K-25E | elekir.Casovac a termostat 27 460x260x200 170 1/2" 700 600
K-5P mech.Casovac a termostat 5 265x120x150 150 200 150
K-10P | mech.¢asovaé a termostat 9,2 265x210x150 150 1/2" 500 300
K-12P | mech.Casovac a termostat 11,7 290x260x150 150 172" 500 300
K-25P | mech.Casovac a termostat 24 460x260x200 200 1/2" 700 600
K-30P | mech.Casovac a termostat 32 530x340x180 180 3/4" 1400 600
K-40P | mech.Casovac a termostat 41,5 530x340x230 230 3/4" 1400 600
K-50P | mech.¢asoval a termostat 50 530x340x300 300 3/4" 1400 600
Nerezové kose pro ultrazvukové Cisticky
k1 kos§ pro K-1 120x110x60 sitovina oko 7x7mm
k2 kos pro K-2 205x110x60 sitovina oko 7x7mm
k5 kos pro K-5, K-5E 265x120x60 sitovina oko 7x7mm
k6 kos pro K-6D 500x140x60 sitovina oko 7x7mm
k10 ko§ pro K-10, K-10 E 265x210x60 sitovina oko 7x7mm
k12 ko§ pro K-12, K-12E 290x260x60 sitovina oko 7x7mm
k17 kos pro K-17D 600x140x60 sitovina oko 7x7mm
k25 kos pro K-25, K-25E 450x260x60 sitovina oko 7x7mm
k30,k40,k50 kos pro K-30, K-30E 510x320x60 sifovina oko 7x7mm
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