DH?200 — tryskova topna télesa s mosaznym plastém

e mosazny plast umoziuje vyborny tepelny piechod

e clektricka izolace pomoci desek z mikanitu

e DH200 - standardni tepelny vykon 3,5W / cm?

DH200H - vykonny typ 6,0W / cm?

e vnitfek je hermeticky uzavfen, je t€sny proti vniknuti
plastu. P1ast’ topného télesa je vyroben stisknutim
mosazné trubky. Primérem trubky je omezena Sitka
topného télesa na (B max. = 80 mm)

e 5 riiznych typt pfipojeni kabelové armatury

e standardni délka ptipojovaciho kabelu A =300 mm,
ostatni délky jsou mozné na pfani

e upinaci Srouby M5x20 mm s ¢tvercovou matici, ktera
se neprotaci

e provozni napéti 230V, jina napéti jsou mozna na prani

® je mozné zabudovat termoclanek nebo udélat otvor pro
externi termoclanek

e provozni teplota : do max. 300°C

e konstrukce odpovida normam VDE a vyrobky maji
oznaceni CE

e minimalni ¢ =25 mm, maximalni = 110 mm

e mozné vyrobni Sitky B=20; 25; 30; 34; 35; 40; 45; 50;
55; 60; 65; 70; 75; 80 mm

Topné téleso ze dvou poloprstenct se nemusi navlékat a
demontovat sousedni t¢lesa. (2x armatura + 2x kabel)

Setiznuté upinani a posun armatury | Posun armatury smérem k upinani

Vytez plasté a posun armatury

-11-




DH200 — tryskova topna télesa, typy kabelovych armatur pro DH200H a DH400

24 \
‘A

13+ ______________________________
“{g‘ TW.) 1 Typ 2 Typ 3
- axiami: | ___ |1 i
= 450 axialni UD radialni
o =15°
4o 1 | EBe====== | z======cd
12 [0 @ O O @) O
}

tangencialni 45°

Tryskova topna télesa, ktera jsou v katalogu vyznacena tucné, jsou skladem v Némecku. Tato topna télesa nemaji
pripevnénou kabelovou armaturu a pfivodni kabel. Rizné typy kabelovych armatur a ptivodnich kabell jsou skladovany
oddélené. Po upfesnéni parametrii, dokompletuje vyrobce topné téleso pfimo na prani zakaznika. Tato kompletace trva
ptiblizné 2 dny a zakéazka je odesilana k zakaznikovi. Topna télesa DH200H oznacena ,,* “ jsou skladovana v Praze

s kabelem délky A=300mm

vnitini @ D (mm) | Sitka B (mm) | DH 200 (W) | DH 200 H (W) vnitini @ D (mm) | Sitka B (mm) | DH 200 (W) | DH 200 H (W)
28 20 80 100 60 20 160 210
28 25 80 100 60 25 170 260
28 30 90 120 60 30 180 350 *
30 20 80 100 * 60 40 250 450 *
30 25 90 120+ 60 50 340 520 *
30 30 100 160 * 60 60 390 560%
30 40 140 200 60 70 460 660
30 50 170 240 60 80 520 750
30 60 200 280 70 20 160 220
32 30 110 180 * 70 30 250 400~
35 20 100 120 * 70 35 300 420
35 25 100 150 70 40 350 500 *
35 30 120 180* 70 50 400 600
35 40 150 240 70 60 450 720
35 50 190 280 70 70 540 770
35 60 230 330 70 80 610 380
35 70 270 390 80 20 180 320
35 80 300 440 80 30 300 450
40 20 120 160 * 80 40 350 550 *
40 25 130 180 80 50 440 630
40 30 140 250 * 80 60 500 820
40 40 180 300* 80 70 600 880
40 50 220 350 * 80 80 700 950
40 60 260 380 90 20 200 300
40 70 300 440 90 30 300 500
40 80 350 500 90 40 350 600
45 20 130 180 * 90 50 420 700
45 25 140 200 90 60 500 900
45 30 150 250 * 90 70 600 950
45 40 190 320* 90 80 680 950
45 50 250 400 * 100 30 340 550
45 60 300 430 100 40 450 700
45 70 350 500 100 50 480 800
45 80 400 570 100 60 560 900
50 20 140 180 100 70 600 950
50 25 150 210 100 80 680 950
50 30 160 270* 110 30 340 550
50 40 200 350 * 110 40 450 700
50 50 260 430 * 110 50 480 800
50 60 320 470 110 60 560 900
50 70 380 550 110 70 600 950
50 80 430 630 110 80 680 950

-12-




DH400 — tryskova topna télesa Snerezovym plastém

e plast z uslechtilé oceli (1.4301), ( to je konstrukéni rozdil
proti DH200H ), je vhodny zvlasté pro zpracovani PVC

e clektricka izolace pomoci desek z mikanitu
e DHA400 - standardni tepelny vykon 3,5W / cm?
DH400H - vykonny typ 6,0W / cm?

e vnitfek je hermeticky uzavfen, je tésny proti vniknuti plastu.
P1ast’ topného telesa je vyroben stisknutim nerezové trubky.
Primérem trubky je omezena $itka topného télesa na

(B max. = 50 mm)
e 5 riiznych typt pfipojeni kabelové armatury

e standardni délka ptipojovaciho kabelu A =300 mm, ostatni
délky jsou mozné na prani
e upinaci Srouby M5x20 mm s ¢tvercovou matici, kterd se neprotaci
e provozni napéti 230V, ostatni napéti jsou mozna na prani
® je mozné zabudovat termoclanek nebo udélat otvor pro

externi termoclanek
e provozni teplota : do max. 350°C

e konstrukce odpovida normam VDE a vyrobky maji ozna¢eni CE

e minimalni ¢ = 25 mm, maximalni g = 110 mm

e mozné vyrobni Sitky : 20; 25; 30; 34; 35; 40; 50 mm

vnitini @ D (mm) | Sitka B (mm) | DH400 (W) | DH 400 H (W) vnitini @ D (mm) | Sitka B (mm) | DH 400 (W) | DH 400 H (W)
28 20 80 100 60 20 160 210
28 25 80 100 60 25 170 260
28 30 90 120 60 30 180 350
30 20 80 100 60 40 250 450
30 25 90 120 60 50 340 520
30 30 100 160 65 30 230 370
30 40 140 200 65 40 280 450
30 50 170 240 70 20 160 220
32 30 110 180 70 30 250 400
35 20 100 120 70 35 300 420
35 25 100 150 70 40 350 500
35 30 120 180 70 50 400 600
35 40 150 240 75 30 250 450
35 50 190 280 75 40 350 550
40 20 120 160 30 20 180 320
40 25 130 180 80 30 300 450
40 30 140 250 80 40 350 550
40 40 180 300 80 50 440 630
40 50 220 350 85 40 350 600
45 20 130 180 85 60 500 900
45 25 140 200 90 20 200 300
45 30 150 250 90 30 300 500
45 40 190 320 90 40 350 600
45 50 250 400 90 50 420 700
50 20 140 180 100 30 340 550
50 25 150 210 100 40 450 700
50 30 160 270 100 50 480 300
50 34 - 310 110 30 340 550
50 40 200 350 110 40 450 700
50 50 260 430 110 50 480 300

Otvor pro termoclanek
s vnitinim zavitem M8x1

Termoclanek TF2015, ktery se vklada mezi topné
téleso DH200, DH400, DH600 nebo KH200 a trysku
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DHG600 — vysoce vykonna tryskova topna télesa

D (9 -mm) | B (mm) P (W)
30 22 200*
30 30 300*
30 40 350
30 50 500
30 60 500
35 22 200*
35 30 350
35 40 400
35 50 500
35 60 600
40 22 250*
40 30 350*
40 40 400*
40 50 600
40 60 600
45 30 400*
45 40 500
. . . 45 50 700
e plast’ z uslechtilé oceli (1.4301) je vhodny zvlaste 45 60 200
pro zpracovani PVC 50 30 500*
e prostor mezi topnym dratem a plastém je zatésnén kyslicnikem ?8 ‘5‘8 66%%‘
hotecnatym (MgO) 30 60 600
e velmi vysoky tepelny vykon do 20,0 W / cm? 60 30 500*
e vnitfek je hermeticky uzavfen, je té€sny proti vniknuti plastu 60 40 650
o oy T . 60 50 800
e 5 riiznych typt pfipojeni kabelu €0 50 200
e standardni délka kabelu A = 800 mm, ostatni délky na ptani 70 30 650
e upinaci Srouby M5x20 mm s valcovymi epy 70 40 800*
e provozni napéti 230V, ostatni napéti jsou mozna na prani 70 50 800
® je mozné zabudovat interni termoclanek gg gg 288
e provozni teplota : do max. 600°C 20 40 800
e konstrukce odpovidad normam VDE a vyrobky maji oznac¢eni CE 80 50 800
e minimalni g =25 mm, maximalni g = 110 mm 80 60 800
e mozné vyrobni Sifky : 22; 25; 30; 35; 40; 45; 50; 60 mm * tyto typy maji pfivod dlouhy
e tloust’ka stény : 8§ mm 800 mm / 45° . Firma WEMA je ma

skladem




KH200, KH200H, KH400 — tryskova topna télesa

e topny drat je ulozen ve specidlni mikanitové izolaci

e KH200 a KH200H maji plast’ z mosazné trubky

o KH400 ma plast’ z nerezové trubky

e vnitini konstrukce topného télesa je podobna typu DH200

e nema kabelovou armaturu a proto jsou tato t¢lesa 1
vhodna pro aplikace s nedostatkem mista (dlouhé trysky, i ' TR [+
které mohou "zamrzat") ==

e ¢l. pfivod : niklovana licna s izolaci ze skelnych vldken KH200 a KH200H - mosazny plast

e standardni délka vodicid A =300 mm, ostatni na pfani
e provozni teplota : KH200 do max. 300°C
KH400 do max. 350°C
e konstrukce odpovida normam VDE a oznaceni CE
e minimalni vnitini g = 25 mm, maximalni g = 100 mm
e vyrobni Sitky KH200 B=20; 25; 30; 34; 35; 40; 45; 50;
55; 60; 65; 70; 75; 80 mm
e vyrobni Sitky KH400 B=20; 25; 30; 34; 35; 40; 45; 50mm
e tepelny vykon : KH200 max. 3,5W / cm?
KH200H max. 7,0W / cm?
e piiklad objednaciho kodu : KH 200H; ©¥30 x 20 mm;
120W; 230V; A =300 mm; Typ 2 - axidlni

@D B KH200 | KH200H

(mm) | (mm) P (W) P (W)
25 20 60 110
25 30 80 160
25 40 110 220
25 60 160 320
25 80 220 440
28 20 60 120
28 30 90 180
28 40 120 240
28 60 180 360
28 80 250 480
30 20 80 120
30 30 100 150
30 40 150 300
30 60 200 400
30 80 260 520
. 35 20 100 150
Typ 1 - radialni 35 30 120 230
35 40 150 300
o 35 60 220 450
0] 35 80 300 600
40 20 120 200
B 40 30 140 260
40 40 180 350
40 60 260 520
(0] 40 80 350 650
_t 60 40 250 500
60 60 400 800

60 80 520 1000
Typ 2 - axidlni 80 | 40 | 350 | 650
80 60 500 950

80 80 700 1200
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ZH?205 —slidova topna télesa

e topny drat je uloZen v mikanitové izolaci

e provozni teplota : do max. 350°C

e minimalni g = 55 mm,
maximalni o = neomezen

e minimalni §itka B = 20 mm
maximalni $itka B = 400 mm

e tloust’ka stény : 4 mm

e tepelny vykon : max. 3,5W / cm?

® jsou mozné otvory pro externi termoclanky
nebo technologické vytezy

® je mozné vyrobit polovinu nebo segment
prstence

Pfi objednani topného télesa je nutné urcit:

e rozméry, vykon a napéti

e armatura s kabelem, s keramickou
svorkovnici nebo s konektorem

e typ a délka privodniho kabelu

e druh konektoru na kabelu

e moznost zabudovani termoc¢lanku

® poloha otvoru pro snimac teploty

e upeviiovaci tfmeny pro snimace teploty
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ZH206 —slidova topna télesa s ochrannym plastém

e prostor mezi topnym télesem a vnéjSim
ochrannym krytem je vyplnén mineralni vinou
nebo pouze vzduchem

e topny drat je uloZen ve specialni mikanitové
izolaci

e rozevirani tuhé, valcové topné spiraly je
zajisténo pomoci pijanového pantu

® jsou mozné otvory pro externi termoclanky

nebo technologické vytezy

e clektricky pfivod : armatura s konektorem nebo
svorkovnici nebo napevno uchycenym kabelem

e délka privodu je libovolna

e provozni teplota : do max. 350°C

e minimalni g = 60 mm, maximalni @ = neomezen

e minimalni §ifka B = 50 mm,

maximalni $itka B = 400 mm
e tloustka stény : 19 mm
e tepelny vykon : ZH206 max. 3,5W / cm?

ZH206, ¢ 80 x 175mm, 1750W, 230V, ZH206, o 80 x IS-i).mm, 1300W, 230V, ZH206, o 65 x 130mm, 1050W, 230V,
kabel A=800, konektor Schuko, pro Arburg, kabel A=800, konektor Schuko, pro Arburg, kabel A=800, konektor Schuko, pro Arburg,
obj.¢. 39000253, ZH06-00X obj.¢. 39000251, ZH06-03F obj.¢. 39000059, ZH06-01R
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BK 225 —slidova, deskova topna télesa

e topny drat je uloZen ve specialni mikanitové izolaci, zabaleny
do poniklovaného, ocelového nebo mosazného plechu

e piitlacna deska je z 5 mm tlusté oceli, tvar je libovolny

® jsou mozné otvory pro externi termoclanky nebo technologické ‘
viiezy |

e mozna samostatna topna deska bez ptitlacné desky

o clektricky pfivod : armatura se svorkovnici nebo s konektorem,
dale je mozna niklovana licna s izolaci ze skelnych vldken

e délka a typ ptivodu je libovolny

e provozni teplota : do max. 350°C Samostatné topnd vlozka bez pfitlacné desky
e tepelny vykon : max. 3,5W / cm?

Pritlacna deska
Topné téleso

Mosazny
lech

-18-




RK220, RK210 — ramova topna télesa

e topny drat je ulozen ve specidlni mikanitové izolaci,
zabaleny do poniklovaného ocelového nebo mosazného
plechu

e piitlacny ram je vyroben z 8mm tlustého ocelového
lakovaného plechu

® jsou mozné otvory pro externi termoc¢lanky nebo

technologické vytezy

o clektricky pfivod : armatura s konektorem nebo se

svorkovnici nebo napevno uchycenym kabelem

e délka a typ piivodu je libovolny

e provozni teplota : RK220 = do max. 350°C

RK210 = do max. 420°C

e standardni $itky : 20; 25; 30; 35; 40; 45; 50; 60; 70; 75;
80; 90; 100 mm atd.

e tloustka stény véetné pritlacného ramu : 14 mm

e tepelny vykon : RK220 max. 3,5W / cm? % A

RK210 max. 7,0W / cm? '

i

e umoziuje znacné snizeni tepelnych ztrat stroje
(snizeni prikonu topnych téles)

® sniZzena moznost popaleni dotykem

e tvar manZety se prizpusobi kabelovym armaturam,
elektrickym ptivodiim, snimac¢tim teploty atd.

e vn¢jsi plast’ je ze skelné tkaniny, vnitini izolace je ze
skelné vaty. Tepelna odolnost do max. 500°C

e sila stény 15 —25mm

e vn¢jsi plast je ze skelné tkaniny, je odolny proti plastim
Vyhody :

e snizeni spotfeby elektrické energie 020 —40%

e prodlouzeni zivotnosti topnych téles vlivem snizeni
spinacich cykla

e zvyseni pracovni bezpecnosti vlivem snizeni
povrchové dotykové teploty o 60 —70%

e rychla montaz a demontaz pomoci upevnéni suchymi zipy

e doba navratnosti investice je kratsi nez jeden rok
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KH?210 — keramicka, valcova topna télesa

e topny drat je uloZen v otvorech keramickych kament. Z téchto keramickych kament je poskladan cely vnitfek
topného télesa. Z vnéjsi strany je téleso kryto ocelovym plechem s hlinikovou povrchovou ochranou.

e je mozné udélat otvory pro externi termoc¢lanky nebo technologické vytezy

® je mozné vyrobit polovinu nebo segment valcového télesa

e clektricky pfivod : armatura s konektorem nebo se svorkovnici nebo napevno uchycenym kabelem

e Sitky teles jsou odstupniované rozméry keramickych kamenti na 21; 36; 51; 66; 81; 96; 111; 126; 141; 156; 171;
186; 201; 216 a tak dale (pficitej Sitku kamene 15 mm)

e provozni teplota : do max. 420°C e tloustka stény : 12 mm

e tepelny vykon : max. 7,0W / cm? e minimalni @ = 60 mm, maximalni ¢ = neomezen

e minimalni §ifka B = 21 mm, maximalni $itka B = neomezena




BK 210 — keramicka, deskova topna télesa

e topny drat je ulozen v otvorech keramickych kamend.
Z téchto keramickych kamend je poskladan cely
vnitfek topného télesa. Z vngjsi strany je téleso kryto
ocelovym plechem s hlinikovou povrchovou ochranou.

® je mozné udélat otvory pro externi termoclanky nebo
technologické vytezy

o clektricky pfivod : armatura s konektorem nebo se

svorkovnici nebo napevno uchycenym kabelem

e provozni teplota : do max. 420°C

e tloustka stény = 9 mm bez pritlacné desky

o tloustka stény = 12 mm s pfitlacnou deskou

e tepelny vykon : max. 7,0W / cm?

AH230 — topna télesa v hlinikovém odlitku

e topny drat je ulozen v drazkéch hlinikového odlitku ve
tvaru trubky. Pro lepsi tepelny piechod je vnitini plocha
trubky opracovana. Z divodu upevnéni na stroj je topné
téleso rozdéleno na dva poloprstence, které se az na stroji
stahnou k sob¢. V topném télese nekondenzuje voda a je
odolné proti vlhkosti. Je zde garantovano rovnomérné
rozdéleni teploty. T¢€leso je mozné dodat s chladicimi zebry
pro vzdusné chlazeni, které pouzivaji extrudéry. K topnému
télesu je také mozné dodat chladici trubky pro vodni nebo
olejové chlazeni.

® provozni teplota : do max. 300°C

e tepelny vykon : max. 6,0W / cm?
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HK214 — topici / chladici jednotka s Zebrovanymi, keramickymi kameny

e tvar zeber a vyborna tepelnd vodivost pouzité
keramiky zajist'uji velice rychly chladici G¢inek
e nizké energetické ztraty pii vytapéni extruderu a

rychlé ohtati pii nabéhu. To znamen4, Ze pfi nabéhu
extrudéru se dosahne zadané teploty rychleji nez
u béznych zatizeni. Nepatrné tepelné ztraty pii
vypnutém dmychadle.
® jednoducha montaz a demontaz. Neni nutné
navlékani na valec. Ohebna, ¢lankovana rohoz se
upevni podobné jako pasek na valec extrudéru.
Vysoka pevnost keramiky (proti rozlomeni),
umoziuje dostatecné napinaci sily pro upevnéni.

e nejsou pouzity hlinikové, mosazné a médéné
komponenty. Proto nedochazi pii vysokych
teplotach. k jejich oxidaci a trouchnivéni. Tim je
umoznéna vyssi tepelna zatizitelnost.

e A
s

Topné téleso vyrobené z Zzebrovanych
keramickych kamenii

IREER D
ImriIm
'_'I?Tﬂ'f"

Topici chladici jednotka

Hlinikovy chladi¢ pro zvyseni chladicich vlastnosti.
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HK211, HK212, HK213 — kombinace topeni a chlazeni

e urceno pro extrudovaci stroje

e odnimatelny kryt je vyroben z ocelového plechu
s hlinikovou povrchovou ochranou nebo
nerezového plechu

e urceno pro chladici dmychadla série

ENG (jednofazové), DNG (tfifazové)
e specialni konstrukce kanalti rozdélujicich vzduch
a vyfukovacich otvort

e dodavame nejriznéjsi rozmery, otvory pro

termoclanky, vSe co je technicky mozné

e oddeleny prostor s elektrickou svorkovnici

e napajeci napéti : 230V, (dle zadani)

e provozni teplota : mikanit do max. 300°C
keramika do max. 420°C
hlinik do max. 400°C

e minimalni ¢ : 70 mm

e minimalni Sitka B : 100 mm

e tepelny vykon : HK211 - max. 7,0W/cm?

HK212 - max. 7,0W/cm?
HK214 - max. 7,0W/cm?

Typy provedeni:

1) HK211 —s keramickymi valcovymi topnymi
télesy (KH210) nebo s mikanitovymi
prstencovymi topnymi télesy (ZH205)
ve specielnim provedeni

2) HK212 —s keramickymi valcovymi topnymi
télesy (KH210) nebo s mikanitovymi
prstencovymi topnymi télesy (ZH205)
ve specielnim provedeni. Specielni médéné
chladici lamely o Sitkach 60 a 90 mm zajist'uji
zvétseni valcového povrchu. Proud vzduchu
z dmychadla zvysuje chladici vykon.

Je mozné si vyzadat specielni prospekt.

3) HK214 —s topnymi t€lesy sestavenymi
z zebrovanych keramickych kamenti. Tepelna
vodivost chladicich zeber umoznuje velice
rychly a u€inny chladici i¢inek. Montaz a
demontaz je snadna, protoze se téleso nenavléka,
ale pouze se obepne jako pasek.

HK214 HK211
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Dmychadla pro chlazeni

Stiidavy elektromotor, s kotvou uloZenou v kuli¢ckovych loZiscich, kryti P44

Typ ENG 2-2,5 DNG 2-2,5 WS
jednofazovy ttifazovy
Priatok vzduchu max. 190 m3 /h max. 190 m3 /h
Rozdil tlaku P fa max. 230 Pa max. 230 Pa
Piikon 30 W 45 W
Napéti 230 V 230/400 V
Proud 0,25 A 0,19/0,11 A
Jmenovité otacky 2760 ot / min 2750 ot / min
Frekvence 50Hz 50Hz
Hlu¢nost 62 dB (A) 62 dB (A)
Vaha 2.8 kg 2.8 kg

Stiidavy elektromotor, s kotvou uloZenou v kuli¢ckovych loZiscich, kryti P44

Typ ENG 3-6 DNG 3-6
jednofazovy ttifazovy
Priitok vzduchu max. 430 m3 /h max. 430 m3 /h
Rozdil tlaku P fa max. 340 Pa max. 340 Pa
Prikon 90 W 90 W
Napéti 230V 230/400V
Proud 0,76 A 0,52/03 A
Jmenovité otacky 2770 ot / min 2760 ot / min
Frekvence 50Hz 50Hz
Hluénost 65 dB (A) 65 dB (A)
Véha 4,0 kg 4,0 kg
Stiidavy elektromotor, s kotvou uloZenou v kuli¢kovych loZiscich, kryti IP54
T ENG 3-12D DNG 3-12D
yp jednofazovy tifazovy
Prutok vzduchu max. 1060 m3 / h max. 1060 m3 / h
Rozdil tlaku P fa max. 415 Pa max. 415 Pa
Ptikon 250 W 250 W
Napéti 230V 230/400 V
Proud 1,8 A 1,1/0,65A
Jmenovité otacky 2850 ot / min 2800 ot / min
Frekvence 50Hz 50Hz
Hlucnost 70 dB (A) 70 dB (A)
Viaha 7,6 kg 7,6 kg
Stiidavy elektromotor, s kotvou uloZenou v kuli¢ckovych loZiscich, kryti IP54
Typ DNG 5-38D
trifazovy
Prutok vzduchu max. 1850 m3 /h
Rozdil tlaku P fa max. 680 Pa
Prikon 550 W
Napéti 230/400 V
Proud 2,15/124 A
Jmenovité otacky 2810 ot / min
Frekvence 50Hz
Hlucnost 76 dB (A)
Viaha 14,4 kg

Uvedena dmychadla jsou pouze ptiklady, mnoho dalSich typt Vam nabidneme na dotaz.
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Kabelové pripojovaci armatury

o KA20V /KA21V ST - armatura

® pro radialni pfipojeni

® plast’ z ocel. plechu, povrchové upraven

o prichodka PG 9 (KA20V), PG11 (KA21V)
® 16A / 250V, svorkovnice KL 537/2

o rozmery KA20: 50 x 30 x 55 (dx§x h)

o rozmery KA21: 50 x 30 x 80 (dx §x h)

o KAS0V - armatura
e pro axialni pfipojeni, pruchodka PG11
® plast z ocel. plechu, povrchove upraven
® 30A / 250V, svorkovnice KL 535
e rozméry: 80 x * x50 (dx$xh)
[Sitka* (mm) [ 45 [ 60 [ 75 [ 90 [ 105 [ 120 ]
Pocetsvorek | 3 [ 3 [ 3 3 [ 3 [3

o KA30V /KA31V - armatura

® pro tangencialni pfipojeni

® plast’ z ocel. plechu, povrchové upraven

o prichodka PG9 (KA30V), PG11 (KA31V)
® 16A / 250V, svorkovnice KL 537/2

o rozmery KA30: 65x 50x 35 (dx8§xh)

o rozmery KA31: 75x 50x 35 (dx§xh)

o KA41V - armatura

® pro tangencialni pfipojeni

® plast’ z ocel. plechu, povrchové upraven

e pruchodka PG9, PG11, PG13,5, PG16

® 30A / 250V / 380V, svorkovnice typu 535

e rozméry: 100 x * x 50 (d x § x h)
[ Sitka* (mm) [ 50 [ 75 [ 100 | 150 [ 200 |
[ Pocetsvorek [ 2 [ 3 [ 4 [ 6 | 9

e TB18 - ti'meny pro ¢idla teploty

e vyrobeno z ocel. plechu s mosaznou zavitovou vlozkou

e zavity — M10; M12 ; M12x1 ; M14x1,5 ; M1

6x1,5 ; R1/8“; R1/4“ ; R3/8*

e pro topna télesa:DH200; RH215; ZH205; ZH206; KH210; RK220;BK225 s ptitlacnou

deskou

e AK25VK —A /B /C - armatura
e zakryti pevné pripojeného kabelu
® plast’ z ocel. plechu, povrchové

upraven
e priuchodka PG 9
e 16A/250V
e rozmery : 50x25x25 (dx § x h)
e vystup kabelu : A) axialni

B) radialni

C) tangencialni

B) radialni

e AK15VK -A/C

kabelu

A) axialni

proti vytrzeni

® 16A/250V
e rozméry: 50x25x1

C) tangencialni

® zakryti pevné pfipojeného

e zajiSt'uje upevnéni kabelu

o vystup kabelu : A) axidlni
B) tangencialni

- armatura

A) axialni

® plast’ z ocel. plechu,
povrchové upraven

5(dx8xh)

B) tangencialni
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Pouziti topnych téles, montaz, demontaz

Montaz

Prstencova a valcova topna télesa jsou standardné vyrobena tak, aby se volné navlékla na vytapény valec stroje
a tam pevn¢ utahla. Upinaci Srouby musi byt pevné dotazeny diive, nez se zapne elektrické napajeni do topného
télesa. Po prvnim uvedeni topného télesa do provozni teploty je nutno znovu zkontrolovat upevnéni télesa a do-
tazeni Sroubl. Pfi nedostateném upevnéni vznikd mezi topnym a vyhfivanym télesem velky tepelny,
prechodovy odpor. To ma za nasledek lokalni prehfivani ¢asti spiraly topného télesa a znacné zkracovani
zivotnosti. To znamen4, Ze zivotnost zna¢n¢ zavisi na spravné montazi.

Demontaz

Pii demontézi topnych téles, kterd se maji znovu pouZzivat je tfeba se vyvarovat deformacim topného télesa.
Upinaci Srouby je nutno pfi montazi osetfit specialni, tepelné odolnou montazni pastou. Tato pasta ma tepelnou
odolnost podle typu do 1200°C, ptipadné do 1400°C. Zabranuje korozi a usnadiuje pozdéjsi povoleni Sroubt.
Pii aplikaci na topné patrony, usnadiiuje pozd¢€jsi vyjmuti topnych patron. Podrobnéjsi popis montaznich past

a spreji najdete v kapitole 6.

Udaje pro objednani )
1°Pp J Pro zadani polohy pouzivame uhlové orientace ve

?f‘i objednavce prstencovych a valcova topnych téles stupnich. (viz.obrazek) Poloha proti upinani t&lesa

je nutno zadat : L L je 0°. Vsechny polohy orientované vpravo jsou

a) @ 60 x 80 mm - vnitini primér a Sitku t’opneho télesa oznageny znaménkem + (napf. +90 ©) Vlevo od 0°

b) 300 W, 230V —vykon, napéti, pocet.fam . pouzivame znaménko —. Stejnym zpiisobem se

) délka a druh pfivodniho kabelu, (vodi¢ y : : :

¢) delka a druhi pfivodnino kabelu, (Vodic spojeny urcuje poloha na vlastnim plasti. Na stfedu je nula.
s kostrou topncho tevlesa) . . Vzdalenosti vpravo maji + znaménko a vzdalenosti

d) polohu a druh upeviiovacich tfmeni vlevo maji — znaménko. Na obrazku je priklad

e) pololzu a rozmery kabelf)vé arm,aturvy se svorkovnici popisu polohy timenu TB18 pro termoélanek.
f) rozméry a polohu otvorti pro snimace teploty

80mm .
|
Urceni polohy na plasti topného télesa I
|
12% @) |
I
|
1.
o0 00
(-90°) (+20°)
4°° (180°)

Zv1astni upozornéni
Nektera topna télesa jsou chranéna proti korozi
pomoci galvanického pokoveni. Je tieba se
vyvarovat styku s vodou, olejem a jinymi
agresivnimi médii. Pro ptivod musi byt pouzit
pouze kabel s vyhovujici tepelnou odolnosti.
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HP10 — vysoce vykonné topné patrony — metrické rozméry

e topnd patrona je utésnéna a brousena nakulato s velmi
uzkou toleranci pruméru (licovani H7)

e max. povrchové zatizeni : 45 W / cm?

e nap¢ti 230V, na prani libovolné (napt.12V, 24V, 48V)
e material plaste : uslechtila ocel CrNi (1,4541),

se zavafenym dnem

e do topné patrony je mozné vlozit libovolny
termoclanek (napt. FeCuNi, typ L nebo NiCrNi, typ K)
e izolace vodicl je ze skelnych vlaken se standardni
délkou ptivodu A=300 mm, mozno prodlouzit

e dal$i mozné praméry topnych patron ¢ 4,0; ¢ 6,0;
011,0;012,0;0 12,7, 0 15,0; 19,0 mm

e na prani zékaznika zajistime vyrobu s nejriznéj$imi
el. parametry, druhy pfivodl a tvary topnych téles

s

® topna spirala je navinuta z dratu CN 8020, na kera-
mickém télisku. Je mozno zvolit riizné stoupani zavitd
a tim libovoln¢ rozlozit topny vykon po celé délce
télesa. Je mozné naptiklad vice ochlazované konce
télesa ohfivat vyssim vykonem.Volny prostor mezi
plastém a topnym dratem je zatésnén kyslicnikem
hotec¢natym (MgO)

d (mm) | Tolerance(mm) | L (mm) Vvkon (W) pii 230V

?6.5 40 100 125 160 175 200

76,5 50 100 125 160 200 250

26,5 60 125 160 200 250 315

26,5 -0,01 az -0,03 80 125 160 180 200 250 280 315 | 350

26,5 100 100 160 200 250 315 350 400

76,5 130 220 350

26,5 160 350 400

?8.0 40 100 160 200 250

28,0 50 125 160 200 250 315

78.0 60 100 125 140 160 200 250 280 | 315

28,0 -0,01 az -0,03 80 160 200 250 315 400 500

28,0 100 200 250 280 315 400

28,0 130 250 315 400

78.0 160 200

210.0 40 100 125 200 250 315

2100 50 100 160 200 250 315 400

2100 60 125 160 200 250 315 400 500
210.0 80 160 200 250 315 400 500 630
2100 | -0,02 az-0,04 100 160 200 250 315 400 500 560 | 630 | 800
2100 130 315 400 500 630 800

2100 160 400 630

210.0 200 400 630

210.0 250 630 800 1000

@12.5 40 100 160 200 250 315 400

2125 50 100 125 160 200 250 315 400 | 500
2125 60 125 160 200 250 315 400 500
2125 80 200 250 315 400 500 630 800
2125 100 250 315 400 500 630 800 1000
@125 | -0,02 az-0,04 130 400 500 630 800 1000

2125 160 500 630 800 1000 | 1250

2125 180 800 1000

2125 200 630 800

2125 250 800 900 1500

2125 300 600 1500 2000

216.0 40 100 160 200 250 315 400 500
2160 50 160 200 250 315 400 500 630
2160 60 160 200 250 315 400 500 630
216.0 80 250 315 400 500 630 800 1000
2160 100 315 400 500 630 800 1000 | 1250
216,0 | -0,02 az-0,04 130 500 630 800 1000 | 1400

2160 160 630 800 1000 | 1250 | 1600

216.0 180 1000 1250 1800

2160 200 800 1000 1250 | 1600 | 2000

2160 250 1000 1250 1600 | 2000

216.0 300 1250 1800

220.0 50 200 250 315 400

2200 60 200 315 500 630 800

2200 80 400 500 630 800 1000 | 1250

2200 100 400 630 800 1000 | 1250 | 1600

@20.0 | -0,03 az-0,05 130 630 800 1000 | 1250 | 1600 | 2000

2200 160 1000 1250 1600 | 2000 | 2500

2200 200 1250 1600 2000 | 2500 | 3150

2200 250 1600 2000 2500 | 3150

220.0 300 2000 2500 3150 | 4000
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HP12 — vysoce vykonné topné patrony — palcové rozméry

e topna patrona je utésnéna a brousena nakulato
s velmi tizkou toleranci priméru (licovani H7)

e max. povrchové zatizeni : 45 W / cm?

e napéti 230V, na pfani libovolné (napt.12V, 24V, 48V)

e material plaste : uslechtila ocel CrNi (1,4541),
se zavafenym dnem

e do topné patrony je mozné vlozit libovolny
termoclanek (napt. FeCuNi, typ L nebo NiCrNi, typK)

e izolace vodicu je ze skelnych vlaken se standardni
délkou piivodu A=300 mm, mozno prodlouzit

e dalsi mozné pruméry topnych patron 1/8%; %% 1

e na prani zékaznika zajistime vyrobu s nejriznéj$imi
elektrickymi parametry, druhy pfivoda a tvary
topnych patron

I"-'

]

® topna spirala je navinuta z dratu CN 8020,
na keramickém télisku. Je mozno zvolit rizné
stoupani zavitli a tim libovolné rozlozit topny
vykon po celé délce télesa. Je mozné napiiklad
vice ochlazované konce télesa ohiivat vy$sim
vykonem. Volny prostor mezi plastém a topnym
dratem je zatésnén kysli¢énikem hote¢natym (MgO)

9

cifa

d (mm) Tolerance L (mm) Vykon (W) pti 230V
Vi (6,35) 1% (38,1) 100 125 160 175 200
Vi (6,35) 2 (50,8) 100 125 150 200 250
Vi (6,35) -0,01 az 2% (63,5) 125 200 250 315
Vi (6,35) -0,03 3« (76,2) 200 250 300
Vi (6,35) 30 (82,6) 125 180 280 350
Vi (6,35) 4« (101,6) 160 220 250 350
3/8%(9,53) 1% (38,1) 100 125 160 200 250 315
3/8“(9,53) 2 (50,8) 100 125 160 250 300 315 400 500
3/8“(9,53) 2% (63,5) 125 180 250 315 400 500
3/8%(9,53) 3« (76,2) 100 150 250 300 400 500 600
3/8%(9,53) -0,01 az 3 (82,6) 160 250 400 500 630
3/8“(9,53) -0,03 4« (101,6) 150 220 250 300 350 400 500 560 600
3/8“(9,53) 5¢ (127,0) 300 500 750
3/8%(9,53) Sv (133,4) 315 400 500 800
3/8%(9,53) 6  (152,4) | 400 | 500 | 600 | 750
3/8“ (9,53) 65 (165,1) 400 630
e (12,7) 1% (38,1) 100 125 160 200 250
v (12,7) 2 (50,8) 100 200 250 300 400 500
¥ (12,7) 2 % (63,5) 125 150 200 250 315 400 500
v (12,7) 3« (76,2) 150 200 300 400 500 600 750
v (12,7) 3 (82,6) 200 315 500 630 800
¥ (12,7) 4« (101,6) 250 400 500 630 750 800 1000
¥t (12,7) -0,02 az 5¢ (127,0) 250 400 500 750 900
v (12,7) -0,04 Sv (133,4) 400 630 1000 | 1250
v (12,7) 6« (152,4) 500 600 750 1000
¥ (12,7) 6% (165,1) 500 800 1250
v (12,7) 7 (177,8) 600 800 1000
v (12,7) 8 (203,2) 630 900 1000 | 1500 | 2000
72 (12,7) 10 (254,0) | 1500
15 (12,7) 12 (304,8) 1500 | 2000
5/8%(15,88) 1% (38,1) 100 250 315 400
5/8%(15,88) 2 (50,8) 160 250 300 400 500 630
5/8%(15,88) 2 ¥ (63,5) 160 250 300 400 500 630
5/8%(15,88) 3« (76,2) 300 400 500 600 750 1000
5/8%(15,88) 3 (82,6) 280 400 630 800 1000
5/8*(15,88) 4« (101,6) 350 400 500 600 750 800 1000 | 1250
5/8*(15,88) -0,02 az 5¢ (127,0) 500 750 1000 | 1300
5/8%(15,88) -0,04 Sv (133,4) 500 700 1100 | 1400 | 1800
5/8*(15,88) 6 (152,4) 800 1000 | 1250 | 1600
5/8%(15,88) 6% (165,1) 630 900 1600 | 1800
5/8%(15,88) 7 (177,8) 1000 | 1250 | 1600
5/8%(15,88) 8 (203,2) 800 1000 | 1250 | 1500
5/8%(15,88) 10 (254,0) 1000 | 1500 | 2000
5/8% (15,88) 12 (304,8) 1250 | 1800
% (19,01) +0,01 Na dotaz
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HP15 — utésnéné topné patrony — metrické rozméry

® topna patrona je utésnéna MgO, ale neni brousena nakulato d Tolerance L Vykon (W) pii
e max. povrchové zatizeni : 10—12 W/cm? (mm) (+ mm) (mm) 230V
e topny drat je navinut na télisku z keramiky a je zatésnén 10,0 0,1 100 125 160
pny drat )€ navinut n yal 10,0 +0,1 130 | 200 | 250
kysli¢nikem hotfecnatym (MgO) 10,0 +0,1 160 250 315
e material plaste : uslechtila ocel 10,0 +0,1 200 300 350
e izolace vodicu je ze skelnych vlaken se standardni 12,5 0,1 100 160 200
délkou privodu 250 mm gg * g} }28 gfg 3(1)(5)
® na pidni zakaznika zajlstlfrrle V)olrobu s nejruznéjsimi elektric- 12,5 +01 200 400 500
kymi parametry, druhy pfivoda a tvary topnych patron 12,5 +0,1 250 500 600
12,5 +0,1 300 600 750
16,0 +0,1 100 200 280
16,0 +0,1 130 280 350
16,0 +0,1 160 315 400
L 250 16,0 +0,1 200 450 600
¢ Z ple———» 16,0 +0,1 250 550 | 700
y 16,0 +0,1 300 700 800
d gg — — 20,0 +0,1 100 250 350
D) N 20,0 *0,1 130 350 400
20,0 +0,1 160 400 500
20,0 +0,1 200 630 700
20,0 +0,1 250 700 800
20,0 +0,1 300 1000 1250
HP16 — nezatésnéné topné patrony — metrické rozméry
e topna patrona neni utésnéna MgO, a neni brousena nakulato
e max. povrchové zatizeni : 6W / cm?
e topny drat je navinut na t¢lisku z keramiky a neni zatésnén
kysli¢nikem hote¢natym (MgO)
e provedeni: bezesva, tazena, precizni, ocelova trubka, |« L > 200 »
standardni délka piivodu 200 mm — -
e material plasté : mosazna trubka do max. teploty dI gg ﬁ
250°C; ocelova trubka ¢. 1.4541 (V2A)
® presnost vrtani otvoru pro patronu : + 0,2 az +0,5 mm
® na prani zakaznika zajistime vyrobu s nejriznéjSimi
elektrickymi parametry, druhy ptivodi a tvary topnych
patron
d | Tol M| C L (m)
olerance | gy 65 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 320 | 400 | 500 | 630 | 800
(mm) (= mm) s N 7 =
Vykon (W) pii 230V
9,45 X
10,00 X | X [x
11.00 +0,1 1 65 80 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 320 | 400 | 500 | 630 | 800
11,30 X
12,00 X | X [x
32(7) +0,1 X i 80 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 320 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000
12,70 X | X [x
14,00 X | X
15,00 X | X [ X
o +0,1 X 110 | 140 | 180 | 220 | 280 | 350 | 450 | 550 | 700 | 850 | 1100 | 1400
16,00 X | x [ x
16,50 X | X
17,00 X | X
1750 +0,1 % 125 | 160 | 200 | 250 | 320 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 1250 | 1600
18,00 X | X [ X
19,00 X
19,50 X | X
200 ] OIS T | 160 | 200 | 250 | 320 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 1250 | 1600 | 2000
21,00 X
23,00 X | X
2400 | £0,15 X | X [ xX] 200 | 250 | 320 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 1250 | 1600 | 2000 | 2500
25,00 X
3130 1405 X 250 | 320 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 1250 | 1600 | 2000 | 2500 | 3200
3200 | T X | X [ X
4000 | 020 [ X [ X [ X [ 320 | 400 [ 500 | 630 | 800 [ 1000 | 1250 | 1600 | 2000 [ 2500 | 3200 [ 4000
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Varianty privodu pro topné patrony typu HP 10, HP 12, HP 15, HP 16

e kaptonem izolovana niklovana licna , tepelna odolnost do 400°C, Typ: /KL
citliva na mechanické poskozeni —
e silikonem izolovana Cu - licna , tepelna odolnost do 180°C, umoZziiuje Typ: /SL.

vodotésnou konstrukei patrony

e

e 3 vodicova silikonova nebo neoprenova izolace, umozniuje bezpecnou
konstrukcei proti stiikajici vodé

Typ: /SL 3adr

e tuh¢ niklované draty s nakrimpovanymi ohebnymi vodic¢i, délka

;- Ysor Typ: /ND
a provedeni je dle prani
e mosazny kontakt konektoru je napajen na niklovy drat ! Typ: /ND/St
Typ: /81

e vodi¢e maji izolaci ze skelnych vlaken,
varianta S1: kovové opleteni (stinéni) je spolecné pro vSechny vodice
varianta S2: kovové opleteni (stinéni) je pro kazdy vodi¢ oddélené

e s vyvedenym ochrannym vodic¢em, vodi€ je galvanicky spojen s topnou
patronou (oznacen)

e keramickeé koralky, tepelna odolnost do 280°C

e piidavna, ohebna, kovova ochrana vodi¢u
- MS : vinuta kovova hadice
- MGS : kovové opleteni (stinéni), spletené z jemnych dratka

Pravouhlé kostky a kolena

® pro bo¢ni vyvedeni vodi¢i e pro vyrobu thlovych topnych patron

Typ:/ ASS_

gpatrony | 6,5| 8,0 10,0/ 12,5 16,0{ 20,0| V4 | 3/8*| ¥4 | 5/8"
AS A 12,5 14,5 18,0] 19,5(22,5( 25,0| 12,5| 18,0| 19,5| 22,5 h :IA
vlec B |60|75|95|12,0/155/19,5| 6,0 9,0 |12,0] 15,5 Typ:/ W A
kx\sltllia A |10,0]10,0| 15,0| 15,0{ 20,0{ 25,0{ 10,0| 15,0{ 15,0{ 20,0 aM
Al<| 15,0]18,0(23,0(25,0(23,0]28,0| 15,0{23,0(25,0( 23,0 Typ;/wg :IAZ
W Ta1=] 10,0] 15,0] 17.0]20,0] 23.0] 28.0] 10,0] 17,0] 20,0] 23,0 :
koleno 90 Al
A2 [13,0]16,0]19,0]22,0/23,0|33,0| 13,0/ 19,0| 22,0 23,0
Pi#iruby — material uslechtila ocel
SW
gpatrony [6,5]8,0] 10,0 | 12,5 | 16,0 | 20,0 | %' [3/8°[ % [5/8|| Typ:/EN $ »niep )y ¢
B |10,0]10,0] 12,0 | 12,0 | 120 | 140 [100]12,0]12,0]12,0
o D[40 40 40 | 40 | 40 | 40 [40[40[40][40
Vzrc‘;‘iﬁ"l SW| 12 | 14 | 17 19 24 30 | 12 | 17 | 19 | 24
pic G MI10x1M12x1|M14x1,5|M16x1,5|M20x1,5|M26x1,5|R 1/8“R 1/4*/R 3/8“[R 14 A
Fr_ A 1801801 27.0 | 270 | 43.0 | 430 |180]27.0]27.0]43.0 Typ:/ FR | c, o
frnovs B [13.0113.0] 200 [ 200 | 32,0 | 320 [13.0[200[20.0[32.0]| § oo:IB
Stiraba | € 122 2232 |32 [ 55 | 55 [22]32(32]55 BN
D |10 1,0 15 15 | 20 | 20 |10]15] 1520 o e Al
Al * * * * 60,0 | 600 [ * | * [ * le0,0|| Typ:/FO g D c }_l
FO— [A2 ] * | * * * 30,0 | 300 | * | * | * [30,0 # ° 3 |a2
ovalnd | B | * | * * * 450 | 450 | * | * | * [450 o— T
piiruba | C | * [ * * * 5,5 55 | | * [ * |55 —F
D * * * * 2,5 2,5 * * * 2,5

Ptima topna patrona s navafenou
fixacni trubickou, v které je upevnén
ocelovy oplet MS
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Priklady topnych patron

Uhlova topna patrona s navarenym kolenem W
a pfimo navatenou kovovou hadici MGS

Uhlova topné patrona s navafenou Uhlové topné patrona s navafenou kostkou Pfima topna patrona s navafenou
kostkou WU a fixa¢ni trubickou, v které | WU a fixaéni trubickou, v které je upevnén | fixa¢ni trubickou, v které je upevnén
je upevnén ocelovy oplet MS silikonovy kabel silikonovy kabel

Vystruzniky pro typ HP10
L

d (mm) RL (mm) LB (mm) Morse kuzel - MK objednaci ¢islo
D45 140 25 40 az 60 1 R45K
24,5 170 25 80 az 100 1 R45L
26,5 142 28 40 az 70 1 R65K
26,5 175 28 80 az 100 1 R65L
36,5 240 28 100 az 160 1 R65LU
28,0 155 32 40 az 80 1 R8K
98,0 210 32 80 az 130 1 R8L
08,0 240 33 130 az 160 1 RSLU
0 10,0 170 40 40 az 80 1 R10K
©10,0 220 40 100 az 130 1 RIOL
©10,0 240 38 130 az 160 1 RI10LU
0 10,0 330 38 160 az 250 1 RIOLX
Q12,5 180 45 40 az 80 1 RI125K
Q12,5 280 45 100 az 200 1 RI125L
Q12,5 380 45 200 az 300 1 RI25LU
016,0 200 45 40 az 100 1 RI16K
0 16,0 300 45 130 az 200 2 R16M
0 16,0 400 45 250 az 300 2 RI6L
0 20,0 220 60 40 az 100 2 R20K
0 20,0 300 60 130 az 200 2 R20M
0 20,0 400 60 250 az 300 2 R20L
VystruZniky pro typ HP12
d (mm) L RL (mm) LB (mm) Morse kuzel - MK objednaci ¢islo
D Vi 140 28 11/2“az 3« 1 R14K
(O R7% 175 28 4« 1 R14L
@ 3/8« 170 38 11/2“az 3« 1 R38K
0 3/8 220 38 4“az 6 1 R38L
0 3/8 340 38 6“az 8 1 R38LU
(o7 180 45 11/2*az3“ 1 RI2K
(N7 280 45 4« az 8« 1 RI2L
Q5 400 45 8“az 12¢ 1 RI2LU N
0 5/8« 200 45 2<az 4« 1 R58K — 5 [—
Q5/8« 300 45 5“az 8% 2 R58M
@ 5/8« 400 45 10 2 R58L . 0w, .
0 5/8% 410 5 12¢ > RSSLU o délka a pramér vystruzniku
[k 220 60 2% a7 4% 2 R34K odpovidé rozmérum topn}'/ch
DYa 300 60 5“az 8 2 R34M vlozek
DBYa 400 60 12¢ 2 R34L
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Vytahovaci Sroubeni pro topné patrony typu HP10 a HP12

dmm)|A|B[SW] G _ |Obj. éislo
965 |16] 4] 10 MI0x1 |ABH6,5
98,0 |20 5| 14 [Ml4x 1,5 |ABHS.0
©10,0 |20] 6 | 17 [M16x 1,5 |ABH 10
@125 |25] 7 | 19 [MI8x 1,5 |ABH 12,5
16,0 | 25| 8 | 24 [M24x 1,5 |ABH 16
©20,0 |30]10] 32 [M30x 1,5 |ABH 20
Qv |16] 4| 10 [MIOx1 |ABH 1/4
93/8[20] 6 | 17 [M16x 1,5 |ABH 3/8
Q% |25 7 | 19 [MI8x 1,5 |ABH 112
0 5/8 [25] 8 | 24 [M24x 1,5 |ABH 5/8

e rychld demontédz vadnych
topnych patron bez poskozeni
vytapénych piipravkl

e vytahovaci Sroubeni je mozno
znovu pouzit

WRP - spiralové topné patrony pro horké vtoky

Wi

Radialni vystup

Wi

WWi—

Axialni vystup

Tangencialni vystup

Spiralova topna patrona sto¢end na pozadovany primér a délku.
Uprostied nedochazi k tak velikému ochlazovani a proto je zde
pouze jeden zavit.

Spiralova topna patrona vyrobena z profilu
2,2 x 4,2mm, s termo¢lankem FeCu-Ni, s radialnim

vystupem.

Spiralova topna patrona vyrobena z profilu 2,2 x 4,2mm, s reflexni
trubickou proti tepelnému vyzatovani, s radidlnim vystupem.

Spiralova topna patrona vyrobena z profilu
2,2 x 4,2mm, se stahovaci a oddé€litelnou manzetou

WRP10/12/15 |  WRP20/25/30 | WRP 35 | WRPK
P1ast’ vlozky CrNi - ocel
Izola¢ni materidl Vysoce utésnény MgO
Material topného dratu NiCr 8020
Provozni teplota max. 750°C

Izolaéni odpor

vétsi nez SMQ pii 500V

Max. rozvinuta délka

3000 mm

3000 mm

| 3000 mm | -

Tolerance délky (za studena)

+10 %

Max. povrchové zatiZeni

WRP15 max. I0W/cm2, WRP10/12/20/25/30/35/K max. 15W/cm2

Provozni napéti (max.) 250V 250V 440 V 250V
Elektricka pevnost 800 V- AC 800 V- AC 1250 V - AC
WRP10 - 3,0mm WRP20 - 3,0mm WRP35 -10,0mm
Minimalni thel ohybu WRP12 - 3,0mm WRP25 - 3,0mm -
WRP15 - 3,0mm WRP30 - 4,0mm
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Délka hlavy standard 25mm , na pfani 20mm a 35mm Max. proudové zatizeni pti 20°C = 29,7A; pii 250°C = 5,6A

— T e

N : Standard — vodice s teflonovou nebo skelnou izolaci

] KO0 ===

ING: buzirka ze skelnych vlaken, upeviiovaci krouzek s @ 10 mm

NM : kovovy husi krk, upeviiovaci krouzek s @10 mm

—] = ———

NT : PTFE buzirka, upeviiovaci krouzek s @ 10 mm

NSM : kovovy husi krk, upeviiovaci krouzek s @ 8 mm

Délka hlavy 35,0 mm. Max. proudové

zatizeni pii 20°C = 4,2A; pti 250°C = 0,8A

Ag

Sgi : buzirka ze skelnych vlaken, Ag = 5,5 mm

Ag

[T R

Sdi : dratény oplet, Ag = 6,0 mm

Smi : kovovy husi krk, Ag = 7,0 mm

WRP10 — kruhovy priifez ¢ 1,8 mm

e material : CrNi — ocelovy plast’
e vodice s teflonovou izolaci a buzirkou ze skelnych vlaken
délka 1000 mm

e je mozné dodat s reflexni trubkou (nutno zadat pfi objednani)
e délka L udava toleranci, v které je mozno topné téleso natdhnout

¢ Ao
| |
da=di+2x 1

7

Sti : PTFE buzirka, Ae = 5,5 mm
-

di L Vykon (W)
pii 230V
8,0 30—-40 120
8,0 40 — 60 160
8,0 60 — 80 250
10,0 30 —40 140
10,0 40 — 60 200
10,0 60 — 80 300
12,0 30 —40 160
12,0 40 — 60 230
12,0 60 — 80 350
16,0 30 —50 210
16,0 40 -70 300
19,0 30 —-50 250
19,0 40 —70 450
WRP10 s reflexni

=

=

trubkou

WRPF12 — prufez oval 1,3 x 2,3 mm

e material : CrNi — ocelovy plast’
e vodice s teflonovou izolaci a buzirkou ze skelnych vlaken
délka 1000 mm

di L Vykon (W) pii 230V
8,0 | 30—40 120
8,0 | 40—60 160
8,0 | 60—80 250
10,0 | 30—40 140
10,0 | 40—60 200
10,0 | 60—380 300
12,0 | 30—40 160
12,0 | 40—60 230
12,0 | 60—80 350
16,0 | 3050 210
16,0 | 40-70 300
19,0 | 30=50 250
19,0 | 40—-70 450

e je mozné dodat s reflexni trubkou (nutno zadat pfi objednani)
e délka L udava toleranci, v které je mozno topné téleso natahnout

Tew

da=di+2 x 1

—
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WRPF15 — prufez oval 1,3 x 2,3 mm; S manZetou

e material : CrNi — ocelovy plast’

e vodice s teflonovou izolaci a buzirkou ze skelnych vlaken
délka 1000 mm

e topné téleso je zabudované do ocelové manzety

di L Vykon (W) pii 230V LU
19,05 (3/4%) | 30,5 125 130/ 180 mm
19,05 (3/4%) | 30,5 250 130/ 180 mm
19,05 (3/4%) | 254 125 25/75 mm
19,05 (3/4%) | 254 250 130/ 180 mm
22,20 (7/8% | 30,5 125 130/ 180 mm
2220 (7/8%) | 30,5 250 130/ 180 mm

LU

di

WRP20 — kruhovy prurez ¢ 3,3 mm

e material : CrNi — ocelovy plast’

e celkova délka : 390 — 1140 mm (rozvinutd)

e topna délka : 300 — 1050 mm (rozvinutd)

e netopici zéna 65,0 mm + pfipojovaci hlava 25,0 mm

e vykon : 180 —630 W, napéti : 230 V

e vodice s teflonovou izolaci, kovové draténé opleteni,
ochranny vodi¢, délka 1000 mm

e max. teplota na plasti : 750°C

e s termoclankem Fe-CuNi, (NiCr-Ni) nebo bez termoclanku
e délka L : 20 az 200 mm, vnitini pramér di : 10,0 — 50,0 mm

e vyvod : axialni, radidlni, tangencialni

e ve srovnani s ¢tvercovym nebo obdélnikovym prifezem ma

kruhovy prtfez mensi sty¢nou plochu s vyhfivanym
pfedmétem. To je diivod pro€ se topné téleso tak dobie
nevychlazuje. Instalovany maximalni vykon je niz$i nez
u ¢tvercového nebo obdélnikového prifezu.

Ptiklady svinutych WRP (tabulka udéava : vnitfni primér di x délku L; vykon)

di\L (mm) 1=20 1=40 1L=60 1L=80 1L=100 1=120 1=140 1L=160 1=180 1L=200
di=10,0 - 180W 270W 390W 390W 500W 500W 500W 630W 630W
di=12,0 - 180W 270W 390W 390W 500W 500W 630W - 630W
di=12,5 - 180W 270W 390W 390W 500W 500W 630W - 630W
di=14,0 - 270W 390W 390W 500W 500W 630W - - 630W
di=15,0 - 270W 390W 500W 500W 630W - - - 630W
di=16,0 - 270W 390W 500W 500W 630W - - - 630W
di=18,0 - 270W 390W 500W 500W - - - - -
di=20,0 - 270W 390W 500W 630W - - - - -
di=22,0 180W 390W 500W 630W 630W - - - - -
di=24,0 185W 390W 500W 630W - - - - - -

di=25,0 (1) 185W 390W 630W 630W - - - - - -
di=28,0 185W 390W 630W - - - - - - -
di=30,0 185W 500W 630W - - - - - - -
di=35,0 185W 500W - - - - - - - -
di=38,0 270W 500W - - - - - - - -
di=40,0 270W 630W - - - - - - - -
di=45,0 270W 630W - - - - - - - -

di=50,0 (2%) 390W - - - - - - - - -
Normalizované délky topnych patron v rozvinutém stavu.
Vykon (W) 180 270 390 500 630 950
Celkova délka (mm) 390 540 740 940 1140 1400
Topna délka (mm) 300 450 650 850 1050 1310
celkova délka >
+5
topna délka >le 65 >le 25 >l 1000 >
N, y/4 N
0 ) ——— R
” “ ﬂ 3’ 3 « )) o




WRP25 — étvercovy priiez 3 x 3 mm

e material : CrNi — ocelovy plast’

e celkova délka : 390 — 1140 mm (rozvinutd)

e topna délka : 300 — 1050 mm (rozvinutd)

e netopici zéna 65,0 mm + pfipojovaci hlava 25,0 mm

e vykon : 215 —630 W, napéti : 230 V

e vodice s teflonovou izolaci, kovové draténé opleteni,
ochranny vodi¢, délka 1000 mm

e max. teplota na plasti : 750°C

e s termoclankem Fe-CuNi, (NiCr-Ni) nebo bez termoclanku L

e délka L : 20 — 200 mm, vnitini pramér di: 10,0 — 50,0 mm

e vyvod : axialni, radidlni, tangencialni

e ve srovnani s kruhovym prafezem je u ¢tvercového nebo
obdélnikového pritfezu veétsi sty¢na plocha s vyhiivanym
pfedmétem. To je diivod pro¢ se topné téleso 1épe vychlazuje.
Instalovany maximalni vykon je vys$$i nez u kruhového
prafezu.

Ptiklady svinutych WRP (tabulka udava : vnitini primér di x délku L; vykon)

di\ L (mm) L=20 L=40 L=60 L=80 L=100 L=120 L=140 L=160 L=180 L=200
di=10,0 - 215W 325W 325W 325W 470W 470W 610W 610W 630W
di=12,0 - 215W 325W 470W 470W 470W 610W 610W 630W 630W
di=12,5 - 215W 325W 470W 470W 470W 610W 610W 630W -
di=14,0 - 215W 470W 470W 470W 610W 610W 630W - -
di=15,0 - 325W 470W 610W 610W 610W 630W 630W - -
di=16,0 - 325W 470W 610W 610W 610W 630W 630W - -
di=18,0 215W 325W 610W 610W 610W 630W - - - -
di=20,0 215W 325W 610W 630W 630W 630W - - - -
di=22,0 215W 325W 610W 630W 630W - - - - -
di=24,0 215W 470W 630W - - - - - - -

di=25,0 (1) 215W 470W 630W - - - - - - -
di=28,0 325W 470W 630W - - - - - - -
di=30,0 325W 470W - - - - - - - -
di=35,0 325W 610W - - - - - - - -
di=38,0 470W 610W - - - - - - - -
di=40,0 470W 630W - - - - - - - -
di=45,0 470W 630W - - - - - - - -

di=50,0 (29 470W - - - - - - - - -
Normalizované délky topnych patron v rozvinutém stavu.
Vykon (W) 215 325 470 610 630 950
Celkova délka (mm) 390 540 740 940 1140 1400
Topné délka (mm) 300 450 650 850 1050 1310

WRP28 — obdélnikovy priifez 1,8 x 3,2 mm

e material : CrNi — ocelovy plast’

e celkova délka : 340 — 990 mm (rozvinutd)

e topna délka : 250 — 900 mm (rozvinuta)

e netopici zona 65,0 mm + pfipojovaci hlava 25,0 mm

e vykon : 195 —690 W, napéti : 230 V

e vodice s teflonovou izolaci, kovové draténé opleteni,
ochranny vodi¢, délka 1000 mm

e max. teplota na plasti : 750°C

e s termoclankem Fe-CuNi, (NiCr-Ni) nebo bez termoc¢lanku

e délka L = 20 — 200 mm, vnitini primér di = 10,0 — 50,0 mm

e vyvod : axialni, radidlni, tangencialni

e ve srovnani s kruhovym prafezem je u ¢tvercového nebo
obdélnikového prifezu veétsi stycna plocha s vyhfivanym
predmétem. To je diivod proc se topné téleso 1épe vychlazuje.
Instalovany maximalni vykon je vyssi nez u kruhového prufezu.

+5

65 I|I25I‘I 1000 'l

Normalizované délky topnych patron v rozvinutém stavu.
Vykon (W) 130 160 190 220 250 275 330 400
Celkova délka (mm) 340 390 440 490 540 590 690 840
Topné délka (mm) 250 300 350 400 450 500 600 750
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WRP30 — obdélnikovy priifez 2,2 x 4,2 mm

e material : CrNi — ocelovy plast’

e celkova délka : 340 —990 mm (rozvinuta)

e topna délka : 250 — 900 mm (rozvinuta)

e netopici zona 65,0 mm + pfipojovaci hlava 25,0 mm

e vykon : 195 —690 W, napéti : 230 V

e vodice s teflonovou izolaci, kovové draténé opleteni,
ochranny vodi¢, délka 1000 mm

e max. teplota na plasti : 750°C

e s termoclankem Fe-CuNi, (NiCr-Ni) nebo bez termoc¢lanku

e délka L =20 — 200 mm, vnitini pramér di = 10,0 — 50,0 mm

e vyvod : axialni, radidlni, tangencialni

e ve srovnani s kruhovym priifezem je u ¢tvercového nebo
obdélnikového prifezu vétsi stycna plocha s vyhiivanym
predmétem. To je diivod proc se topné téleso 1épe vychlazuje.
Instalovany maximalni vykon je vy$si nez u kruhového prifezu.

—
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Ptiklady svinutych WRP (tabulka uddva : vnitini primér di x délku L; vykon)

di\L (mm) L=20 L=40 L=60 L=80 1L=100 =120 1=140 1L=160 L=180 1=200
di=10,0 - 195W 240W 350W 350W 350W 400W 460W 460W 610W
di=12,0 - 215W 295W 400W 400W 400W 460W 610W 610W 610W
di=12,5 - 215W 295W 400W 400W 400W 460W 610W 610W 690W
di=14,0 - 240W 350W 400W 400W 460W 610W 610W 690W 690W
di=15,0 - 240W 400W 460W 460W 610W 610W 610W 690W -
di=16,0 - 240W 400W 460W 460W 610W 610W 690W 690W -
di=18,0 - 295W 400W 610W 610W 610W 690W 690W - -
di=20,0 - 295W 460W 610W 610W 690W 690W - - -
di=22,0 195W 350W 610W 690W 690W 690W - - - -
di=24,0 195W 400W 610W 690W 690W - - - - -

di=25,0 (1*) 215W 400W 610W 690W 690W - - - - -
di=28,0 215W 460W 690W - - - - - -
di=30,0 240W 460W 690W - - - - - -
di=35,0 295W 610W - - - - - - -
di=38,0 295W 610W - - - - - - -
di=40,0 295W 610W - - - - - - -
di=45,0 350W 690W - - - - - - -

di=50,0 (2°) 400W 690W - - - - - - -
Normalizované délky topnych patron v rozvinutém stavu.
Vykon (W) 195 215 240 295 350 400 460 610 690 850 950
Celkova délka (mm)| 340 370 425 475 550 610 690 850 990 1200 1400
Topna délka (mm) 250 280 335 385 460 520 600 760 900 1110 1310

WRP35 — obdélnikovy priirez 4,6 x 8,6 mm

e material : CrNi — ocelovy plast’

e celkova délka : 315 —915 mm (rozvinuta)

e topna délka : 250 — 850 mm (rozvinuta)

® netopici zona 65,0 mm

e vykon : 300 — 1000 W, napéti : 230 V

e vodice s teflonovou izolaci, kovové draténé opleteni,
ochranny vodi¢, délka 1000 mm

e max. teplota na plasti : 750°C

e s termoclankem Fe-CuNi, (NiCr-Ni) nebo bez termoclanku

e vnitini primér di=20 - 100 mm, délka L=40 - 160 mm

e vyvod : axialni, radidlni, tangencialni

!

{
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Normalizované délky topnych patron v rozvinutém stavu.

Vykon (W) 300 450 550 800 1000
Celkova délka (mm) 315 415 515 715 915
Topna délka  (mm) 250 350 450 650 850
Ptiklady svinutych WRP (tabulka udava: vnitini primér di x délku L; vykon)
di (mm) L=40 L=60 L=80 L=100 L=120 L=140 L=160 di(mm) L=40 L=60 L=80
di=20,0 300W 450W 550W 550W 800W 800W 800W di=62,0 300W 800W 1000W
di=22,0 300W 450W S550W 800W 800W 800W 800W di=64,0 300W 800W 1000W
di=24,0 300W 550W 550W 800W 800W 800W 1000W di=66,0 300W 800W
di=26,0 300W S550W S550W 800W 1000W 1000W | 1000W di=68,0 300W 800W
di=28,0 450W S550W S550W 800W 1000W 1000W | 1000W di=70,0 300W 800W
di=30,0 450W 550W 550W 800W 1000W 1000W 1000W di=72,0 300W 800W
di=32,0 450W S550W 800W 1000W 1000W 1000W di=74,0 300W 800W
di=34,0 450W 800W 800W 1000W 1000W di=76,0 300W 1000W
di=36,0 450W 800W 800W 1000W di=78,0 300W 1000W
di=38,0 550W 800W 800W 1000W di=80,0 300W 1000W
di=40,0 550W 800W 800W 1000W di=82,0 300W 1000W
di=42,0 S50W 1000W 1000W di=84,0 300W 1000W
di=44,0 550W 1000W 1000W di=86,0 300W 1000W
di=46,0 S550W 1000W 1000W di=88,0 450W 1000W
di=48,0 550W 1000W 1000W di=90,0 450W 1000W
di=50,0 (2%) S550W 1000W 1000W di=92,0 450W 1000W
di=52,0 S550W 1000W 1000W di=94,0 450W 1000W
di=54,0 550W di=96,0 450W 1000W
di=56,0 800W di=98,0 450W 1000W
di=58,0 800W di=100,0 450W 1000W
di=60,0 800W

WRP M — spiralova patrona s prirezy: 03,3; 3x3; 2,2x4,2; 1,3x2,3 mm zalita do mosazi

e konstrukce : vnéjsi plast’ z oceli, spirala je zalitd v mosazi

e netopici zona 65,0 mm (mozno 25) + pripojovaci hlava 2

® napéti : 230 V

e vodice s teflonovou izolaci, kovové draténé opleteni,
ochranny vodi¢, délka 1000 mm

e tloustka stény : 4,5 az 5,5 mm

e max. teplota na vnitinim plasti : 650°C

5,0 mm

e s termoclankem Fe-CuNi, (NiCr-Ni) nebo bez termoc¢lanku

e termoclanek mize byt bud’ elektricky spojen s topnym
télesem nebo miize byt izolovan

Vnitini @ (mm) max. délka L (mm)
10-11 60
12-15 120
1618 200
19-21 120
22-26 100
27-36 100
37-41 90

43 70
46 70
53 60
58 50
59 50

»l
Ll

-

A 4

35° 25

|| Ill Ill 1000_>|
e ] -

Typ WPR/Mini/M

e ma elektricky oddéleny termoclanek

® netopici zéna : cca 130/180 mm (*cca 25/75mm)

e vodice s teflonovou izolaci, kovové draténé opleteni,
ochranny vodi¢, délka 1000 mm

e tloustka stény : 2,5 mm

Pro trysky Pro trysky Délka L (mm) / vykon (W) pfi 230V

s @ (mm) s @ (palce) 25,4 mm 30,5 mm
19,05 ¥at *125 W 125 W
19,05 ¥ 250 W 250 W
22,20 7/8 125 W
22,20 7/8 250 W
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WRP35M — obdélnikovy prirez 4,6 x 8,6 mm v ocelové manzeté

e material : CrNi — ocelovy plast’

e celkova délka : min. 22,0 —max. 38,0 mm

e vnitini primér : min. 30,0 — max. 50,8 mm
® netopici zona : 45,0 mm
e vykon : 300 —500 W, napéti : 230 V
e vodice s teflonovou izolaci, kovové draténé opleteni,

l‘_asi"‘ e wuu_,l
o g o

ochranny vodi¢, délka 1000 mm L 5.6
e s termoclankem Fe-CuNi, (NiCr-Ni) nebo bez termoc¢lanku
e vyvod : radidlni 45°, tangencialni
| I di I |
crqr o
1) radialni 45 di L (20,5 mm) Vkon (W) pfi 230V
30,0 30,0 300
30,0 38,0 400
40,0 30,0 450
50,0 34,0 500
42,0 22,0 350
2) tangencialni 444 349 450
50,8 25,4 350
32 30,0 350
38 32,0 500
r 14 W
Trubkova topna télesa
A A A A
@ () ¢. | Typ materialu a pfipustna povrchova teplota
< ) 1 Médény plast max. 250 °C
2 Ocelovy plast’ St 35 max. 400 °C
3 | P1ast z uslechtilé oceli 1.4541 | max. 750 °C
4 | P1ast’ z uslechtilé oceli 1.4571 | max. 750 °C
7 A 5 | Plast z uslechtilé oceli 1.4435 | max. 750 °C
g 6 | Plast z uslechtilé oceli 1.4828 | max. 900 °C
; X 7 | Plast z uslechtilé oceli 1.4876 | max.1000 °C
Pouziti Max. teplota media Max. vykon vztazeny k jednotce povrchu (W/cm2 ¢.1 &2 ©.3 ¢4 ¢.5 ¢.6 ©7
VODA
ob¢hova voda 100 10 X X X
destilovana 100 8 X X
uzitkova voda 60 4-6 X X
vyroba pary 100 5 X X X
OLEJ
Tezky olej 100 0,8-1 X
Mazaci olej 40 1 X
Hydraulicky olej 40 0,8-1,5 X
Topny olej 20 4 X
Terméalni olej 250 3 X
DALSI KAPALINY
Fotograficka vyvojka 40 5 X X
Miéko 50 1 X
Ziravy louh 100 2 X
Kyselina (slabd) 100 2 X X X
Louh (slaba) 100 4 X X X X
Fosforova lazen 90 3 X
P3 —odmast'ovadlo 60 4 X
Cernici lazen - 2 X X
Kyselina uhli¢ita 20 3 X
Diphyl 350 L5 X X
Fritovaci tuk 200 4 X
Glycerin 110 3 X
Tavena sul 400 2 X X
Lazen z olova 500 4 X
Trichlorethylen 80 1,5 X
Vosk 60 1 X
Dehet 150 1 X
VZDUCH
Rozmrazovani - 1 X
Na grilovani - 4-6 X X
Vzduch - nehybny diagram 1-6 X X X X
Vzduch - pohyblivy diagram 1-8 X X X X
Salajici - 3-5 X X X
Klimaticka zafizeni - 0,5-3 X X X
Obehovy vzduch 300 2-4 X X X
PEVNE LATKY
Hlinik 400 8 X X
Kov - 6 X
Vilcovani 300 2,5 X X




RHK - trubkova topna télesa

D (mm) L (mm) LU (mm) A (mm) G | E (mm)
6,5 200,0 —3 000,0 ~50,0 [=15,0-20,0 M3 =50 LA L .
8,5 200,0 —7 000,0 ~ 50,0 ~20,0+2,0| M4 ~5,0 Gl b v ’ il
11,5 200,0 —6 700,0 ~ 65,0 ~22,0+2,0| M5 ~ 6,0 _{
16,0 500,0 — 6 500,0 ~100,0 ~25,0 M6 | =120 &g
Materialy plasté T E> = 4D
D (mm) | Méd | St35 Uslechtila ocel
6,5 Med 1.4541 ;1.4828 ; 1.4876
8,5 X X [1.4404 ; 1.4541 ;14571 ; 1.4828 ; 1.4876 ; 2.4858
11,5 X X |1.4571;1.4876
16,0 1.4571 ; 1.4848 ; 1.4876
Ohftev : plynt, kapalin, pevnych latek
Upeviiovaci niple
D (mm) Zavit Kli¢ L(mm) | L1 (mm) Mosaz Ocel 1.4305
65 | Ml4x15 ] 19 16,0 12,0 X SW L
85 | Ml4x15 19 16,0 12,0 X X X P
85 | Ml4x15 19 21,0 17,0 X X X D l«—» L1
85 | Ml4x15 19 29,0 25,0 X X X i .
8,5 Ml4x 1,5 19 34,0 30,0 X X X © — I]
11,5 | MI8x L5 24 21,0 17,0 X X X
11,5 | MI8x 15 24 29,0 25,0 X X X T ‘ q =
160 | Ml4x 15 32 25,0 20,0 X

Trubkové topné téleso, elektricky piivod Sroub M3

Trubkové topné téleso s nalisovanymi chladicimi
zebry pro plynna média

Trubkové topné téleso s termoclankem.
To vyhiiva hlavu na zatavovani vicek
pfi baleni jogurtli

Zalévaci hmota

e urcena pro tepelné vodivé zaliti topnych téles ve vyhiivanych
télesech (rozde€lovaci kiiz v plastikatské forme)

e urceno pro topna télesa: WRP, RHK, flexibilni topna trubka,
topné patrony a mnoho dalSich typa

e vodiveé vyplni mezeru o tloust'ce az 4mm mezi topnym
télesem a vyhiivanym predmétem

e pracovni teplota maximaln¢ 650°C

e pokud potiebujeme topné téleso demontovat, nechame
na hmotu ptisobit vodu

e zalévaci hmota je elektricky vodiva !

® pouziti: zalévaci praSek smichame s pojidlem v poméru
10 : 6 a to tak, aby vznikla kaSovita hmota. Tuto hmotu
naneseme do drazky a zaplnime dno. Nyni vlozime topné
téleso, lehce pfitlacime a zatizime. Tuto vrstvu nechame
ztvrdnout 20 minut. Dale nanasime ptiblizn€ 3-4 vrstvy a
kazdou nechame ztvrdnout. Posledni vrstvu nechame
ztvrdnout cca 2 hodiny pii 50°C. Tuto vrstvu je mozné
ptebrousit nebo frézovat. Posledni operaci je tvrzeni pii
teploté 180 °C po dobu 2 hodin. K tomu je mozno vyuzit pec
nebo zalévané topné téleso.

e baleni : 1kg zalévaciho prasku + 1L pojidla
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RHK flexi — flexibilni trubkova topna télesa

e vngjsi plast’ je opleten kovovymi vlakny, které pii
libovolném ohybu, zajistuji dokonalé dosednuti
do drazky a to bez vzduchovych bublin. To zarucuje
dokonaly tepelny pfechod a vysokou mechanickou
odolnost.

e dva kruhové prifezy @ 6,5 a @ 8,5 mm

Tl e i
R A A 2o ff Ex
e M 3PN SN 5t

e dva Ctvercové prufezy 6,0 x 6,0 a 8,0 x 8,0 mm

® je mozno v ruce libovoln€ ohybat a tvarovat

e tihel ohybu min. 12 mm (14mm) (osov¢)

e max. délka 2600 mm

e clektrické piipojeni : Sroub M3, M4

® napajeci napéti 230V

® pouziti: rozd€lovaci kiize, formy, komplikované kontury

M3 (M4) | 06,0; 8 6,5
(0 8,0; @ 8,5)

| SRS celkové délka Délka mm Vykon W pfi 230V
|5 délka, ktera hieje 60x60 | 065 | 085 | 085
, , o . 500 800 700 700 1100
Lul, Lu2...d¢lka, ktera nehieje 550 900 750 750 1250
06,5 [ keramick}'/ izolator 600 1000 850 850 1400
18.0] L1885 650 1100 900 950 | 1550
® Technické parametry 750 300 Tos0 [ 1100 | 180
e délka : rnax,. 2600 mm 800 1350 1200 1200 2000
o tolerance délky : +1,5% 850 1450 1250 | 1250 | 2150
[ ] délka, ktera nehfeje :30/30 mm 9200 1550 1300 1350 2300
e tihel ohybu : min. 12 mm pro @ 6,5 mm a 6,0 x 6,0 950 1650 1350 1450 2450
min. 14 mm pro @ 8,5 mm a 8,0 x 8,0 1000 1750 1400 1500 2600
e vykon : max. 10W / lem? 1050 1850 1450 | 1600 | 2650
e tolerance V}'/konu - 410% 1100 1950 1500 1650 2700
.., 1150 2050 1550 1750 2750
® napéti : 230V, max.250V 1200 2100 1600 | 1800 | 2800
e typ piivodu : M3 pro @ 6,5 mm a 6,0 x 6,0 1250 2200 1650 | 1900 | 2850
M4 pro 0 8,5 mm a 8,0 X 8,0 1300 2300 1700 2000 2900
e material topného dratu : NiCr8020 1350 2400 1750 2050 2950
e teplota plasté : max.600°C 1400 2500 1800 | 2150 | 3000
e clektricka pevnost (za studena) : 1000V AC 1450 2600 1850 2250 3050
. . v . 1500 2700 1900 2300 3100
@ izola¢ni odpor (za studena pii 500 V DC) : min. SMQ Typ piivodu M3 M3 N4 N4

e svodovy proud : max.0,5mA
M ontaz

—

7%
5

-~
/‘D
=

E

A

max 0,2

S
N
N

1_5n.8

NN

Yo

Drazka pro @ 6,5 mm a @ 8,5 mm

/////?

Dréazka pro 6,0 x 6,0 mm

NN

e montaz do drazky zac¢iname od stte-
du topného télesa.

e topné téleso ma na koncich
nerezovou trubku.

e 10 mm od této trubky neni
doporuceno téleso ohybat.

e 1/2této trubky by mnéla vyc¢nivat
ven z vyhiivaného pfedmétu.

e minimalni thel ohybu je 12mm,
pfipadné 14mm

e utahovaci moment matic pro
upevnéni vodica je 3Nm.

e vodic¢e musi mit odpovidajici
tepelnou odolnost.
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ERC, ERS, ERK — prirubova topna télesa

Provozni napéti -
(9]
le L |
I |
D
L)
D
g
Sroubovaci topna télesa s povrchem pla§té z chromniklu
ERC bez krytu svorkovnice
ERCH s krytem svorkovnice
ERCH/ 50 s krytem svorkovnice Zastavbova délka 500mm
ERCT bez krytu svorkovnice Regulator teploty
ERCB bez krytu svorkovnice Omezovac teploty
ERCU bez krytu svorkovnice Ochrana pied vlhkosti
Sroubovaci topna télesa s povrchem plasté z ocele
ERS bez krytu svorkovnice
ERS H s krytem svorkovnice
ERST bez krytu svorkovnice Regulator teploty
ERSB bez krytu svorkovnice Omezovac teploty
ERS U bez krytu svorkovnice Ochrana pied vlhkosti
Sroubovaci topné télesa s povrchem plasté z médi
ERK bez krytu svorkovnice
ERK H s krytem svorkovnice
ERK T bez krytu svorkovnice Regulator teploty
ERK B bez krytu svorkovnice Omezovac teploty
ERK U bez krytu svorkovnice Ochrana pied vlhkosti
ERK T Bi/ bez krytu svorkovnice Regulator tepl.oty a omezovac teploty
(izolovany)
. . Regulator teploty a omezovac teploty
ERK TBiR/ bez krytu svorkovnice (izolovany), redukovany vikon
Normalizované nejbézn&jsi typy
Bez krytu Kryt svorkovnice Kryt svorkovnice L (mm) Napéti Vykon | Vykon/plocha
svorkovnice 1P30 IP30 + regulator (V) (W) (W/cm2)
ERC /20 ERCH /20 ERCT /20 200 230/400 1500 5,9
ERC/25 ERCH /25 ERCT /25 250 230/400 2000 6,0
ERC/35 ERCH/ 35 ERCT /35 350 230/400 3000 6,0
ERC/ 45 ERCH /45 ERCT /45 450 230/400 4500 6,9
ERC/ 65 ERCH / 65 ERCT / 65 650 230/400 6000 6,2
ERC/ 65 ERCH / 65 ERCT / 65 650 230/400 9000 9,2
ERC/ 80 ERCH/ 80 ERCT /80 800 230/400 9000 7,4

Je mozné vyrobit topna télesa z nasledujicich materiala.

Med St35 Uslechtila ocel
P1ast trubky X X 1.4404 ; 1.4541 ; 1.4571 ; 1.4828 ; 1.4876 ; 2.4858
Sroubeni (zavit) Mosaz R2™; R1 VA", R1 "
Ocel 1.4571 R1°“; R3/4*
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